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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsage CT15212 CT15189
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Nennaufnahme W] 550 710
Ausgangsleistung W] 270 350
Stromstarke bei Spannung ;;g:;% ¥ Eﬁ} 32 3‘.31
Hubzahl ohne Last [min] 700-3000 700-3000
Hublange des Sageblattes E;‘or“} 451/24.. 1_12/%2..
Pendel ° °
Max. Winkelstellung des Gehéauses (links / rechts) 45°/45° 45°/45°
Max. Schneidfahigkeit:

- Holz E?onlll} 2.0176" 311732

- Aluminium [Zoll] 25/64° 25732

- Stahl Erznonl}} 1574 25/64"
Gewicht lﬁg} 419 &30
Schutzklasse O] /11 O] /1
Schalldruck [dB(A)] 86,8 88,5
Schallleistung [dB(A)] 97,8 99,6
Beschleunigung [m/s?] 6,7 5,42

Gerauschinformation

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ve

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Konformitatserklarung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 05.10.2017

o

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinwei-
sen bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelge-
bunden) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elekt-
rowerkzeug.

Deutsch
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Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fuhren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuBenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflaichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,

rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

« Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fuhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
« Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die flr
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

« Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das

Deutsch
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Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

+ Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemaRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flhren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Uber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflachen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstuick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstlick sicher und stabil zu befestigen.

* Wenn bei der Arbeit schadlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und

ordnungsgemalfen Sicherheitsmalinahmen zu ergrei-
fen. Wahrend des Betriebs wird beispielsweise Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwenden Sie
bitte Staubabsaugung und Spanenauffangvorrichtung
und tragen Sie eine Staubmaske bei der Arbeit.

« Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem gefahrlich. Leicht-
metallstaub wirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

» Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

* Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschadigt ist. Wenn das Netzkabel bescha-
digt oder defekt ist, berlhren Sie es nicht und ziehen
Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung von
beschadigtem Kabel wirde zum Stromschlag fuhren.
» Halten Sie die Hande fern vom Sagebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstlicks mit der
Hand zu halten. Sie wirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Sageblatt mit der Hand berihren.

« Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Nahe des zu verarbei-
tenden Werkstlicks bringen. Wenn das Sageblatt im
Werkstlck stecken bleibt, wird es Rickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

* Achtung: Die Grundplatte muss wahrend des Sa-
gens an das Werkstuck anliegen. Wenn das Sageblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zurtckschlagen.

» Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie die
Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und neh-
men Sie das Sageblatt erst dann ab, wenn das Elek-
trowerkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen
ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise nicht
zuruckschlagen und es kann sicher abgelegt werden.
« Verwenden Sie nur unbeschadigte und rissfreie Sa-
geblatter. Gebeugte oder stumpfe Sageblatter wirden
leicht brechen und einen Rickschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

* Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte Sageblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenflache abgebremst werden, weil es
zur Beschadigung oder Brechen des Sageblatts und
weiter zum Ruckschlag fuhren wirde.

« Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um festzu-
stellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Stromkabel
und Robhrleitungen gibt und bitten Sie bei Bedarf die
ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein Stromka-
bel wahrend der Arbeit abgeschnitten wiirde, wiirde es
Brandkatastrophe und Stromschlag zur Folge haben.
Beschadigte Gasleitung wirde explodieren. Wenn
eine Wasserleitung abgeschnitten wirde, wirde es
Sachschaden und Stromschlag zur Folge haben.

+ Fixieren Sie das Stichsageblatt fest im Sageblatthal-
ter. Uberprufen Sie regelmalig, ob das Sageblatt noch
fest sitzt.

« Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (Nagel, Schrauben,
Osen, etc.).

» Den Motor nicht unter Last anhalten.

« Achten Sie wahrend der Arbeit auf das Netzkabel,
es sollte immer hinter Ihnen liegen. Lassen Sie nicht
zu, dass es sich um lhre Arme oder Beine wickelt.

» Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.

Deutsch
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» Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichsageblatt noch einige Zeit mechanisch
weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsageblatt vollstandig still steht.

» Das Stichsageblatt wird beim Arbeiten sehr heil}, be-
fuhren Sie es also nicht bis es vollstdndig abgekihlt ist.

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler
verursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein.
Das lon einiger chemischen Substanzen ist:
* Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an
der Maschine, muss der Netzstecker zunachst he-
rausgezogen werden;
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese
Substanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,
arbeiten Sie an einer Stelle mit Bellftung und ver-
wenden sie Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol

Bedeutung

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

©

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

o

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

A XS
8

Geschlossen.

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Bedeutung

Stichsdge

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Achtung. Wichtig.

Ntzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Pendelbewegung aus.

T

Pendelbewegung, erste Stu-
fe.

Pendelbewegung,  zweite

Stufe.

Pendelbewegung, dritte Stu-
fe.
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Symbol

[ ]
Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Bedeutung

Séageblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Die Stichsagen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtli-
nien fur die Nutzung von Sageblattern) zu sagen. Sie
kénnen sowohl gerade Linien als auch Kurven sagen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehauses ermoglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Ein- / Ausschalter

Einschaltsperre

Luftungsschlitze

Daumenrad fir die Hubzahlauswahl
Schutzabdeckung

Kontaktschutz

Flhrungsrolle

Flugelschraube *

Sageblatthalter

Hebel fur die Einstellung des Pendelhubs
Basisplatte

Skala

Arretierhebel

Anzeige *

Stichsageblatt *

Inbusschlissel *

Arretierbolzen *

Flhrungsleiste flr paralleles / rundes Schneiden *
Anschlussrohr *
Staubsauger-Adapter *
Befestigungsbolzen der Basisplatte

[ O G G Qi Qi G Qi Qi Qi G §
QOWONONAWN_OOONORWN=

N
-

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den

Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fiir alle Elektro-werk-
1 zeug - Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

A\

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichsadgeblatts (sie-

he Abb. 1-2)
@ die scharfen Schnittflaichen konnten

den Benutzer verletzten, Sie sollten
also immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie
das Stichsageblatt 15 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sdgeblatt 15 ziemlich hei werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichséageblatts 15 an folgende Regeln:
» Die Zahne des Stichsageblatts 15 missen nach
vorne zeigen;
» Die Klauen auf dem Stamm des Sageblatts 15
sollten auf dem Sagehalter 9 liegen;
» Das Stichsageblatt 15 muss in die Aussparung
der Fuhrungsrolle 7 passen.

[CT15212]

» Die Umfassung des S&genhalters 9 so einstellen,
wie es in der Abbildung 1.1 dargestellt ist (dadurch
wird das Spannmechanismus des Sagehalters 9 ge-
I0st und das Sageblatt 15 kann eingelegt/ausgetaucht
werden).

» Das Séageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 1.2).

» Die Umfassung des Sagenhalters 9 so einstellen,
wie es in der Abbildung 1.3 dargestellt ist (dadurch
wird das Spannmechanismus des Sagenhalters 9 ge-
sperrt).

[CT15189]

« Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.1 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 gelost und das Sage-
blatt 15 kann eingelegt / ausgetaucht werden.

» Das Sageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 2.2).

« Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.3 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 gesperrt).

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 3)

[CT15212]

» Um den Adapter 20 anzubringen bringen Sie die An-
satze auf dem Adapter 20 in eine Linie mit den Kerben
im Anschlussrohr 19 und drehen Sie ihn wie in Abbil-
dung 3 gezeigt.

» Um den Adapter 20 abzunehmen drehen Sie ihn wie
in Abbildung 3 gezeigt und entfernen Sie ihn vom An-
schlussrohr 19.

Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsadgen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 4)

[CT15189]

» Umdie Fihrungsschiene 18 anzubringen / abzuneh-
men befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.1.
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» Um die Markiernadel 17 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.2.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeuges
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 1 driicken und
gedruckt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 1 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte
immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstiick zu entfernen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Hubzahlauswahl

Mit Hilfe des Daumenrades fir die Hubzahlauswahl 4
kann man die benétigte Hubzahl des Stichsageblatts 15
auswahlen (auch wahrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

» Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.

» Wahlen Sie die bendtigte Hubzahl des Stichsage-
blatts 15 aus, indem Sie das Daumenrad fur die Hub-
zahlauswahl 4 bewegen.

* 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sagen von harten
und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-
metalle und ihre Legierungen, etc.);

* 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-
ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,
Hartholz, etc.);

* 4-5 (hohe Hubzahl) - zum Sagen weicher Materi-
alien (Weichholz, Dammmaterial, etc.).

Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-

sageblatts 15 wird empfohlen, einen
Testschnitt an einem uberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben

Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Wenn das Elektrowerkzeug flr eine langere Zeit mit
niedriger Hubzahl lauft muss es fur 3 Minuten her-
untergekihlt werden. Stellen Sie dafiir die hoéchste
Hubzahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
laufen.

Pendelhubauswahl

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Sageverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Ausse-
hen des Sageschnitts, etc.) fir das bearbeitete Ma-
terial.

Mit jeder Abwartsbewegung wird das Stichsageblatt 15
vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das Sage-
mehl besser abgelassen werden, das Elektrowerk-
zeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebensdau-
er des Stichsageblatts 15 wird verlangert. Zusatzlich
ermoglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem
Arbeiter das Werkzeug zu benutzten, ohne mude zu
werden.

Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geandert werden. Der Hebel fiir
die Einstellung des Pendelhubs 10 ermdéglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:

T %
T

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendel-
hubs die folgenden Empfehlungen zu beriicksich-
tigen:
» Wenn die Kanten des Sageschnitts exakt und
sauber sein missen, wahlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
« Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie diin-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
» Beim Sagen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wahlen Sie den starken Pendelhub, dadurch wird
der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitat des Sa-
geschnitts kdnnte allerdings gemindert werden.

Schutz vor Kontakt mit dem Sageblatt

Stufe 0:
Kein Pendelhub;

Stufe I:
Kleiner Pendelhub;

Stufe Il
Mittlerer Pendelhub;

Stufe IIl:
Starker Pendelhub.

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
empfohlen, einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
(aus demselben Material wie das zu bear-
beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Kontaktschutz verhindert den versehentlichen Kontakt
mit dem Sageblatt 15 und verbessert die Arbeitssicher-
heit.

Deutsch
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Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswahl des Stichsdgeblatts

Vor Arbeitsbeginn wahlen Sie bitte einen geeigneten
Stichsageblatttyp 15, das dem zu sagenden Material,
dem Sageverlauf und der Qualitat der Kanten des Sa-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichsa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kdnnen
sich auflerdem an den Verkaufer wenden.

Sageblatter 15 des T-Typs konnen mit al-
len Stichsdagemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sagen
q Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
1 (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu
vergewissern, dass Sie das Stichsdgeblatt 15, die
Sagegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewahlt haben.

» Stellen Sie sicher, dass das Blindstiick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstiicke (Nagel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichsageblatt 15 mit dem Blindstiick in Kontakt
kommt. Benutzen Sie keine zusatzliche Kraft, der Ar-
beitsvorgang dauert einige Zeit. Zusatzliche Kraft be-
schleunigt den Arbeitsvorgang nicht, aber es tberladt
das Werkzeug.

» Wenn die Zahne des Stichsageblatts 15 zu gro} fir
das Blindstlick sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
blattern der bearbeiteten Oberflache sind ein Zeichen
dafir, dass die Zahne zu grof sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
sageblatt 15 durch ein geeignetes Blatt.

» Falls das Stichsageblatt 15 wahrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sageschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichsageblatt 15
vorsichtig aus dem Sageschnitt.

» Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-

sageblatt 15 aus dem Sageschnitt.

A blatt 15 sich stark erhitzen, darum wird
empfohlen kiihlende oder schmierende

Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht

werden, wo das Stichsageblatt 15 mit dem Blindteil

in Kontakt kommt.

Beim S&dgen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichsdge-

Tauchségen (siehe Abb. 5)
° Tauchsédgen sollte nur dann verwendet
werden, wenn weiche Materialien wie
]_ Holz, Gipskarton, etc, gesagt werden.
Diese Arbeitstechnik beschleunigt das
Sagen von Loéchern ohne vorzubohren das Stich-
sdgeblatt 15 schneidet alleine durch das Blindteil.
Diese Technik benétigt ein gewisses Geschick und

sollte mit kurzen Stichsdgebldttern 15 durchge-
fiihrt werden.

« Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 11 (siehe Abb. 5) und schal-
ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichsageblatt 15
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

« Sobald das Stichsageblatt 15 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und sagen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sagen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Rundes Schneiden (siehe Abb. 6)
[CT15189]

Die Fuhrungsschiene fir paralleles / rundes
Schneiden 18 ermdglicht das kreisformige Schneiden
mit einem festgelegten Radius.

* Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso groR sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 17).

+ Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstiicks aus zu sagen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 6 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte groRRer sein
als die Breite des Stichsageblatts 15).

« Die Flugelschrauben 8 I6sen.

e Setzen Sie die Fuhrungsschiene fur paralleles /
rundes Schneiden 18 um und platzieren Sie sie wie
in Abbildung 6.

» Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stlicks aus zu sagen, setzen Sie das Stichsageblatt 15
in das Loch am Startpunkt ein.

» Stellen Sie den Arbeitsradius fiir das kreisférmige
Sagen ein, indem Sie die Fuhrungsschiene fir paral-
leles / rundes Schneiden 18 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 17 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises Ubereinstimmt.

« Setzen Sie den Arretierbolzen 17 in die Fiihrungs-
schiene fur paralleles / rundes Schneiden 18 und
gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.

« Die Flugelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fih-
rungsleiste 18 fir Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.

« Séagen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 17.

Gerades Sagen (siehe Abb. 7)

Benutzen Sie diinne Stichsageblatter 15
zum kreis- oder kurvenféormigen Sagen
um die Qualitdt zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

Die Fuhrungsschiene fiir paralleles Sagen 18 ermdg-
licht das Sagen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Sta-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 7.1).
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[CT15189]

» Die Flugelschrauben 8 I6sen.
+ Positionieren Sie die Fuhrungsschiene fir paralleles
Sagen 18 (siehe Abb.7.1).
» Stellen Sie den gewtiinschten Sageabstand ein.
» Die Flugelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fuh-
rungsleiste 18 fur Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.
» Sagen Sie, indem Sie die Fiihrungsschiene fiir paralle-
les Sagen 18 an die Seitenkante des Blindteils driicken.
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sagen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-

terstiitzungsplatte 11 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 7.2).

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 8-9)

Ahnliche Ergebnisse koénnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Sagen von Winkeln, indem man das Gehause des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 11 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 12, die den
Winkel des Gehauses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15°, Schritten). Wenn zusatzliche Messinstrumente
verwendet werden kénnen Sie das Gehause des Elek-
trowerkzeugs auf einen beliebigen Winkel einstellen
(innerhalb der Grenzen, die in der Tabelle der techni-
schen Daten angegeben sind).

[CT15212]

» Mit dem Innensechskantschlissel 16 die Schrau-
be 21 I6sen (siehe Abb. 8).

» Die Grundplatte 11 ruckwarts oder vorwarts schie-
ben (je nach dem voreingestellten Winkel der Hilse)
und den gewiinschten Winkel mit Skala 12 oder mit
Angaben von einem weiteren Messgerat wahlen.

* Mit dem Innensechskantschlissel 16 die Schrau-
be 21 anziehen.

» Sagen Sie wie oben beschrieben.

[CT15189]

» Losen Sie den Arretierhebel 13 (siehe Abb. 9).

» Die Grundplatte 11 vorwarts schieben und den ge-
wiinschten Winkel mit Skala 12 oder mit Angaben von
einem weiteren Messgerat wahlen.

« Ziehen Sie den Arretierhebel 13 fest.
« Sagen Sie wie oben beschrieben.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 3 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelbt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw CT15212 CT15189
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Rated power [W] 550 710
Power output W] 270 350
I B
Stroke rate at no-load [min-] 700-3000 700-3000
Length of stroke of the saw blade [in (Er}::‘g% 451/2 4" 1_12/%2"
Pendulum ° o
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:

- wood [inéw:sﬂ 2.0176" 311732"

- aluminum [inc['r?;g} 25/64° 2530

- steel [inéw:;% 1574 25/64"
Weight [ﬁg% A7 &5y
Safety class [O) /1 O] /1
Sound pressure [dB(A)] 86,8 88,5
Acoustic power [dB(A)] 97,8 99,6
Weighted vibration [m/s?] 6,7 5,42

Noise information

A\

C € Declaration of conformity

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifica-
tions" is in conformity with all relevant provisions of
the directives 2006/42/EC including their amend-
ments and complies with the following standards:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ve

Certification Wu Cunzhen

manager

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 05.10.2017

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings
the warnings and instructions may re-
sult in electric shock, fire and / or serious
injury.

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

and all instructions. Failure to follow
Save all warnings and instructions for future refer-
ed (cordless) power tool.
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Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

» If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-

tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

« Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

+ Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or passive
medical implants. To reduce the risk of serious or fa-
tal injury, we recommend persons with medical im-
plants to consult their physician and the medical im-
plant manufacturer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

« Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

« Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.
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» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during power tool
operation

» Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in
the work. For example, dust that may cause cancer is
produced during the operation. Please use dust and
chip collecting device and wear a dust mask in the work.
» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

* Do not process materials that contain asbestos.
Asbestos is cancerogenic substance.

» Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

» Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

 First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

« Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

* Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

» After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to
rebound in this way.

* Use proper detector to detect whether there is
concealed circuit and pipeline in the operation area

and ask the local construction organization for
assistance if necessary. In the work, if the cable is
cut off, it would cause fire disaster and electric shock.
Damaged gas pipe would explode. If the water pipe
is cut off, it would cause property losses and electric
shock to the operator.

« Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

« Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

» Avoid stopping an power tool motor when loaded.
» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

« Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid
accidental turning of the power tool on.

+ After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

» The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is

completely cooled off.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities may

result in cancer, congenital deficiency or be

harmful to the fertility. The ion of some chemical

substances shall be:
» before any repair and replacement work to
the machine, the power plug must be pulled out
firstly;
» the transparent two silicon oxide and other
masonry products in the wall bricks and cement;
the chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances
shall depend on the frequent degree of you carrying
out these works. If you want to reduce the contact
with these chemical substances, please work in
the place with ventilation and you shall use the
appliances with safety certificates (such as the dust
mask designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances
contained in dust generated in sanding,

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Yoo | XXX00KKXX
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Symbol Meaning Symbol Meaning
Read all safety regulations During operation, remove
and instructions. ey the accumulated dust.

(CAC)

Wear safety goggles.

Pendulum motion off.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

21
\]_&\; 300 o° Pendulum  motion, first
W, stage.

3 1
?& oo° Pendulum motion, second
§ stage.

32!
%%ﬁ Pendulum  motion, third
P, stage.

Movement direction.

Saw blade T-shank.

Rotation direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Locked.

Power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic,

Unlocked.

aluminum and other types of materials (see guidelines

for the use of saw blades). The sawing trajectory may
be both straight and curved; the option of angling the
casing allows making angular cuts.

Double insulation / protec-
tion class.

Power tool components

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Attention. Important.

Useful information.

Wear protective gloves.

I QU QU QN QI QU QU QU G Q'Y
OCONOURARWN_OOONOARWN=

NN
o
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On / off switch

Lock-on button

Ventilation slots

Thumbwheel for stroke rate selection
Protective cover

Contact protector

Guide roller

Wing screw *

Saw holder

Lever for pendulum stroke adjustment
Base plate

Scale

Locking lever

Pointer *

Saw blade *

Allen key *

Locating pin *

Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
Junction pipe *

Vacuum cleaner adapter *

Base plate mounting bolt



* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

|

A\

The inserting / replacing of the saw blade (see

fig. 1-2)

@ the sharp cutting edges may injure the
user, therefore one must always use

protective gloves when inserting / replacing the

saw blade 15.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

As a result of the long use the saw
blade 15 may become quite hot and

Attention: observe the following rules upon the
inserting of the saw blade 15:
* the teeth of the saw blade 15 must face for-
ward,;
« the claws on the stem of the saw blade 15 should
rest upon the saw holder 9;
» the saw blade 15 must fit inside the cavity of the
guide roller 7.

[CT15212]

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.1
(this will unlock the clamping mechanism of the saw
holder 9 and allows you to insert / replace the saw
blade 15).

* Insert/ replace saw blade 15 (see fig. 1.2).

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 9).

[CT15189]

» Move protective cover 5 as shown in fig. 2.1 (this will
unlock the clamping mechanism of the saw holder 9 and
allows you to insert / replace the saw blade 15).

* Insert / replace saw blade 15 (see fig. 2.2).

* Move protective cover 5 as shown in fig. 2.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 9).

Installation and removal of vacuum cleaner adapter
(see fig. 3)

[CT15212]

» To install adapter 20, align projections on
adapter 20 with grooves inside junction pipe 19,
install adapter 20 into junction pipe 19 and rotate it as
shown in figure 3.

« To remove adapter 20, rotate it as shown in figure 3
and remove it from junction pipe 19.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 4)

[CT15189]

» To install / remove guide bar 18, follow instructions
in figure 4.1.
+ Toinstall / remove locating pin 17, follow instructions
in figure 4.2.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 1, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 1 and lock it in the position with
lock-on button 2.

Switching off:

Push and release on / off switch 1.

Dust suction during the power tool
operation

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features of the power tool
Stroke rate selection

Using the thumbwheel for stroke rate selection 4 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 15 (also when operating the power tool).

» Push on / off switch 1 and lock it in the position with
lock-on button 2.

« By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 4, select the needed number of stroke of the
saw blade 15.

* 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and
solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals
and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less
hard materials (plastic, plywood, particleboards,
hard wood, etc.);

* 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft
materials (soft wood, insulating materials, etc.).
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Following setting up the number of stroke
0 rate of the saw blade 15 it is recommend-
1 ed to make a test saw cut using a spare

piece of the blank part (made of the same
material as the part to be processed).

When operating your power tool at a low speed for a

long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To

do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 15 is driven
back from the blank part which improves the release
of the sawdust, reduces the heating up and increases
the operating life of the saw blade 15. Moreover the
reduction of the feed force allows the worker to operate
the instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendulum
stroke adjustment 10 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

It is recommended to consider the following rec-
ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:
» when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;
» switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);
» when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

Protection against contact with saw blade

Step 0:
No pendulum action;

Step I:
Small pendulum action;

Step II:
Medium pendulum action;

Step llI:
Large pendulum action.

It is recommended to make a test saw
cut using a spare piece of the blank part
(made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.

Contact protector prevents accidental contact
with saw blade 15 and improves safety of work
performance.

Recommendations on the power tool
operation

Selecting the saw blade

Saw blades 15 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 15 which should corre-
spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

General guidelines for cutting

o Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 15, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

* Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.

» Turn the power tool on before the saw blade 15
comes in contact with the blank part. Do not use extra
force; the operation requires some time. Extra force
will not speed up the operating process, but it will over-
load the tool.

* When the teeth of the saw blade 15 are too large for
the blank part (excessive vibration, splitting and chipping
of the processed surface will serve as a sign of the teeth
being too large), turn off the power tool immediately and
replace the saw blade 15 with the appropriate blade.

+ If the saw blade 15 jams during the operation, turn off
the power tool immediately and try to expand the saw cut,
then carefully remove the saw blade 15 from the saw cut.
 After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 15 from the saw cut.
A excessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 15 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like
metals), the saw blade 15 may heat up

Plunge sawing (see fig. 5)

o Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating

technique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 15 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 15.

+ Position the power tool on the front edge of the base
plate 11 (see fig. 5) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 15 by pressing the power
tool to the blank part.

* Once the saw blade 15 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.
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Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Circle cutting (see fig. 6)
[CT15189]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 allows
circular sawing at a set radius.

* Mark the circle to be cut and make a hole in the
centre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 17).

 If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 6 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 15).

» Loosen wing screws 8.

» Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 18 and place as in figure 6.

» Move the power tool to the starting point. If you do not
intend to start sawing from the edge of the workpiece,
insert saw blade 15 to the hole made at the starting point.
» Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 till the
hole made for locating pin 17 coincides with the central
hole of the circle.

» Insert locating pin 17 into guide bar for parallel
cutting / circle cutting 18 and simultaneously into the
central hole of the circle.

+ Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.

» Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 17 by the other hand.

Straight sawing (see fig. 7)

Use narrow sawing blades 15 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

The parallel guide for parallel sawing 18 allows saw-
ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 7.1).

[CT15189]

» Loosen wing screws 8.

» Position the parallel guide for parallel sawing 18
(see fig. 7.1).

+ Set the needed sawing distance.

» Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.

« Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 18 to the side edge of the blank part.

q Similar results can be reached by attach-

ing a board to a work part with screw

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 11 to the side of the
board (see fig. 7.2).

Cutting angle adjustment (see fig. 8-9)
The design of the power tool facilitates making angled

saw cuts by angling the case of the power tool. The base
plate 11 of the power tool contains a scale 12 which

marks the angles of the casing of the power tool (the step
is 15°). If additional measuring instruments are used, one
may position the casing of the power tool at any angle
(within the limits specified in the technical data table).

[CT15212]

» Use Allen key 16 to loosen bolt 21 (see fig. 8).

< Shift the base plate 11 forward (depending upon the
previously installed angle of the casing) and select the
needed angle of the casing using the readings of the
scale 12 or the readings of the additional measure-
ment instrument.

» Use Allen key 16 to tighten bolt 21.

« Perform sawing as described above.

[CT15189]

» Loosen locking lever 13 (see fig. 9).

« Shift the base plate 11 forward and select the needed
angle of the casing using the readings of the scales 12 or
the readings of the additional measurement instrument.
« Tighten locking lever 13.

» Perform sawing as described above.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 3.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental protection
Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
B ,c sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse CT15212 CT15189
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Puissance absorbée W] 550 710
Puissance de sortie W] 270 350
. . 110127 V [A 4.
Ampérage tension 220330V EA% 5 Y
Vitesse de course libre [min-] 700-3000 700-3000
Longueur de course de la lame de scie [pog?;g% 451/24" 1_12/%2"
Pendule ° °
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:
- hoi [mm] 65 85
bois [pouces] 2-9/16" 3-11/32"
- ini [mm] 10 20
aluminium [pouces] 25/64" 25/32"
A [mm)] 6 10
acier [pouces] 15/64" 25/64"
i [ka] 1,9 2,9
Poids [Ib] 419 6.39
Classe de protection O] /11 O] /1
ression acoustique , )
P i ti [dB(A)] 86,8 88,5
uissance acoustique s ,
Pui iq dB(A 97,8 99,6
Vibration [m/s?] 6,7 5,42

Bruit d'information

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Déclaration de conformité

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 05.10.2017

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Reégles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
A tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

sements de sécurité et toutes les instruc-
décharge électrique, un feu et / ou des blessures

ainsi qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1, graves.
EN 60745-2-11. Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
Gestionnaire de W Wu Cunzhen fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
certification u W/ teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).
Francgais
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Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I’outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques géneérent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiere ou les fumées.

» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controle.

Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisinieres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher ’outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

« Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

* Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter P’outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

- Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiéere.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

» Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« L'utilisation de I'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contr6lé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

- Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I’outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.
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» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des pieces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser Ioutil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Tenir 'outil électrique par des surfaces de pré-
hension isolées, lors d’une opération ou I'acces-
soire de coupe peut entrer en contact avec un ca-
blage caché ou son propre cordon. Un accessoire
de coupe en contact avec un fil sous tension peut
conduire a une mise sous tension des parties métal-
liques exposées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

» Fixez la piéce a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piéce régulierement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussiéres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiére pouvant provoquer le can-
cer est produite durant I'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussiéeres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussiéres de métaux légers pourraient étre bri-
lées explosant facilement.

* Ne traitez pas les matériaux contenant de I'amiante.
L’amiante est une substance cancérigene.

« Posez 'outil électrique lorsque la lame de scie s’est
complétement arrétée.

» Nutilisez pas l'outil électrique lorsque le cable est
endommagé. Si le fil d’alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n'y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L'utilisation d’un fil cassé
conduirait facilement a un choc électrique.

» Gardez vos mains a I'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piéce a
usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.

» Tout d’abord mettez en marche I'outil électrique et
puis mettez l'outil électrique de la piéce a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piece, I'outil élec-
trique pourrait rebondir.

« Attention: la plaque de base doit s’accrocher a la
pieéce pendant le sciage. Si la lame de scie est déviée,
elle se casserait et I'outil électrique pourrait rebondir.

« Coupez l'alimentation de I'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
I'outil est complétement arrété. De cette maniere, I'ou-
til électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en
toute sécurité.

+ Utilisez uniquement des lames de scie intégres et
crépitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se
casserait facilement et provoquerait le rebond de I'outil
électrique.

« Apres que l'outil électrique est éteint, n’arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniére, conduirait en outre au rebond.

« Utilisez le détecteur approprié pour détecter s'il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d’opération et demandez 'organisation d’'une construc-
tion locale d’assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le céble est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommagées pourraient explosées. Si la conduite
d’eau est coupée, I'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

« Bien installer la lame de scie dans son support. Véri-
fier souvent que la lame soit bien maintenue.

* Avant de commencer a lutiliser, retirer tout ob-
jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,
bandes etc.).

« Evitez d'arréter le moteur d'un outil électrique
lorsqu’il est sous charge.

» Pendant I'opération, surveiller la position du cable
d’alimentation (qui doit toujours étre placé derriére
I'outil). Ne pas le laisser s’enrouler autour de vos bras
ou de vos jambes.

« En cas d'un soudain effondrement de tension d’ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
linterrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

* Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie
continue mécaniquement sa course pendant un cer-
tain temps et, par conséquent, ne mettre I'outil de coté
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.
» La lame de scie chauffe lorsque vous l'utilisez et
donc, ne pas la toucher avant qu’elle n’ait compléte-
ment refroidi.

Avertissement les  substances
chimiques contenues dans la poussiére
générée par les activités de pongage,
coupe, sciage, meulage, forage et autres
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activités de I'industrie de la construction peuvent
entrainer des cancers, déficiences congénitales
ou nuire a la fertilité. L'ion de certaines substances
chimiques doit étre :
+ avanttouttravail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au
préalable retirée;
» le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA)
dans le bois avec traitement chimique. Le degrée
de nuisance de ces substances dépend de la
fréquence de réalisation de ces travaux. Pour
réduire le contact avec ces substances chimiques,
travailler dans un lieu ventilé et utiliser des appareils
avec des certificats de sécurité (comme le masque
antipoussiere congu avec un minuscule filtre a
poussiére).

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole

Légende

fo

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

A XS
8

Bloqué.

g

Débloqué.

O] /11

Double isolation / classe de
protection.

q3

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

Attention. Information impor-
tante.

Symbole Légende

Scies a guichet

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Mouvement pendulaire dé-
sactivé.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de

protections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

-

3 1
Iﬁi\ oo° Deuxiéme étage du mouve-
A, ment pendulaire.

Troisieme étage du mouve-
ment pendulaire.

La forme de I'emmanche-
ment de la chaine coupante
dutype T.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.
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Désignation de I'outil électrique

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; l'option de
réglage de l'angle du carter permet de découper
suivant certains angles.

Composants de I'outil électrique

Sélecteur marche / arrét

Bouton de blocage

Fentes d'aération

Roulette de choix de la vitesse de course

Carter de protection

Protection contre le contact

Roulette de guidage

Ecrou a ailettes *

Support de scie

Levier de réglage de la course du pendule

Plague de base

Graduation

Levier de verrouillage

Pointeur *

15 Lame de scie *

16 Clé Allen *

17 Broche / pointe de position *

18 Barre de guidage pour une découpe paralléle / en
cercle *

19 Embout de raccordement *

Adaptateur d'aspirateur *

21 Boulon de fixation de la plaque base

-
PAWN_O0OOCONONRARWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de

I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec [I'outil

électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;

dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

Ne pas trop serrer les fixations afin
d’éviter tout endommagement du file-
tage.

Mise en position / remplacement de la lame de scie

(voir la fig. 1)
aiguisés sont susceptibles de blesser

@ l'utilisateur donc, vous devez toujours

porter des gants de protection lorsque vous mettez
en place la lame 15 ou la remplacez.

Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 15 peut chauffée et ses bords

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 15:
* les dents de la lame de scie 15 doivent étre
tournées vers l'avant;
* les griffes sur la tige de lame de scie 15 doivent
reposer sur le porte-scie 9;
» lalame de scie 15 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 7.

[CT15212]

« Déplacez le manchon du support de trongonneuse 9
comme indiqué sur la fig. 1.1 (cela déverrouillera le
mécanisme de serrage du support de trongonneuse 9
et vous permettra d’insérer / remplacer la lame de tron-
gonneuse 15).

» Insérez / remplacez la lame de scie 15 (voir la
fig. 1.2).

« Déplacez le manchon du support de
tronconneuse 9 comme indiqué sur la fig. 1.3 (cela
déverrouillera le mécanisme de serrage du support
de trongonneuse 9).

[CT15189]

» Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
la fig. 2.1 (cela déverrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 9 et vous permet d'insérer / remplacer
la lame de scie 15).

* Insérez/remplacez lalame de scie 15 (voir la fig. 2.2).
« Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
la fig. 2.3 (cela verrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 9).

Mise et enlévement de I'adaptateur d'aspirateur
(voir la fig. 3)

[CT15212]

» Pour installer I'adaptateur 20, alignez les projections
sur I'adaptateur 20 avec les rainures dans I'embout de
raccordement 19, mettez I'adaptateur 20 dans I'embout
de raccordement 19 et faites-le tourner comme montré
dans la figure 3.

e Pour enlever l'adaptateur 20, faites-le tourner
comme montré dans la figure 3 et enlevez-le de
I'embout de raccordement 19.

Mise et enlevement de la barre-guide pour sciage
parallele / circulaire et de la goupille de situation
(voir la fig. 4)

[CT15189]

* Pour mettre / enlever la barre-guide 18, suivez les
instructions de la figure 4.1.

* Pour mettre / enlever la goupille de situation 17,
suivez les instructions de la figure 4.2.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation:
la tension d'alimentation doit correspondre a celle
indiquée sur la plaque d'identification de [I'outil
électrique.
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Mettre en marche |/ arréter [Ioutil

électrique
Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le
sélecteur on / off 1, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Poussez le bouton on / off 1 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 1.

Aspiration de la poussiére pendant
I'utilisation de I’outil

L'aspiration de la poussiére permet de
réduire la concentration de poussiére dans
I'air et d’'empécher qu’elle ne s’accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique
Choix de la vitesse de course

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse
de course 4, il est possible de choisir le numéro de
course de la lame de scie 15 (également lorsque I'outil
électrique est en marche).

* Poussez le bouton on / off 1 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.

* En déplagant la roulette de sélection de la vitesse
de course 4, choisir le numéro de course de la lame
de scie 15.

» 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

» 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
contre-plaqué, panneaux de particules, bois dur,
etc.);

* 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour
la découpe de matériaux tendres (bois tendre,
matériaux d'isolation, etc.).

q Aprés avoir réglé le numéro de la vitesse

de course de la lame de scie 15, il est

1 conseillé d’essayer la scie sauteuse

sur un bout secondaire de la piéce (fait

du méme matériau que la piéce devant étre
découpée).

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une
vitesse de course maxi et laissez votre outil électrique
fonctionner au ralenti.

Choix de la vitesse du pendule

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, I'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de
scie 15 s’écarte en arriere de la piéce, ce qui ameé-
liore I'enlévement de la poussiere, réduit le réchauf-
fement et accroit la durée d'utilisation de la lame de
scie 15. De plus, la réduction de l'effort d’attaque
permet au travailleur d’utiliser I'instrument sans se
fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de I'utilisation de I'outil électrique. Le levier de réglage
de course du pendule 10 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

T

pAS 4
‘Eé 52010 o0
J
PAS~ g

Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
 lorsqu'il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
« éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique,
etc.) ou durs (acier sans alliage, métaux non fer-
reux, etc.);
* lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule
qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.

Etape 0:
Aucune action du pendule;

a2 R
gt Etape I:
Légére action du pendule;

Etape Il:
Action moyenne du pendule;

Etape III:
Forte action du pendule.

Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
° sur un bout secondaire de la piéce (faite
1 du méme matériau que la piéce devant
étre découpée) apreés avoir choisi la
vitesse du pendule.
Protection contre le contact avec la lame de scie
La protection contre le contact empéche un contact

accidentel avec la lame de scie 15 et améliore la
sécurité d'exécution du travail.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Choisir la lame de scie
Les lames de scie 15 de type T peuvent

étre utilisées avec tous modeéles de scie
sauteuse.
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Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de
lame de scie 15 qui devrait correspondre au matériau
découpé, au régime de coupe ainsi qu’a la qualité du
bord de coupe. Le type de lame de scie est imprimé
sur 'emballage; vous pouvez également demander au
vendeur.

Conseils généraux de découpe
° Essayer la scie sauteuse sur un bout
secondaire de la piéce (faite du méme
]_ matériau que celui du matériau a dé-
couper) afin de garantir que la lame de
scie 15, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

» S’assurer que la piece a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, etc.) aient été retirées de la piéce.

* Allumer loutil électrique avant que la lame de
scie 15 ne vienne toucher la piéce. Ne pas appuyer
plus qu’il ne faut; découper prend un peu de temps.
Appuyer n’accéléra pas la coupe mais fera chauffer
I'outil.

+ Siles dents de la lame de scie 15 sont trop grandes /
grosses pour la piéce (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-
médiatement I'outil électrique et remplacer la lame 15
par une lame appropriée.

» Si la lame de scie 15 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement I'outil électrique, essayer
d’élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 15 de I'entaille.

* Une fois la piece découpée, commencer par
éteindre I'outil électrique et retirer la lame de scie 15

de la fente / découpe.
A de scie 15 peut chauffer et, par consé-

quent, il est conseillé d’utiliser des subs-
tances pour la lubrifier ou la refroidir qui seront
mis a I’endroit ou la lame de scie 15 touche la piéce
a découper.

Lors de la découpe de certains maté-
riaux (les métaux notamment), le lame

Découpe inclinée (voir la fig. 5)

3 Seuls les matériaux tendres, notamment

le bois, les panneaux de plastique etc.

]_ peuvent étre découpés en inclinant la

scie sauteuse. Cette technique permet

d’éviter de percer des trous avant tout découpe -

la lame de scie 15 entame toute seule la piéce

a découper. Cette technique nécessite un zeste

d’habilité et peut étre appliquée a des lames
courtes 15.

* Mettre I'outil électrique sur le bord frontal de la
plaque de base 11 (voir la fig. 4) et le mettre en
route. Faire pénétrer délicatement la lame de
scie 15 dans la piéce en appuyant I'outil électrique
sur la piéce.

» Des que la lame de scie 15 péneétre dans la piéce,
remettre I'outil électrique dans sa position normale
d'utilisation et continuer de découper en suivant la
ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une dé-
coupe

Découpe en cercle (voir la fig. 6)
[CT15189]

La barre de guidage pour une découpe en parallele /
cercle 18 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.

» Dessiner le cercle a découper et faire un trou
au centre (le diamétre du trou devrait étre égal au
diamétre de la broche / pointe de centrage 17).

» Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piéce, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 6 (le
diameétre du trou devrait étre supérieur a la largeur de
la lame de scie 15).

» Desserrez la vis papillon 8.

» Tourner la barre de guidage pour découper en paral-
lele / cercle 18 et la mettre comme sur la figure 6.

» Mettre l'outil électrique a I'endroit du début de la
découpe. Si vous ne comptez pas commencer a
couper depuis le bord de la piéce, insérer la lame de
scie 15 dans le trou a I'endroit de commencement.

* Régler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en paralléle / cercle 18 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 17, coincide avec le trou central du cercle.

» Mettre la broche / pointe de position 17 dans la barre
de guidage de découpe en paralléle / cercle 18 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

+ Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / paralléle.

+ Commencer a découper, d’'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de 'autre main la broche 17.

Utiliser des lames étroites 15 pour
découper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

|

Découpe droite (voir la fig. 7)

Le guide de découpe en parallele 18 permet de
découper le long d'un bord droit existant ainsi que de
couper des barres droites a la méme largeur (voir la
fig. 7.1).

[CT15189]

» Desserrez la vis papillon 8.

« Positionner le guide pour découper en paralléle 18
(vair la fig. 7.1).

» Réglez la distance de sciage nécessaire.

« Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / parallele.

» Scier en appuyant sur le guide pour découper
parallelement 18 au bord de la piéce.

o Des résultats similaires peuvent étre

obtenus en attachant une planche a la

1 piéce avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d’arrét secondaire. Effectuez le sciage en

déplagant I’outil électrique le long de I'arrét limite

tout en appuyant le co6té de la plaque de soutien 11
contre le c6té de la planche (voir la fig. 7.2).
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Réglage de I’'angle de coupe (voir les fig. 8-9)

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de I'outil
électrique. La plaque de base 11 de l'outil électrique
posséde une graduation 12 qui indique les angles du
carter de I'outil électrique (le pas est de 15°). Si vous
utilisez d’autres instruments de mesure, il est possible
de positionner le carter de l'outil électrique a un tout
autre angle (dans les limites spécifiées au tableau des
spécifications techniques).

[CT15212]

» Utilisez une clé Allen 16 pour desserrer le boulon 21
(vair la fig. 8).

» Déplacez la plaque de base 11 vers I'avant (en fonc-
tion de I'angle d’installation précédente du boitier) et
sélectionnez I'angle nécessaire du boitier en utilisant
les lectures de I'eéchelle 12 ou les lectures de l'instru-
ment de mesure supplémentaire.

» Utilisez une clé Allen 16 pour serrer le boulon 21.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

[CT15189]

» Desserrez le levier de verrouillage 13 (voir la fig. 9).
» Déplacez la plaque de base 11 vers l'avant et se-
lectionne I'angle approprié du capot en respectant les
valeurs des échelles 12 ou les valeurs de l'instrument
de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 13.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I’outil élec-
trique, s’assurer qu’il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussiéres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 3.

Services aprés-vente et d’application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre
appareil et de ses piéces de rechange. Des infor-
mations sur les centres d’entretien, les schémas
des piéces de rechange et les piéces de rechange
sont également disponibles a I'adresse suivante:
www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

+ Eviter strictement tout impact mécanique sur
I'emballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'cmballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.

Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Seghetto alternativo CT15212 CT15189
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Potenza nominale [W] 550 710
Potenza erogata W] 270 350
Amperaggio del voltaggio ;;g:;% ¥ Eﬁ} ‘212 36.31
Velocita della corsa a vuoto [min] 700-3000 700-3000
Lunghezza corsa della lama [pc[)rlrl‘ig}} 451/24.. 1_12/%2..
Pendolo ° °
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:

- legno [pgﬁli?i% 26N 3 a2

- alluminio [pgl'l"i?i} 2siod’ 25192

- acciaio [pc[amrg} 15164° 25l6d"
Peso lﬁg} A 25
Classe di sicurezza O] /1 O] /11
Pressione sonora [dB(A)] 86,8 88,5
Potenza acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,7 5,42

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-11.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Cuoten/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 05.10.2017

o

Regole generali di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Italiano
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Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C'e¢ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per 'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo

batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere 'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
puod causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se e possibile collegare dispositivi per I’aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

+ Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

« Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per 'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

- Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
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compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

+ Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

 Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo6 ridurre |l
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I’'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell’utensile.
Gli accessori da taglio che entrano in contatto con
un filo elettrico potrebbero esporre le parti metalliche
dell'utensile causando all'operatore una scossa elet-
trica.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

» Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un
dispositivo di fissaggio o una morsa per fissare in
sicurezza e per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e
appropriate quando polveri nocive, infiammabili o
esplosive sono prodotte durante la lavorazione. Ad
esempio, la polvere che pud provocare il cancro viene
prodotta durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi
raccogli polvere e trucioli ed indossare una mascherina
di protezione contro la polvere sul lavoro.

* Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine.
Mischiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

» Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto
€ una sostanza cancerogena.

* Posare l'utensile elettrico quando la lama si &
completamente fermata.

* Non utilizzare l'utensile elettrico quando il cavo &
danneggiato. Se il cavo di alimentazione & danneggiato
o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e staccare
la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto pud
provocare facilmente una folgorazione.

« Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da
lavorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

* Prima di tutto avviare l'utensile elettrico e poi
appoggiare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare.
Se la lama si blocca nel pezzo da lavorare, 'utensile
elettrico potrebbe rimbalzare all'indietro.

» Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell’'utensile elettrico.

« Interrompere [lelettricita dellutensile elettrico
quando il lavoro € terminato e riporre la lama quando
l'utensile elettrico si € completamente fermato.
L'utensile elettrico non rimbalza all'indietro seguendo
questo metodo e potete posarlo in sicurezza.

« Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell’utensile elettrico.

« Dopo che l'utensile elettrico € stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all'indietro.

« Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
allorganizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico € accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare
incendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell’acqua
viene tagliato accidentalmente, provocherebbe danni
a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

« Fissare rigidamente la lama nell’apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

« Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi og-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

 Evitare di spegnere il motore quando & sotto carico.
« Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell’'alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all’'utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all’alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

» Dopo che l'apparecchio elettrico e’ stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare I'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e’ completamente ferma.

* La lama diventa abbastanza calda durante I'opera-
zione, e quindi non toccare la lama fino a che si €’
raffreddata.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-

nute in polveri generata nella levigatura,

taglio, sega, molatura, foratura e altre

attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
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» prima di qualsiasi servizio di riparazione e
sostituzione sull'utensile elettrico, la spina deve Simbolo
essere estratta prima di tutto;

Significato

* i due ossido di silice trasparente e altri prodotti
per muratura nella parete in mattoni e cemento; il ()@ﬂ Senso di rotazione.

cromo arsenico (CCA) nel legno con trattamento
chimico. Il livello di pericolosita di queste sostanze

dipende dal grado di frequenza nello svolgimento
di tali lavori. Se si vuole ridurre il contatto con 8]
queste sostanze chimiche, si prega di lavorare in

Bloccato.

luoghi ventilati e si devono utilizzare apparecchi
con certificati di sicurezza (come la maschera anti-
polvere progettata con filtri per polveri sottili).

DV

Sbloccato.

Simboli usati nel manuale O/

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso

corretto e sicuro dell'apparecchio. C €

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Simbolo Significato

Attenzione. Importante.

Seghetto alternativo
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Informazioni utili.

Adesivo numero di serie:

Indossare guanti protettivi.

. |cowN CT ... - modello;
XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

. .o 21
Leggi tutte le norme di sicu- 1 oo
rezza e le istruzioni.

Movimento pendolo off.

32 o
- . . \ 9
Indossare occhiali di sicu- l;> LA
rezza. -~

Movimento pendolo, prima
fase.

3 1
W 3§
Indossare protezioni per le )
orecchie.

Movimento pendolo, secon-
da fase.

I CX-RY
Indossare una mascherina j4s5 S
antipolvere.

Movimento pendolo, terza
fase.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-

Lama T - gambo.

zione o regolazione.

Senso del movimento. : g:
[ |

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,
plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda I'uso delle lame). La
traiettoria del taglio pud essere dritta o curva; 'opzione
diinclinare il telaio permette di effettuare tagli angolari.

Componenti dell'utensile elettrico

Interruttore on / off

Pulsante di bloccaggio

Bocche di ventilazione

Rotella selezione velocita della corsa
Copertura di protezione

Protezione contatto

Guida rullo

Vite a farfalla *

Alloggiamento lama

10 Leva per regolazione corsa pendolo
11 Piastra base

12 Scala regolazione

13 Leva di bloccaggio

14 Indicatore *

15 Lama*

16 Chiave a brugola *

17 Perno posizionamento *

18 Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
19 Giunzione tubo *

Adattatore aspiratore *

21 Bullone montaggio base piastra

OCONOORWN-=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
Il montaggio / smontaggio / impostazio-
PY ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-2)
Dopo un lungo uso della lama 15 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la
maneggia, quindi si consiglia sempre

I'uso di guanti protettivi durante I'inserimento / so-

stituzione della lama 15.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
I'inserimento della lama 15:
» identi dellalama 15 devono essere rivolti in avanti;
* le ganasce sul gambo della lama 15 devono pog-
giare sull’alloggiamento della lama 9;

* lalama 15 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 7.

[CT15212]

» Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.1 (cio ti permettera di sbloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9 e di
inserire o rimpiazzare la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedifig. 1.2).
» Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.3 (cio ti permettera di bloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9).

[CT15189]

» Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.1 (questo movimento sblocchera il meccanismo
di bloccaggio del supporto 9 della sega e consente di
inserire / sostituire la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedi fig. 2.2).
» Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.3 (questo movimento blocchera il meccanismo di
bloccaggio del supporto 9 della sega).

Installazione e rimozione dell’adattatore aspiratore
(vedi fig. 3)

[CT15212]

+ Per installare I'adattatore 20, allineare le sporgenze
sull’adattatore 20 con le scanalature all'interno della
giunzione del tubo 19, installare I'adattatore 20 nella
giunzione tubo 19 e ruotarlo come mostrato in figura 3.
* Per rimuovere I'adattatore 20, ruotarlo come mo-
strato in figura 3 e rimuoverlo dalla giunzione tubo 19.

Installazione e rimozione della barra guida per ta-
glio parallelo / circolare e relativo perno (vedi fig. 4)

[CT15189]

» Per installare / rimuovere la barra guida 18, seguire
le istruzioni in figura 4.1.

» Per installare / rimuovere il perno 17, seguire le
istruzioni in figura 4.2.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 1. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo
Accensione:

Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella
posizione con il pulsante blocco-on 2.
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Spegnimento:
Premere e rilasciare I'interruttore on / off 1.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di
ridurre la concentrazione di polvere nell'aria
e di prevenirne l'accumulo nel posto di
lavoro.

Quando si utilizza l'utensile elettrico usare sempre
tuntta?_piratore per rimuovere la polvere dai materiali
rattati.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Selezione velocita corsa

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 4 si pud scegliere il numero necessario di
corsa della lama 15 (anche durante il funzionamento
dell'apparecchio elettrico).

» Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella
posizione con il pulsante blocco-on 2.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 4,
selezionare il numero necessario di corsadellalama 15.

» 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);

» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante
il taglio di materiali non tanto duri (plastica,
compensato, truciolati, legno duro, ecc.);

» 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante |l
taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali
isolanti, ecc.).

Dopo avere selezionato il numero neces-

o sario di velocita corsa della lama 15 si
1 consiglia di effettuare un taglio di prova su
un pezzo di scarto dello stesso materiale

da lavorare o su una parte di non utilizzo.

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico
ad una velocita bassa per un lungo periodo, dovete
farlo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,

dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Selezione indice pendolo

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.
Con ogni movimento verso il basso la lama 15 €'
guidata via dalla parte neutra migliorando il rilascio
delle segature, riducendo il surriscaldamento ed
aumentando la vita operativa della lama 15. Inoltre, la
riduzione della forza imposta permette all'utilizzatore
di operare senza stancarsi.
Il grado indice del pendolo pud essere cambiato duran-
te le varie operazioni. La leva per selezionare l'indice
del pendolo 10 permette di scegliere tra quattro passi:
1

| 2%e 9 Passo 0:

W il pendolo €' inattivo;

Passo I:
bassa azione del pendolo;

L%
-
1,
\oo
§A% 4
| % °
P

Si consiglia di considerare le seguenti raccoman-
dazioni quando si selezione il grado indice del
pendolo:
» quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare I'opzione pendolo in inattivo;
« inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
» quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Passo II:
Media azione del pendolo;

=

Passo llI:
Larga azione del pendolo.

Dopo aver selezionato l'indice pendolo,
° si consiglia di effettuare dei tagli prova
1 usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).
Protezione contro contatto con la lama
La protezione di contatto previene il contatto acciden-

tale con la lama 15 ed aumenta la sicurezza della pre-
stazione lavorativa.

Raccomandazioni sull’uso dell’utensile
elettrico

Selezione della lama

Le lame 15 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 15 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Linee guide generali per il taglio

A Fare una prova di taglio usando un

pezzo di scarto (stesso materiale del

1 prodotto da lavorare) per assicurar-

si che la lama 15, la velocita di taglio

ed il rateo del pendolo siano stati selezionati ap-
propriatamente.

» Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

* Accendere I'apparecchio elettrico prima che lama 15
entra in contatto con la parte da operare. Non usare
una forza extra; I'operazione richiede il suo tempo.
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Una forza extra non velocizza 'operativita’ ma sovrac-
carichera’ I'utensile.

* Quando i denti della lama 15 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 15 con una lama appropriata.

» Se la lama 15 si inceppa durante I'operazione, spe-
gnere I'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 15 dal taglio che si sta efettuando.

» Dopo che il taglio €’ finito, prima di tutto spegne-
re I'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 15 dal taglio effettuato.
A surriscaldarsi eccessivamente, quin-

di si consiglia di far uso di prodotti
raffreddanti o lubrificanti che verranno applicati
nel punto in cui la lama 15 entra a contatto con la
parte da operare.

Quando si tagliano alcuni materia-
li (come metalli), la lama 15 potrebbe

Taglio a tuffo (vedi fig. 5)

O Il taglio a tuffo pud essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

1 come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza l'uso di trapani la lama 15 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 15.

» Posizionare I'apparecchio elettrico sul bordo frontale
della piastra base 11 (vedi fig. 5) ed accenderlo. Len-
tamente immergere la lama nella parte da operare 15
premendo I'apparecchio elettrico sulla parte da operare.
» Una volta che la lama 15 taglia attraverso la parte
da operare, riportare I'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio circolare (vedi fig. 6)
[CT15189]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 18
permette di segare ad un raggio preciso.

» Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 17).

» Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 6 (il diametro del foro
deve essere un po’ piu grande della larghezza della
lama 15).

 Allentare la vite a farfalla 8.

» Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 18 e posizionarla come in figura 6.

* Muovere I'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 15 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

» Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 18 muovendo la barra guida per taglio parallelo /

taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 17 coincidono con il foro centrale del cerchio.
* Inserire il perno di posizionamento 17 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 18 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

» Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di
guida 18 per taglio circolare / parallelo.

* Iniziare a tagliare usando una mano lungo il
cerchio marcato e con l'altra mano tenere il perno di
posizionamento 17.

Taglio dritto (vedi fig. 7)

Usate lame strette 15 per procedere a
tagli circolari o curvilinei per migliorare
la qualita e facilitare 'operazione.

La guida parallela per taglio parallelo 18 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 7.1).

[CT15189]

» Allentare la vite a farfalla 8.
» Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18
(vedi fig. 7.1).
» Impostare la distanza del taglio.
» Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di
guida 18 per taglio circolare / parallelo.
» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 18 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
°
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo
I’apparecchio elettrico lungo la linea limite di ar-

resto premendo il lato della piastra di supporto 11
sul lato della tavola (vedi fig. 7.2).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 8-9)

Il disegno dell'apparecchio elettrico facilita 'operazione
nei tagli angolari inclinando l'intero apparecchio elettri-
co. La piastra base 11 dell’apparecchio elettrico riporta
una scala 12 che marca gli angoli che I'apparecchio
elettrico pud raggiungere (il passo e’ di 15°). Se vi sono
altri strumenti di misurazione si puo inclinare 'appa-
recchio elettrico in qualsiasi angolazione (entro i limiti
specificati nella tabella dati tecnici).

[CT15212]

» Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bul-
lone 21 (vedi fig. 8).

» Spostare il piatto base 11 in avanti (a seconda
dell’angolo dellinvolucro esterno precedentemente
installato) e selezionare I'angolo dellinvolucro ester-
no desiderato utilizzando le istruzioni della scala 12 o
quelle dello strumento di misurazione aggiuntivo.

« Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bullone 21.
» Procedere con il taglio come descritto sopra.

[CT15189]
+ Allentare la leva di bloccaggio 13 (vedi fig. 9).

» Spostare la piastra base 11 in avanti e selezionare
'angolatura necessaria del telaio usando i parametri
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sulla scala 12 o i parametri dello strumento di misura-
zione addizionale.

» Stringere la leva di bloccaggio 13.

» Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell'utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell’utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell’'utensile elettrico & quella
di tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita
sull'utensile elettrico dell’aria compressa attraverso
i fori dell’aria 3.

Servizio post-vendita e application service
Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre

domande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazioni

su centri di servizio, schemi delle parti e informazioni
su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
I devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
prodotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar CT15212 CT15189
Codigo de la herramienta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Potencia absorbida W] 550 710
Potencia de salida W] 270 350
Amperaje en el voltaje ;;g:gg ¥ Eﬁ% ‘212 3"51
Cantidad de carreras en vacio [min-] 700-3000 700-3000
Longitud de golpe de la hoja de sierra [pulgagrcrll:;% 451/24" 1_12/%2.,
Péndulo ° °
Angularidad maxima del cuerpo oipE0 o1gE0
(izquierda / derecha) 45°/45 45°/45
Capacidad de corte maxima:
. [mm] 65 85
madera [pulgadas] 2-9/16" 3-11/32"
- ini [mm] 10 20
aluminio [pulgadas] 25/64" 25/32"
- [mm] 6 10
acero [pulgadas] 15/64" 25/64"
[ka] 1,9 2,9
Peso [Ib] 4.19 6.39
Clases de proteccién O] /11 O] /1
Presién acustica [dB(A)] 86,8 88,5
Potencia acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibracion ponderada [m/s?] 6,7 5,42

Informacién sobre ruidos

A\

C€

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabili-
dad, que el producto descrito en los "Especificacio-
nes de la herramienta eléctrica”" cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las directi-
vas 2006/42/EC inclusive sus modificaciones y esta en
conformidad con las siguientes normas: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cwoben/

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaracion de conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 05.10.2017

o

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

de seguridad generales

Reglas
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).
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Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

* El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

» No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! EIl término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comiun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
- Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
+ Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

» No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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» Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

+ Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica

» Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de
fijaciéon o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

» Tomar las medidas de seguridad necesarias y apro-
piadas cuando se produzca polvo dafiino, inflamable o
explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo

que puede causar cancer durante el funcionamiento.
Utilizar un dispositivo para la recolecciéon de polvo y
virutas y use una mascara antipolvo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metalico ligero podria entrar en
combustién y explotaria facilmente.

» No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

» Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

» No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
0 se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

* Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

« Atencion: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

« Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

» Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
dafnadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

* Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

« Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cién y pida a la organizacion local de construccion que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafiado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

« Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacion de la hoja de sierra en
forma periodica.

* Antes de empezar la operacién elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).

« Evite detener el motor cuando estéa funcionando.

* Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacién (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

» Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado" a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

* Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
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mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmoévil.

» La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la

construccion puede producir cancer, deficiencia

congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion

de algunas sustancias quimicas sera:
« antesderealizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* los productos de dioxido de silicio transparente
y otros de albafileria en la pared de ladrillos
y cemento; el arseniato cromatado (CCA), en
madera con tratamiento quimico. El grado de
dafio de estas sustancias dependera del grado
frecuente de realizacion de estos trabajos. Si desea
reducir el contacto con estas sustancias quimicas,
trabaje en el lugar con ventilacion y use aparatos
con certificados de seguridad (como la mascara
antipolvo disefiada con un pequeiio filtro de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Sierra de calar
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de

[ lseomN serie:
CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - namero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

o

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Simbolo

Significado

3

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

g4

Direccién del movimiento.

O+C

Direccion de la rotacion.

&

Bloqueado.

g

Desbloqueado.

O /1

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

q3

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

i—“[>

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.
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Simbolo Significado

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

Vastago en T para la cuchi-
lla de la sierra.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta eléctrica

Interruptor de encendido / apagado
Botén de bloqueo

Ranuras de ventilacion

Rueda para seleccion de velocidad de golpe
Cubierta protectora

Protector de contacto

Rodillo guia

Tornillo mariposa *

Soporte de sierra

10 Palanca para ajuste de golpe de péndulo
11 Placa base

12 Escala

13 Palanca de cierre

14 Puntero *

15 Hoja de sierra *

16 Llave Allen *

17 Pasador de posicionamiento *

18 Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *
19 Tubo de conexion *

20 Adaptador de la aspiradora *

21 Perno de montaje de la placa base

OCONOARWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

El montaje / desmontaje / configuracion
° de algunos de los elementos es el mismo
1 para todos los modelos de la herramienta
eléctrica, en este caso los modelos especi-
ficos no estan indicados en la ilustracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

A\

Insercion / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-2)

@ bastante y los bordes de corte afilados
pueden lesionar al usuario, entonces,

debera utilizarse siempre guantes protectores al

insertar / reemplazar la hoja de sierra 15.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 15 puede calentarse

Atencion: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 15:
* los dientes de la hoja de sierra 15 deben mirar
hacia delante;
* las pinzas del pie de la hoja de sierra 15 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra 9;
* la hoja de sierra 15 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 7.

[CT15212]

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9 tal
como se muestra en la fig. 1.1 (esto destrabara el
mecanismo de la abrazadera del soporte de la sie-
rra 9 y le permitira insertar / reemplazar la hoja de
sierra 15).

* Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver
fig. 1.2).

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9, tal
como se muestra en la fig. 1.3 (esto destrabara el me-
canismo de la abrazadera del soporte de la sierra 9).

[CT15189]

* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.1. (esto desbloqueara el mecanismo de abra-
zaderas del soporte de sierra 9 y le permite insertar /
reemplazar la hoja de sierra 15).

 Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver fig. 2.2).
* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.3 (esto bloqueara el mecanismo de abrazade-
ra del soporte de sierra 9).

Instalaciéon y remocion del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 3)

[CT15212]

» Para instalar el adaptador 20, alinee las proyeccio-
nes en el adaptador 20 con las ranuras dentro del tubo
de conexion 19 e instale el adaptador 20 en el tubo de
conexion 19 y rotelo como lo muestra la figura 3.

« Para remover el adaptador 20, rételo como muestra
la figura 3 y quitelo del tubo de conexion 19.

Instalaciéon y remocién de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 4)

[CT15189]

« Para instalar / remover la barra guia 18, siga las ins-
trucciones de la figura 4.1.

* Para instalar / remover el pasador de
posicionamiento 17, siga las instrucciones de la
figura 4.2.
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Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el inte-
rruptor de encendido / apagado 1, para apagar, suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 1 y blo-
quéelo en posicién con el botén de bloqueo activado 2.
Apagar:

Empuje y suelte el
apagado 1.

interruptor de encendido /

Aspiracion del polvo durante el funciona-

miento
""" acumulacion en el lugar de trabajo.
Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

La aspiraciéon del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Seleccion de la velocidad de golpe

Usando la rueda para la seleccién de velocidad de gol-
pe 4 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 15 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

» Oprima el interruptor de encendido / apagado 1 y
bloquéelo en posicion con el botén de bloqueo acti-
vado 2.

» Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 4 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 15.

* 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y solidos (acero libre
de aleacion, metales no ferrosos y sus aleaciones,
etc.);

» 3 (velocidad media de golpe) - se usa para cor-
tar materiales menos duros (plastico, madera con-
trachapada, madera prensada, madera dura, etc.);
» 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para cortar
materiales menos duros (plastico, madera contra-
chapada, madera prensada, madera dura, etc.).

Después de configurar la cantidad de ve-

C locidad de golpe de la hoja de sierra 15

1 se recomienda hacer una prueba de cor-

te de sierra usandouna pieza de repuesto

de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régi-
men de corte 6ptimo (velocidad de alimentacion, apa-
ricion de corte de sierra, etc.) para el material proce-
sado.

Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 15
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
de sierra 15. Ademas, la reduccién de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.

El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 10 permite configurar cua-
tro pasos de golpe de péndulo:

[
)
R

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
» cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de pén-
dulo o apague la velocidad de péndulo;
» apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de la-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cién, metales no ferrosos, etc.);
» cuando corte materiales blandos (madera blan-
da, etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo;
esto aumentara la velocidad de funcionamiento, no
obstante puede reducirse la calidad del corte de

sierra.
°
1 prueba de corte de sierra usando una
pieza de repuesto de la parte en blanco
(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Paso 0:
Sin accién de péndulo;

Paso I:
Leve accién de péndulo;

Paso Il
Accion media de péndulo;

Paso llI:
Accion alta del péndulo.

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una
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Proteccion contra contacto con la hoja de sierra

El protector de contacto impide el contacto accidental
con la hoja de sierra 15 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccion de hoja de sierra

Las hojas de sierra 15 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 15 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Pautas generales de corte
° Haga una prueba de corte de sierra
usando una pieza de repuesto de la par-
]_ te en blanco (hecha del mismo material
de la parte en blanco) para asegurarse
de que la hoja de sierra 15, la velocidad de corte
y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

» Encienda la herramienta eléctrica antes de que la
hoja de sierra 15 entre en contacto con la parte en
blanco. No use fuerza adicional, la operaciéon necesi-
ta tiempo. La fuerza adicional no acelerara el proceso
operativo, sino que sobrecargara a la herramienta.

» Cuando los dientes de la hoja de sierra 15 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracion, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléctrica
y reemplace la hoja de sierra 15 con la hoja adecuada.
» Si la hoja de sierra 15 se atasca durante la opera-
cion, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 15 del corte de sierra.

» Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de

sierra 15 del corte de sierra.
A de calentarse en exceso, por lo tan-

to, se recomienda usar sustancias
refrigerantes o lubricantes que se deben aplicar en
el punto donde la hoja de sierra 15 entra en contac-
to con la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 15 pue-

Corte de penetracion (ver fig. 5)

El corte de penetracion se puede usar
solamente cuando se corta material
blando, como madera, placas de yeso,
etc. Esta técnica de operacion facilita el

|

corte de los orificios sin perforacion preliminar, la
hoja de corte 15 corta por si sola a través de la par-
te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 15.

« Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 11 (ver fig. 5) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 15 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

* Una vez que la hoja de sierra 15 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicion de funcionamiento normal y continde cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte en circulo (ver fig. 6)
[CT15189]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 18 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

» Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 17).

» Sino desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 6 (el diametro del orificio debera ex-
ceder el ancho de la hoja de sierra 15).

* Afloje los tornillos de ala 8.

* Voltee la barra guia para corte paralelo / en
circulo 18 y coloque como en la figura 6.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 15 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

« Fije el radio operativo para la barra guia de movimien-
to de corte circular para corte paralelo / en circulo 18
hasta que el orificio hecho para el pasador de posicio-
namiento 17 coincida con el orificio central del circulo.

* Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 18 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

 Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.

+ Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano y sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 17 con la otra mano.

Use hojas de serrado angostas 15 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la ope-
racion.

|

Corte recto (ver fig. 7)

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 7.1).

[CT15189]

« Afloje los tornillos de ala 8.

* Posicione la guia paralela para corte paralelo 18
(ver fig. 7.1).

+ Fije la distancia de corte necesaria.
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» Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.

» Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 18 en el borde lateral de la parte en blanco.

5 Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza
]_ de trabajo con abrazaderas de tornillo
y usando esa placa como tope de limite
secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras
oprime el costado de la placa de soporte 11 al cos-
tado de la placa (ver fig. 7.2).

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 8-9)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramienta eléctrica. La placa base 11 de la herra-
mienta eléctrica contiene una escala 12 que marca
los angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica
(el paso es 15°). Si se usan instrumentos de medi-
cién adicionales uno puede posicionar la carcasa de
la herramienta eléctrica a cualquier angulo (dentro
de los limites especificados en la tabla de datos téc-
nicos).

[CT15212]

* Use la llave Allen 16 para aflojar el bulon 21 (vea
la fig. 8).

* Mueva la placa de base 11 hacia delante (depen-
diendo del angulo previamente instalado de la cubier-
ta) y seleccione el angulo necesario de la cubierta
usando las lecturas de la escala 12 o las lecturas del
instrumento de medicién adicional.

» Use la llave Allen 16 para ajustar el bulon 21.

» Haga el corte como se describe arriba.

[CT15189]

+ Afloje la palanca de cierre 13 (ver fig. 9).

» Cambie la placa base 11 hacia adelante y seleccio-
ne el angulo necesario del entubado usando las lectu-
ras de la balanza 12 o las lecturas del instrumento de
medicion adicional.

» Ajuste la palanca de cierre 13.

» Haga el corte como se describe arriba.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 3.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

« Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecioén de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B |jc deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico CT15212 CT15189
Codigo da ferramenta -
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Poténcia nominal absorvida W] 550 710
Poténcia de saida W] 270 350
110127 V [A 4.
Amperagem na voltagem 228_230 v EA} 2'2 3‘.51
Batidas sem carga [min-] 700-3000 700-3000
Comprimento da batida da lamina [mm] 18 26
da serra [polegadas] 45/64" 1-1/32"
Péndulo ° °
Angulosidade max. da estrutura (esquerda / direita) 45°/45° 45°/45°
Capacidade maxima de corte:
. : [mm] 65 85
madeira [polegadas] 2-9/16" 3-11/32"
- ini [mm] 10 20
aluminio [polegadas] 25/64" 25/32"
-aco [mm] 6 10
¢ [polegadas] 15/64" 25/64"
[kg] 1,9 2,9
Peso [Ib] 4.19 6.39
Classe de protecgio [O) /1 O] /1
Pressao sonora [dB(A)] 86,8 88,5
Poténcia sonora [dB(A)] 97,8 99,6
Vibragoes [m/s?] 6,7 5,42

Informagdes sobre ruido

A\

C E Declaragao de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huntor

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 05.10.2017

o

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes.

Regras gerais de seguranca
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).
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Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou
po.

* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegao, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Segurancga pessoal

+ Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdao. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protegdo ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢coes adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

+ Evite ligagées sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-

ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pecga
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagbes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fracdo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

* As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéao.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moéveis, pegas partidas e
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quaisquer outras condicdes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes sao
provocados pela fraca manutengédo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condig6es de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem déleo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagbes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparacéao

* A manutencgao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

+ Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudancga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

Segure a ferramenta através das superficies iso-
ladas quando efetuar uma operagao onde a fer-
ramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu préprio
fio. O contacto do acessério de corte com um cabo
"vivo" fard com que as pegas de metal expostas da
ferramenta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Fixe a pega a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixacdo ou um torno para fixar a pega de trabalho de
forma segura e firme.

» Tome as medidas de seguranga necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegao contra po-
eiras durante o trabalho.

» Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sao extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderao entrar em combustéo
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto € uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

» Nao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentagao for danificado ou
quebrado durante o trabalho, nao Ihe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situagdes de elevado risco de eletrocusséao.

» Mantenha as méaos afastadas da area de corte. As
maos ndo devem de segurar a parte inferior da pega
a ser trabalhada. A sua mé&o seréa cortada se tocar na
serra.

* Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da pecga de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na pecga de trabalho, esta podera ressaltar.
« Atencgéo: A placa da base deve ficar segura a peca
a ser trabalhada durante o corte. Se a Iamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

» Corte a alimentagdo da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica ndo ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

« Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

« Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
ndo pare a lamina da serra em movimento com pres-
s&o lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

» Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e peca ajuda a organizagao local de construgéo, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
Iho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
« Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixacdo da lamina da serra regular-
mente.

» Antes de comegar a operagao, retire quaisquer ob-
jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

» Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

« Durante a operagao, tenha em conta a posigao do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Nao deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

« Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligacao acidental da maquina.

» Apos desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a lamina da serra parar por completo.
* A lamina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-

tes no po6 gerado ao lixar, cortar, serrar,

amolar, perfurar e outras atividades in-

dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:

Portugués
50



* antes de qualquer reparagdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;

» os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento,
o arsénico de cromio (CCA) na madeira com
tratamento quimico. O grau de toxicidade destas
substancias depende da frequéncia com que efetua
estes trabalhos. Se quiser reduzir o contacto com
estas substancias quimicas, trabalhe num local com
ventilagéo e devera usar os aparelhos com produtos
de seguranga (como mascaras para o po criadas
com filtros para pequenas particulas de po).

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretacao correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Tic-tic

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalagdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Simbolo Significado
@ e Diregao de rotagao.
g; N\
@ Bloqueado.
[ﬁ Desbloqueado.

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

[O) /1

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

q3

Atencgéo. Importante.

Informagéo util.

Utilize luvas de protegao.

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Movimento pendular desli-
gado.

Movimento pendular, primei-

%, ra fase.
3 1
Yﬁ oo° Movimento pendular, segun-
‘J, da fase.

Movimento pendular, tercei-
ra fase.

Haste em T da lamina da
serra.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.
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Designacao da ferramenta eléctrica

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientagdo para a utilizagéo das laminas
da serra). A trajectéria do serrar pode ser recta ou
curva. A opgao da angulosidade da estrutura permite
fazer cortes angulares.

Componentes da ferramenta eléctrica

Interruptor de ligar / desligar

Botdo travamento

Fendas de ventilagéo

Roda para escolha da frequéncia
Cobertura de protecgéo

Protector do contacto

Guia cilindrica

Parafuso de asas *

Suporte da serra

10 Alavanca para o ajuste da batida pendular
11 Placa da base

12 Régua

13 Alavanca de fixagao

14 Apontador *

15 Lamina da serra *

16 Chave sextavada *

17 Cavilha de localizagéo *

18 Barra guia para cortes paralelos e circulares *
19 Tubo de jungéo *

Adaptador do aspirador *

21 Parafuso de montagem da placa da base

COoO~NONAWN=

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalacdo e afinagcao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

A montagem / desmontagem / prepara-
c¢ao de alguns elementos € a mesma para
todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
nao sao indicados na ilustragao.

i

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

>

Inserir / substituir a lamina da serra (consulte a

imagem 1-2)
@ quente e as extremidades afiadas
de corte podem magoar o utilizador.
Assim, tem de usar sempre luvas de proteccao
quando inserir / substituir a lamina da serra 15.

Como resultado da longa utilizagao, a
lamina da serra 15 pode ficar bastante

Atencao: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 15:
» os dentes da lamina da serra 15 tém de ficar vira-
dos para a frente;
» as garras na haste da lamina da serra 15 deverao
assentar no suporte da serra 9;
» a lamina da serra 15 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 7.

[CT15212]

*« Mova a manga do suporte da serra 9, conforme
apresentado na imagem 1.1 (isto desbloqueia o me-
canismo de fixagao do suporte da serra 9 e permite a
insercéo / substituicdo da lamina da serra 15).

« Inserir / substituir a lamina da serra 15 (consulte a
imagem 1.2).

*« Mova a manga do suporte da serra 9, conforme
apresentado na Imagem 1.3 (isto bloqueia o0 mecanis-
mo de fixagdo do suporte da serra 9).

[CT15189]

» Mova a cobertura de protegédo 5 conforme apresen-
tado na Imagem 2.1 (isto desbloqueia 0 mecanismo
de fixagdo do suporte da serra 9 e permite inserir /
substituir a lamina da serra 15).

* Inserir / substituir a lamina da serra 15 (consulte a
imagem 2.2).

» Mova a cobertura protetora 5 conforme apresentado
na Imagem 2.3 (isto bloqueia o mecanismo de fixacdo
do suporte da serra 9).

Instalacdo e remocao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 3)

[CT15212]

« Para instalar o adaptador 20, alinhe as projec¢des
no adaptador 20 com as ranhuras dentro do tubo de
juncao 19, instale o adaptador 20 no tubo de jungéo 19
e rode, conforme apresentado na imagem 3.

« Para retirar o adaptador 20, rode-o, conforme apre-
sentado na imagem 3, e retire-o do tubo de juncéo 19.

Instalacao e remocgao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagao (consul-
te aimagem 4)

[CT15189]

» Para instalar / remover a barra guia 18, siga as ins-
trucdes na imagem 4.1.

» Para instalar / remover a cavilha de localizagéo 17,
siga as instrucdes na imagem 4.2.

Operacdo inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 1, para desligar, deixe de premi-lo.
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Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na
respetiva posi¢cao premindo o botédo de bloqueio 2.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 1.

Aspiracido do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A aspiragdo do poé permite reduzir a
concentragéo de p6 no ar e impede a sua
acumulagao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca, use sempre um aspirador para aspirar o poé
formado nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Escolha da frequéncia

Com a roda da escolha da frequéncia 4, pode escolher
0 numero de batidas necessarias da lamina da serra 15
(também quando utilizar a ferramenta eléctrica).

* Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na
respetiva posigéo premindo o botéo de bloqueio 2.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 4,
escolha o numero necessario de batidas da lamina da
serra 15.

* 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar

materiais duros e solidos (ago sem ligas, metais ndo

férreos e respectivas ligas, etc.);

» 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais

nao tdo duros (plastico, contraplacado, painéis de

aglomerado de madeira, madeira dura, etc.);

» 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais

suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).

°

1 mos que fagca um teste de corte usan-
do uma peca a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da pec¢a a ser
trabalhada).

Apods a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 15, recomenda-

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa
velocidade durante um longo periodo de tempo, dei-
xe-a arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina
a frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime 6p-
timo de serrar (velocidade de alimentagéo, a apa-
réncia do corte da serra, etc.) para o material a ser
processado.

Com cada movimento de descida, a lamina da
serra 15 é conduzida de volta para cima pela parte ja
serrada, o que melhora a libertagdo da serradura, re-
duz o aquecimento e aumenta o tempo Util da Iamina
da serra 15. Além disso, a redugéo da forca de ali-

mentagao permite ao trabalhador utilizar a ferramenta
sem se cansar.

O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 10 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

[
IS

Recomendamos que tenha em conta as seguintes
recomendagdes quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
* quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (ago sem ligas, metais néo
férreos, etc.);
* quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operagdo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Passo 0:
Sem acgao pendular;

Passo I:
Pequena accao pendular;

Passo Il
Accéo pendular média;

Passo lll:
Grande acgéo pendular.

Recomendamos que faca um teste de
° corte usando uma peca a eliminar da
1 peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apoés
seleccionar a taxa pendular.
Protecgdao contra o contacto com a lamina da
serra
O protector contra o contacto evita um contacto

acidental com a lamina da serra 15 e melhora a
seguranga do desempenho do trabalho.

Recomendag¢bes acerca do funciona-
mento

Seleccionar a lamina da serra

As laminas da serra 15 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Antes de comecar a operagdo, seleccione o tipo
adequado de lamina de serra 15 que corresponda ao
material a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designacao da
ldmina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.
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Linhas de orientagao gerais para cortar

Faga um teste de corte usando uma pec¢a
a eliminar da peca a ser trabalhada (feita
do mesmo material da peca a ser traba-
lhada) para se certificar de que a lamina
da serra 15, a velocidade da serra e a batida
pendular foram seleccionados correctamente.

» Certifique-se de que a pega a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pecas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

* Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina
da serra 15 entrar em contacto com a pega a ser
trabalhada. Nao faga forga excessiva. A operagao
requer algum tempo. Forca excessiva ndo torna o
processo da operagédo mais rapido e sobrecarrega a
ferramenta.

* Quando os dentes da lamina da serra 15 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragao
excessiva, lascas da superficie trabalhada sdao um si-
nal de que os dentes sao demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a Ia-
mina da serra 15 por uma lamina adequada.

» Se a lamina da serra 15 ficar presa durante o
funcionamento, desligue imediatamente a ferramenta
eléctrica e tente criar espaco no corte. De seguida,
retire cuidadosamente a lamina da serra 15 do corte.
* Quando o corte terminar, desligue primeiro a
ferramenta eléctrica e depois retire a lamina da
serra 15 do corte.

Quando cortar certos materiais (como

metais), a lamina da serra 15 pode

aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substancias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 15 entra em contacto
com a pega a ser trabalhada.

Cortes em profundidade (consulte a imagem 5)
° Podera usar cortes em profundidade
apenas quando serrar materiais suaves,
1 como madeira, placas de gesso, etc. Esta
técnica de trabalho facilita o serrar de
orificios sem a perfuragao preliminar. A lamina da
serra 15 corta a pega a ser trabalhada sozinha. Esta
técnica requer algum treino e pode ser aplicada
com laminas de serra 15 curtas.

» Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 11 (consulte a imagem 4) e
ligue-a. Mergulhe lentamente a Iamina da serra 15 na
peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléctrica
contra a pega.

* Quando a lamina da serra 15 cortar uma parte da
peca a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posigdo normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Cortes circulares (consulte a imagem 6)
[CT15189]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 18
permite um serrar circular a um raio definido.

« Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o didmetro do orificio devera ser igual ao
didmetro da cavilha de localizagdo 17).

+ Se nao quiser comecar a serrar a partir da
extremidade da peca a ser trabalhada, faga um orificio
no ponto inicial, conforme apresentado na imagem 6
(o diametro do orificio devera ser por cima da extensao
da lamina da serra 15).

» Desaperte os parafusos de asas 8.

 Vire abarra guia para cortes paralelos e circulares 18
e coloque-a conforme apresentado na imagem 6.

« Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
ndo quiser comegar a serrar na extremidade da pega
a ser trabalhada, insira a lamina da serra 15 no orificio
feito no ponto inicial.

» Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular 18, até que o orificio feito para a cavilha de lo-
calizagéo 17 coincida com o orificio central do circulo.
* Insira a cavilha de localizagéo 17 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 18 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

» Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagao para serrar 18 circularmente / paralelamente.
» Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mao e segurando a cavilha de localizagéo 17 com
a outra méo.

Use laminas de serra 15 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a
operagao mais facil.

|

Serrar recto (consulte a imagem 7)

A guia paralela para um serrar paralelo 18 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte aimagem 7.1).

[CT15189]

« Desaperte os parafusos de asas 8.

» Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 18
(consulte aimagem 7.1).

» Escolha a distancia de serrar necessaria.

« Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagao para serrar 18 circularmente / paralelamente.
« Serre premindo a guia paralela para um serrar
paralelo 18 contra a extremidade lateral da pega a ser

trabalhada.

°

1 lho com parafusos de aperto, e usando

essa prancha como um batente limite

secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 11
para o lado da prancha (consulte a imagem 7.2).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Ajuste do angulo de corte (consulte a imagem 8-9)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 11 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 12 que assinala os angulos da estrutura da
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ferramenta eléctrica (em passos de 15°). Se usar ins-
trumentos de medi¢éo adicionais, pode-se colocar a
estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer angulo
(dentro dos limites especificados na tabela dos dados
técnicos).

[CT15212]

* Use a chave sextavada 16 para desapertar o
parafuso 21 (consulte a imagem 8).

» Oscile a placa da base 11 para a frente (dependendo
do angulo da estrutura previamente instalado) e
selecione o angulo necessario da estrutura usando as
leituras da escala 12, ou as leituras de um instrumento
de medigao adicional.

» Use a chave sextavada 16 para apertar o parafuso 21.
» Efectue o serrar conforme descrito acima.

[CT15189]

» Desaperte a alavanca de fixagdo 13 (consulte a
imagem 9).

* Puxe a placa da base 11 para a frente e escolha
0 angulo necessario da estrutura, usando as leituras
da régua 12 ou as leituras do instrumento de medigao
adicional.

» Aperte a alavanca de fixagdo 13.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condicdo indispensavel para uma utilizacdo
segura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-
la limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica
com ar comprimido através dos orificios do ar 3.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informacao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de
fixacdo da caixa com pingas.

Protecg¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminacao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dekupaj testereleri CT15212 CT15189
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Girig glicui W] 550 710
Giic W] 270 350
Gerilimdeki akim oy Eﬁ} 3 2
Yiiksiizken darbe orani [dk'] 700-3000 700-3000
Testere bigaginin darbe uzunlugu [E?n'g% 451/2 4" 1_12/%2.,
Pandul ° °
Govdenin alacagi en yiiksek agi (sol / sag) 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:

- ahsap [?n?% 20n" 3tz

- alliminyum [[?n";} 25/64" 259"

- elik [[?n";} 15:64" 25"
Agirhik [pou[ll:g% A7 &5
Emniyet sinifi [O) /1 O] /11
Ses basinci [dB(A)] 86,8 88,5
Akustik gii¢ [dB(A)] 97,8 99,6
Agirlikh titregim [m/s?] 6,7 5,42

Giiriiltii bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" bélimuinde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli butin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 05.10.2017

Onay mudura Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlan el kitabini
okumalidir.

o

Genel giivenlik kurallarn

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin cikmasina ve / veya ciddi
i yaralanmalara yol acabilir.
lleride bagvurmak uizere tiim uyarilar ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani gtivenligi

« Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin. Da-
ginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali ytksektir.
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 Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti galistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroll kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis yuzeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uclardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginilmaz ise elektrik akimi korumal bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
acik metal yuzeylere asla dokunmayin, ¢lnki me-
tal yuzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti calistinirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak Kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

+ Elektrikli aletin istem digi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti gli¢ kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gui¢ vermeniz kaza ihti-
malini oldukca artirir.

» Elektrikli aleti agmadan once ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

» Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sac hareketli pargalara
sikisabilir.

+ Cihazlar toz giderme ve toplama linitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan ahls-
kanhgin sizi kayitsizlagstirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6luimcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandidi hizda gergeklestirecektir.

« Acma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

« El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

» Kullaniimayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirlima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

« Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusik-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrollini engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.
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Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya
kendi kablosuna temas edebilecegi bir islem
gerceklestirirken elektrikli aleti yalitimh kavrama
yiizeylerinden tutun. "Akimli" tele temas eden kesme
aksesuari, elektrikli aletin metal pargalarinin "akima"
maruz kalmasina ve kullaniciyi elektrik ¢carpmasina
neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
guvenlik esaslari

+ Islenecek pargayl sabitleyin. islenecek pargay!
guvenli ve saglam bir bicimde sabitlemek igin bir
sabitleme cihazi veya mengene kullanin.

» Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya
patlayici tozlara karsi gereken gulvenli dnlemlerini
dogru bir sekilde alin. Ornegin, calisma sirasinda
kansere neden olabilecek toz olusabilir. Litfen toz ve
talas toplama cihazini kullanin ve galisma esnasinda
bir toz maskesi takin.

« Is yerini duzenli ve temiz tutun. Karisik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla
yanabilir ve patlayabilir.

* Asbest igeren malzemeleri
kanserojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

» Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli calisma sirasinda hasar gorlr ise veya kopar
ise tele dokunmayin ve hemen fisi gekin. Kopuk
tel kullanmak kolaylikla elektrik ¢arpmasina neden
olacaktir.

+ Ellerinizi testereyle kesme bdlgesinden uzak tutun.
Islenecek parcanin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

+ Oncelikle elektrikli aleti baslatin, ardindan islenecek
parcaya dogru tutun. Testere agzi, islenen parcaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi
sirasinda iglenen pargaya tutunacaktir. Testere
agzi yon degistirir ise kirilacak ve elektrikli alet geri
tepecektir.

» Calisma bittiginde elektrikli aletin glcini kesin.
Elektrikli alet tamamen durdugunda testere agdzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
glvenli bir bicimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar gormemis ve catlaksiz testere
bicagi kullanin. Egilmis veya korelmis testere bicagi
kolaylikla kirllacak ve elektrikli aletin geri tepmesine
neden olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden
testere agzini yandan baski yaparak durdurmaya
galismayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gérecek
veya kirillacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol agacaktir.
» Calisma alaninda gérunmeyen devre ve boru hatti
olup olmadidini belirlemek igin uygun bir detektor
kullanin ve gerekirse yerel insaat kurulusundan bu

islemeyin. Asbest,

konuda yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo
kesilir ise yangina ve elektrik carpmasina neden
olacaktir. Hasar géren gaz borusu patlayacaktir.
Su borusu kirilir ise mal kaybina ve kullanicinin
¢arplimasina neden olacaktir.
« Testere bigagdini, tutacakla sikica birlestirin. Bigagin
sikihgini dizenli olarak kontrol edin.
* Calismaya baslamadan énce maddenin Uzerinden
tim metal cisimleri (giviler, vidah giviler, seritler vs.)
kaldirin.
« Elektrikli aletin motorunu yUklliyken durdurmaktan
kagininiz.
« Isletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizli
hareket etmesine izin vermeyiniz.
* Calisma sirasinda gli¢ kaynagi durursa, makinenin
kendiliginden agiimasini énlemek igin cihazin anahta-
rini "Off* konumuna getirin.
« Elektrikli alet kapatildiktan sonra, testerenin bicag bir
sure hareket etmeye devam eder. Bu sebeple, elektrikli
aleti ancak bigak tamamen durduktan sonra saklayin.
» Testere bigagi ¢alisma sirasinda oldukga i1sinir. Bu
yuzden, tamamen soguyana kadar bicaga dokunmayin.
A de olugan toz igceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi
kimyasal maddelerin iyonu soyle olmalidir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan once
ilk olarak fisi gekilmelidir;
» seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda
ve cimento iginde bulunan diger duvar drdnleri;
kimyasal isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik
(CCA). Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu
calismalari gerceklestirme sikliginiza baglidir. Bu
kimyasal maddelerle temasi azaltmak isterseniz
lutfen havalandirmasi olan vyerlerde calisin ve
guvenlik belgeleri olan donanimlar (kuglk tozlara
karsi filtresi olan toz maskesi gibi) kullanin.

Uyarn: zimparalama, kesme, bicme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Dekupaj testereleri

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yuzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.
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Sembol

Anlami

Sembol Anlami

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Sarkag hareketi kapall.

Koruyucu gozlikler takin.

Sarkag hareketi birinci kade-
mesi.

Kulak koruyuculari takin.

Sarkag hareketi ikinci kade-
mesi.

Toz maskesi takin.

Sarkag hareketi tglinclu ka-
demesi.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de glic aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

T uglu testere bicagi.

Hareket yonu.

Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Doénus yond.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli testereler ahsap, plastik, aliminyum ve diger

Kilitli.

madde turlerini kesmek igin kullanilir (bkz. testere

bigaklarinin kullanim kilavuzu). Kesme sekli diz
veya kivrimli olabilir; agilama secenegi acili kesimler

Kilidi agik.

yapmaya olanak tanir.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Uriinin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat. Onemli.

OCoONOARAWN=

Faydal bilgiler.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Motorlu aletin pargalari

Agma / kapatma anahtari
Calistirma kilidi
Havalandirma araliklar
Darbe hizi segimi igin doner anahtar
Koruma kapagi

Temas koruyucu

Kilavuz makara

Kelebek vida *

Testere tutacagi

Pandil darbe ayari kolu
Taban levhasi

Olgek

Kilitteme kolu

Isaretleyici *

Testere bicagr *

Alyan anahtari *

Kilavuz pimi *

Paralel kesim / dairesel kesim i¢in kilavuz gubuk *
Baglanti borusu *

Elektrikli sliptirge adaptora *
Taban plakasi montaj civatasi

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kismen

Tiirkge
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Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir iglem yapilma-

dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

a Bazi pargalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin

1 aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

>

Testere bigaginin takilmasi / degistiriimesi (bkz.
sek. 1-2)

O

Dikkat: Bicagi 15 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
« testere bicaginin 15 digleri 6ne bakmalidir;
» testere bicaginin 15 sapindaki ceneler, testere
tutucunun 9 Gzerine dayanmaldir;
 testere bicagr 15 kilavuz makaranin 7 oyuguna
uymalidir.

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
cagl 15 oldukga isinabilir ve keskin ke-
narlan kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bigagi 15 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimalidir.

[CT15212]

» Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.1°de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma
mekanizmasinin kilidini agacak ve testere bigagini 15
yerlestirmenize / degistirmenize imkan taniyacaktir).

+ Testere bigagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 1.2).
» Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.3'de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9
sikistirma mekanizmasini kilitleyecektir).

[CT15189]

» Koruyucu kapadi 5 sek. 2.1'de gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma
mekanizmasinin kilidini agacaktir ve testere bigagini 15
yerlestirip / degistirmenize imkan taniyacaktir).

+ Testere bigagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 2.2).
« Koruyucu kapagr 5 sek.2.3'te gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere bicaginin 9 sikistirma
mekanizmasini kilitleyecektir).

Elektrikli siipiirge adaptoriiniin takilmasi ve
soOkiilmesi (bkz. sek. 3)

[CT15212]

» Adaptori 20 takmak icin adaptordeki 20 cikintilari
baglanti borusunun 19 igindeki oyuklarla hizalayin,
adaptori 20 baglanti borusuna 19 takin ve sekil 3'te
gOsterildigi sekilde dondurin.

* Adaptori 20 s6kmek igin sekil 3’te gosterildigi sekil-
de dondurin ve baglanti borusundan 19 sokin.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz gubugunun ve
tespit piminin takilmasi ve sokiilmesi (bkz. sek. 4)

[CT15189]

* Kilavuz c¢ubugunu 18 takmak / sokmek
sekil 4.1’teki talimatlar takip edin.

+ Tespit pimini 17 takmak / s6kmek igin sekil 4.2’daki
talimatlari takip edin.

icin

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda
belirtilen bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa suireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agmak icin, agma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Calistirma / kapatma digmesine 1 basin ve Kilit
calistirma digmesiyle 2 yerinde kilitleyin.

Kapama:

Agma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve serbest
birakiniz.

Elektrikli
emme

alet kullanimi sirasindaki toz

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disurilmesini saglar ve galisma yerinde toz
birikmesini 6nler.

Elektrikli aletle ¢alisirken, islenen pargalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supdrge kullanin.

Motorlu aletin tasarim ozellikleri
Darbe hizi segimi

Darbe hizi segimi 4 igin doner anahtarn kullanarak,
testere bigaginin 15 gerekli darbe hizini segebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti galistirirken de).

* Calistirma / kapatma digmesine 1 basin ve Kkilit
calistirma digmesiyle 2 yerinde kilitleyin.
« Doner anahtari darbe hizi 4 segimi igin cevirirken,
bicagin 15 gereken darbe sayisini secin.

» 1-2 (diisiik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alasimsiz celik, demir olmayan
metaller ve onlarin alagimlari vs.);

» 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri
keserken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert
ahsap vs.);

» 4-5 (yiiksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek icin kullanin (yumusak ahsap, yalitim
malzemeleri vs.).
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q Testere bigaginin 15 darbe hizini ayarla-

diktan sonra kullanilmayan bir parca (igle-

1 necek parcayla ayni maddeden) lizerinde

bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.

Elektrikli aletinizi disik hizda uzun sire galistirdiktan

sonra, 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunu yap-

mak igin, en yuksek darbe hizini secip elektrikli aletini-
zi bosta galismaya birakin.

Pandiil hizi segimi

Panddl hizi, islenen madde igin en dogru kesme du-
zeninin segimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
gorinmesi vs.).

Her asag dogru hareket ile, testere bicagi 15 bos par-
c¢adan geri cekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
Isinmayi azaltir ve testere bigaginin 15 calisma édmrinu
artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kullanici-
nin aleti yorulmadan calistirmasina olanak tanir.

Pandil vurusunun derecesi, elektrikli aleti galistirirken
degistirilebilir. Pandul vurus ayari kolu 10 pandul vuru-
sunun dort asamasini ayarlamaya izin verir:

g
L%

Pandiil hizinin derecesini segerken asagidaki 6neri-
leri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edilir:
« testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru pandul hizini segin veya
pandul hizini kapatin;
* ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alasimsiz celik, demir olmayan metaller vs.) isler-
ken pandil hizini kapatin;
» yumusak maddeleri (yumusak ahsap vs.) keser-
ken, buyuk pandil hizini segin; bu, calismay!i hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi disebilir.

Testere bigagiyla temasa karsi koruma

Asama O:
Pandul hareketi yok;

° Asama l:
Klguk pandl hareketi;

Asama Il:
Orta pandl hareketi;

Asama llI:
Buyuk pandul hareketi.

Pandiil hizi secildikten sonra kullaniima-
yan bir parca (islenecek parcayla ayni
maddeden) tlizerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

Temas koruyucu, testere bicagiyla 15 kazayla olusa-
bilecek temaslari 6nler ve galisma performansi emni-
yetini iyilegtirir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Testere bigagi segimi

T-tipi testere bicaklari 15 tiim testerelerle
kullanilabilir.

Calismayi baslatmadan once litfen, kesilen maddeye,
kesim dizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bicak 15 turiini segin. Testere bigaginin
belirlenmesi paket lUzerine basiimigtir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

Kesimin ana hatlan

» Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
galarin (giviler, vidalar vs.) Gzerinden kaldirildigindan
emin olun.

» Elektrikli aleti, testere bicadi 15 bos parcayla te-
masa ge¢cmeden once calistirin. Fazladan gug kullan-
mayin; calisma biraz zaman gerektirir. Fazladan gugc
islemi hizlandirmayacak fakat aleti asirn yukleyecektir.
* Testere bigaginin 15 disleri bos parga icin fazla
genigse (asiri titresim, ayrilma ve islenen yiizeyin so-
yulmasi, dislerin fazla genis oldugunun gostergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bigagini 15 uygun
bigakla degistirin.

» Testere bicagl 15 ¢alisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi acin ve testere bigagi-
ni 15 kesigin icinden dikkatlice ¢ikarin.

» Kesim bittikten sonra, dnce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bicagini 15 kesigin icinden cikarin.

A\

Testere bigaginin 15, kesme hizinin ve
pandiil vurusunun dogru secildiginden
emin olmak icin kullanilmayan bir pargca
(islenecek pargayla ayni maddeden) iize-
rinde bir deneme kesimi yapin.

Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bicagi 15 asir 1sinabilir. Bu yuz-
den, bos parcanin bigakla 15 temas eden
yerlerine sogutma veya yaglama madde-
leri uygulanmasi tavsiye edilir.

Daldirma kesimi (bkz. sek. 5)

o Daldirma kesimi sadece, ahgsap, algipan

vs. gibi yumusak maddeleri keserken

1 kullanilabilir. Bu galisma teknigi, 6nce-

den bir delim yapmadan delikleri kesmeyi

saglar testere bicagi 15 bos pargayi kendisi kese-

rek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister ve kisa
testere bicaklar 15 kullanilarak uygulanabilir.

« Elektrikli aleti taban levhasinin 11 6n kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 5) ve galistirin. Yavasca, testere bi-
cagini 15 elektrikli aleti bos parcaya bastirarak daldirin.
+ Testere bigadl 15, bos parca boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal galisma konumuna geri getirin
ve isaretlenmis cizgi boyunca kesmeye devam edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubu-
guyla kesme

Dairesel kesim (bkz. sek. 6)
[CT15189]

Paralel kesim / dairesel kesim icin kilavuz ¢cubugu 18
ayarlanmisg bir yaricapta dairesel kesime olanak tanir.

» Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik
acin (deligin capi, yerlestirme piminin 17 capina esit
olmalidir).

« Kesmeye, malzemenin kenarindan baglamak iste-
miyorsaniz, sekil 6’teki gibi, baslangic noktasina bir
delik acin (deligin capi, testere bigaginin 15 genisligin-
den fazla olmalidir).
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» Kelebek vidayi 8 gevsetin.

» Paralel kesim / dairesel kesim 18 igin kilavuz ¢ubu-
gunu cevirin ve sekil 6'teki gibi yerlestirin.

« Elektrikli aleti baslangi¢ noktasina getirin. Malzeme-
nin kenarindan kesmeye baslamak istemiyorsaniz, bi-
¢agdi 15 baslangi¢ noktasindaki delige yerlestirin.

* Yerlestirme pimi 17 i¢in acilan delik dairenin merkezi
deligiyle uyusana kadar kilavuz gubugunu paralel ke-
sim / dairesel kesim 18 igin hareket ettirerek dairesel
kesim i¢in galisma yarigapini ayarlayin.

* Yerlestirme pimini 17 paralel kesim / dairesel kesim
icin kilavuz cubuguna 18 ve ayni zamanda dairenin
merkez deligine yerlestirin.

» Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kilavuz
gubugunu 18 sabitlemek i¢in kelebek vidalari 8 sikin.
 lIsaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesmeye
baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 17 tutun.

Diiz kesim (bkz. sek. 7)

Kaliteyi yilikseltmek ve caligmayi kolay-
lastirma amagh dairesel veya egrisel ke-
sim yapmak i¢in dar testere bigaklari 15
kullanin.

Paralel kesim igin paralel kilavuz 18 mevcut diz
kenar boyunca kesime ve ayni genislikte diz ¢ubuklar
kesmeye olanak tanir (bkz. sek. 7.1).

[CT15189]

» Kelebek vidayi 8 gevsetin.
» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 18
konumlandirin (bkz. sek. 7.1).
» Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.
» Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kilavuz
cubugunu 18 sabitlemek icin kelebek vidalari 8 sikin.
» Paralel kesim icin gereken paralel kilavuzu 18 bos
parganin kenarina bastirarak kesin.

°

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuglar elde edilebilir. Destek

plakasinin 11 yanini tahtanin yanina bastira-
rak gugc aletini durdurucu boyunca hareket et-

tirip testereleme islemini gerceklestirin (bkz.
sek. 7.2).

Bir is parcasina vidali kelepcgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayi

Kesim agisini ayarlama (bkz. sek. 8-9)

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gévdesini aci-
landirarak agili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli ale-
tin taban levhasi 11 elektrikli aletin gévdesinin agilarini
belirleyen bir élgek 12 icerir (adimlar 15’er, derecedir).
llave olgum arag geregleri kullanilirsa, elektrikli aletin
goOvdesi her agiya getirilebilir (teknik veri tablosunda
belirtilen sinirlar dahilinde).

[CT15212]

« Civatayr 21 gevsetmek igin alyan anahtari 16
kullanin (bkz. sek. 8).

* Taban plakasini 11 (g6vdenin Onceden kurulan
acisina bagh olarak) ileri kaydirin ve dlgcegin 12 veya
ilave 6lcim cihazinin okuma degerlerini kullanarak
gbvdenin ihtiyac duyulan agisini segin.

« Civatayl 21 sikmak igin alyan anahtari 16 kullanin.
« Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde
gerceklestirin.

[CT15189]

+ Kilitteme kolunu 13 acin (bkz. sek. 9).

» Taban plakasini 11 ileri kaydirin ve Olgegin 12 veya
ilave 6lcum cihazinin okuma degerlerini kullanarak
muhafazanin istenilen derecesini segin.

« Kilitteme kolunu 13 sikin.
« Testerelemeyi yukarida edildigi
gerceklestirin.

tarif sekilde

Elektrikli aletin bakimi/koruyucu 6nlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 3 cikan sikistirilmis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grliininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

* Nakliye sirasinda ambalaj Uzerine kesinlikle
herhangi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle c¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin
kullaniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri ddnugim islemi igin mo-
B (o(|y alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik
parcalar isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden dénusimlu kagida basiimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka CT15212 CT15189
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Moc nominalna [W1] 550 710
Moc na wyjsciu W] 270 350
. L 110-127 V [A 4.
Natezenie pradu przy napieciu 223_230 v EA% 22 36_31
Czestotliwos¢ skokéw na P
biegu jalowym [min-"] 700-3000 700-3000
Skok roboczy brzeszczotu [[cr:'a‘n?;% 451/2 4" 1_12 /%2..
Suw wahadtowy ° °
Maksymalny kat pochylenia korpusu o1pE0 ojpE0
(w lewo / w prawo) 45°%/45 45%/45
Maksymalna gtebokos¢ cigcia:
. . [mm] 65 85
w drewnie [cale] 2-9/16" 3-11/32"
) - [mm] 10 20
w aluminium [cale] 25/64" 25/32"
; . [mm)] 6 10
w stali [cale] 15/64" 25/64"
[ka] 1,9 2,9
Waga [funty] 4.19 6.39
Klasa bezpieczenstwa O] /1 O] /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 86,8 88,5
Moc akustyczna [dB(A)] 97,8 99,6
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 6,7 5,42

Informacja dot hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ huntos

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 05.10.2017

o

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytaé
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i / lub

powaznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
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sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystosc¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytdéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywacé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowacé porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-

alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszaja ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wytagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowaé powazne obrazenia 0so6b.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zostaé wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtgczenia
urzagdzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
« Nie pozwél, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakidca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

+ Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

» Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidtowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowaé wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze s$rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.
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* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikdw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

» Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sig
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tnace zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie¢ wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napigciem moze spo-
wodowac¢, ze metalowe czesci elektronarzedzia beda
pod napieciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Zamocowa¢ obrabiany element. Uzy¢é do tego
celu uchwytu mocujgcego lub imadta, aby zapewni¢
bezpieczne, pewne zamocowanie.

» Jedli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe,
palne lub wybuchowe pyty, stosowaé srodki ochrony
indywidualnej. Podczas pracy mogg by¢ wytwarzane
rakotwdrcze pyty. Podczas pracy stosowaé urzgdzenia
do odprowadzania pytdw i wiéréw oraz nosi¢ maske
przeciwpytows.

« Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci. Mieszanie
sie materiatbw moze stwarza¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyly metali sg palne i tatwo wybuchaja.

« Nie obrabia¢ materiatdw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

« Odkiada¢ elektronarzedzie dopiero wtedy,
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

« Nie uzywac¢ elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu
zasilania podczas pracy, nie dotyka¢ go i natychmiast
wytgczyé z gniazdka. Uszkodzony przewod stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika prgdem elektrycznym.
» Trzymac dionie z dala od strefy pitowania. Nie trzy-
mac reka dolnej czesci obrabianego materiatu. W
przypadku kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang
uciete.

» Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadzac¢ je w obrabiany materiat. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie¢ w obrabianym materiale moze
dojs¢ do odbicia elektronarzedzia.

» Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzi¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.

* Po wykonaniu pracy wytgczy¢ elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjgc¢ brzeszczot z rzazu.
W ten sposdb mozna bezpiecznie odtozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.

« Uzywac tylko brzeszczotéw nieuszkodzonych, bez
peknigc. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot fatwo
sie famie i powoduje odbicie elektronarzedzia.

* Po wylgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywaé
poruszajgcego sie brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzi¢ lub popekac¢, co
w nastepstwie bedzie powodowac odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.

+ Uzywac odpowiednich czujnikéw, aby okresli¢ trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazadaé informacji od firm zarzadzaja-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewoddw insta-
lacji elektrycznej moze spowodowac pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowej
moze spowodowaé wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie pradem elektrycznym.

* Brzeszczot zamocowa¢ sztywno w uchwycie
brzeszczotu. Regularnie sprawdzaé zamocowanie
brzeszczotu.

* Przed rozpoczeciem pracy usungé z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
Smy, etc.).

» Nalezy unika¢ zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.

« Podczas pracy uwaza¢ na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewdd oplatat
nogi lub rece.

» Jesli podczas pracy nastgpit zanik napigcia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytgcznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikna¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

» Po wytgczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzedzie mozna odtozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.

» Podczas pracy brzeszczot znacznie sie nagrzewa,
z tego powodu nie dotykaé brzeszczotu, zanim nie
ostygnie.

gdy
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$sciernym, ciecia, pitlowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wplywaé na ptodnosé. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przyktad:
* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda;
» przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian mie-
dzi (CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwosé
tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac
kontakt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi
pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i stosowaé certyfikowane $rodki ochrony indywidu-
alnej (takie jak maski przeciwpytowe z filtrami drob-
nych czastek).

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamigta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkgji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtaczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Symbol

Znaczenie

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

Zablokowany.

Odblokowany.

Podwojna izolacja / klasa
ochrony.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Uwaga. Wazne.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadta, trzeci sto-
pien.

Uchwyt T brzeszczotu pity.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia

Wyrzynarki stuzg do ciecia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach
(patrz informacje dotyczace zastosowania réznych
brzeszczotéw). Mozna cigé¢ zaréwno po linii prostej,
jakipo krzywej; funkcja pochylania korpusu umozliwia
ciecie pod katem.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Przetacznik wt. / wyt.

Przycisk blokujgcy wytgcznik

Wiloty wentylacyjne

Pokretto wyboru czestotliwosci suwow brzeszczotu

Ostona ruchoma

Ochraniacz

Prowadnica rolkowa

Sruba skrzydetkowa *

Uchwyt brzeszczotu

10 Dzwignia regulacji suwu wahadtowego

11 Stopa slizgowa

12 Skala

13 Dzwignia ustalajgca

14 Wskaznik *

15 Brzeszczot *

16 Klucz imbusowy *

17 Kotek ustalajgcy *

18 Prowadnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania
okregow *

19 Rurka faczaca *

tacznik do odkurzacza *

21 Sruba mocujgca podstawy

COoO~NONAWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odlaczy¢ od sieci elektryczne;j.

Montaz / demontaz / ustawianie
niektorych elementéw wykonuje si¢ tak
samo dla wszystkich modeli elektro-
narzedzia, w takim przypadku na
ilustracjach nie sg podane typy modeli.

i

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikngé zniszczenia gwintu.

> [

Zaktadanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy brzeszczot 15 moze
stac¢ sie goracy, a ostre zeby brzeszczotu
moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego

powodu podczas zakladania / wymiany

brzeszczotu 15 nalezy zawsze uzywac rekawic
ochronnych.

Uwaga: podczas zakladania brzeszczotu 15
postepowac wedtug ponizszych zasad:
» zeby brzeszczotu 15 muszg by¢ skierowane do
przodu;
+ fapy brzeszczotu pity 15 powinny opierac sig¢ na
uchwycie pity 9;
* brzeszczot 15 musi znajdowa¢ sie wewnatrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 7.

[CT15212]

» Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.1 (spowoduje to odblokowanie mechanizmu
zaciskowego uchwytu pity 9 i umozliwi wiozenie /
wymiane brzeszczotu pity 15).

» Zakladanie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 1.2).

» Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.3 (spowoduje to zablokowanie mechanizmu
zaciskowego uchwytu pity 9).

[CT15189]

* Zdjg¢ ostone 5, jak pokazano na rys 2.1 (to
odblokuje mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9 i
umozliwi zatozenie / wymiane brzeszczotu pity 15).

« Zakladanie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 2.2).

« Zdjac¢ ostone 5, jak pokazano na rys 2.3 (to odblokuje
mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9).

Instalacja i zdejmowanie lgcznika do odkurzacza
(patrz rys. 3)

[CT15212]

* Aby zatozy¢ tagcznik 20, wyréwnac wystepy na tacz-
niku 20 z nacigciami wewnatrz rurki tgczacej 19. Za-
tozy¢ tacznik 20 na rurke 19 i obrécic, jak pokazano
narys. 3.

« Aby zdjg¢ tacznik 20, obréci¢ go, jak pokazano na
rys. 3, i zdjac¢ z rurki taczacej 19.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do ciecia
réwnolegtego / wycinania oraz kotka ustalajgcego
(patrz rys. 4)

[CT15189]

* Aby zatozy¢ lub zdjgc prowadnlce 18, postepowaé
zgodnie z instrukcjami na rysunku 4.1

* Aby zatozy¢ Ilub zdja¢ kotek ustalajacy 17,
postepowaé zgodnie z instrukcjami na rysunku 4.2.

Przygotowanie do

pracy
Zawsze uzywa¢ wiasciwego napiecia zasilania:

napigecie zrodfa zasilania musi by¢ zgodne z danymi
znajdujgcymi sie na tabliczce identyfikacyjne;.

elektronarzedzia

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe
Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisng¢ i trzymac

wcisniety wytacznik 1, aby wytgczy¢ - zwolnic¢
wytgcznik.
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Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 1 i zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.
Wylaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 1.

Odsysanie pylow podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytéw umozliwia zredukowanie

koncentracji pytéw w powietrzu oraz zapo-
F¥YY biega zbieraniu sig pytléw w miejscu pracy.

Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywa¢ odkurzacza do usuwania pytow z
obrabianych materiatéw.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Wybor czestotliwosci suwow brzeszczotu

Za pomocg pokretta wyboru czestotliwosci suwow
brzeszczotu 4 mozna wybra¢ wymagang czestotliwosc
skokéw brzeszczotu 15 (mozna to wykonywacé réwniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

» Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 1 i zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.

» Pokrettem wyboru czestotliwosci suwow brzesz-
czotu 4 wybra¢ wymagana liczbe skokéw brzeszczo-
tu 15.

* 1-2 (mata czestotliwos¢ suwéw) - stosowac
podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-
stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

» 3 (Srednia czestotliwos¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach
(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde
drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwos¢ suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w miekkich materiatach (migkkie

drewno, materiaty izolacyjne itp.).
°
]_ wykonanie probnego ciecia na zapa-
sowych polfabrykatach (wykonanych
z takiego samego materialu jak obrabiany ele-
ment).

Po ustawieniu zadanej czestotliwo-
sci suwow brzeszczotu 15 zalecamy

Podczas pracy elektronarzedzia przez diuzszy czas
z matg czestotliwoscig suwow nalezy je schtadza¢ co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwosé suwow i pozostawié
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Regulacja suwu wahadtowego

Regulacja suwu wahadfowego umozliwia wybér opty-
malnych warunkéw wyrzynania (predko$¢ posuwu,
wyglad krawedzi ciecia itp.) dla danego materiatu.

Podczas kazdego ruchu w dét brzeszczot 15 jest
odsuwany od cietego materiatu, co polepsza usuwa-

nie pytdw, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i
wydtuza czas eksploatacji brzeszczotu 15. Ponadto
zmniejszenie sity posuwu umozliwia prace urzadze-
niem bez zmeczenia operatora.

Wielko$¢ suwu wahadtowego moze by¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadtowego 10 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadtowego:

K
L%

Podczas wybierania stopnia suwu wahadtowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
 jesli krawedz ciecia ma byC precyzyjna i czysta,
wybra¢ maty suw wahadtowy lub wytgczy¢ suw wa-
hadtowy;
* wylgczy¢ suw wahadtowy podczas wyrzynania
w cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego
itp.) lub twardych materiatach (stal niestopowa, me-
tale niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(miekkie drewno itp.) wybra¢ duzy suw wahadtowy;
zwiekszy to predkos¢ ciecia, jednakze jakos$¢ kra-
wedzi bedzie gorsza.

Zabezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem pity

Stopien 0:
Bez suwu wahadtowego;

Stopien I
Maty suw wahadtowy;

Stopien II:
Sredni suw wahadtowy;

Stopien llI:
Duzy suw wahadtowy.

Po ustawieniu zgdanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie préb-
nego ciecia na zapasowych péifabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Ochraniacz zabezpiecza przed przypadkowym kon-
taktem z brzeszczotem pity 15, poprawiajac bezpie-
czenstwo i wydajnos¢ pracy.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Wybor rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybra¢ odpowiedni
rodzaj brzeszczotu 15, ktéry musi by¢ dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkéw ciecia
i jakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
jest wydrukowane na opakowaniu; mozna réwniez
zapytac¢ sprzedawce.

Brzeszczoty pily 15 typu T moga byé¢
uzywane ze wszystkimi modelami wy-
rzynarek.
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Ogolne zasady wyrzynania

q Wykona¢ probne ciecie na zapasowych

poifabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materiatu jak obrabiany ele-

ment), aby upewnic sig, Ze brzeszczot 15,

predkos¢ wyrzynania i stopien suwu wahadlowego
zostaly prawidtowo dobrane.

* Upewni¢ sie, ze potfabrykat jest prawidlowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunigeto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczyc elektronarzedzie, zanim brzeszczot 15 do-
tknie cietego materiatu. Nie stosowa¢ nadmiernej sity;
wyrzynanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmier-
nej sity nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy
narzedzie.

» Jezeli zeby brzeszczotu 15 sg zbyt duze dla obra-
bianego materiatu (nadmierna wibracja, rozlupywanle
i wykruszanie obrabianej powierzchni sg oznaka, z
zeby sg zbyt duze), natychmiast wytaczy¢ elektrona-
rzedzie i wymienic¢ brzeszczot 15 na odpowiedni.

» Jezeli brzeszczot 15 zakleszczy sie podczas ciecia,
natychmiast wylgczy¢ elektronarzedzie, rozszerzy¢
szczeling cigcia i ostroznie wysungc¢ brzeszczot 15 ze
szczeliny ciecia.

» Po zakonczeniu cigcia najpierw wytgczy¢ elektrona-
rzedzie, a nastepnie wysungc brzeszczot 15 ze szcze-

liny cigcia.
A moze znacznie sie nagrzewaé, z tego

powodu zalecamy uzywanie substancji
chfodzgcych lub smarujacych, ktére nalezy
nanosic¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 15 styka sie z
obrabianym materiatem.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-
terialach (jak metale) brzeszczot 15

Ciecia wgtebne (patrz rys. 5)
q Cie¢ wgtebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w migkkich materiatach takich jak
1 drewno, ptyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta utatwia wyrzynanie otworéw
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 15 wrzyna sie w material sam. Sposéb ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krotkich brzeszczotach 15.

» Oprze¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy slizgowej 11 (patrz rys. 5) i wigczy€ je. Powoli
zagtebia¢ brzeszczot 15 poprzez dociskanie
elektronarzedzia do obrabianego materiatu.

* Gdy brzeszczot 15 przebije sig przez obrabiany ma-
teriat, ustawi¢ elektronarzedzie w normalnej pozycji pra-
cy i kontynuowac wyrzynanie wzdtuz zaznaczone;j linii.

Ciecie z prowadnica do cigcia rownolegtego/
wyrzynania okregéw

Wyrzynanie okregow (patrz rys. 6)

[CT15189]

Prowadnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania
okregow 18 umozliwia wyrzynanie okregéw o zadanym
promieniu.

» Narysowa¢ na materiale okrgg i wykona¢ otwér w

jego srodku ($rednica otworu musi by¢ réwna $rednicy
kotka ustalajgcego 17).

« Jezeli wyrzynanie nie zaczyna si¢ od krawedzi
materiatu, wykonac¢ otwor w punkcie poczatkowym
wyrzynania jak na rysunku 6 (Srednica otworu musi
by¢ wieksza od szerokosci brzeszczotu 15).

» Poluzowa¢ $ruby skrzydetkowe 8.

* Przetozy¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego /
wyrzynania okregéw 18 i ustawi¢ jg jak na rysunku 6

« Ustawi¢ elektronarzedzie w poczatkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna si¢ od krawedzi
materiatu, wprowadzi¢ brzeszczot 15 w otwor
wykonany w punkcie poczgtkowym wyrzynania.

* Ustawi¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do cigcia rownolegtego / wyrzynania
okregow 18 do momentu, az otwoér pod kotek
ustalajgcy 17 pokryje sie z otworem w $rodku okregu.
* Przetozy¢ kofek ustalajgcy 17 przez otwor w
prowadnicy do ciecia rownolegtego / wyrzynania
okregow 18 i przez otwor w srodku okregu.

« Dokreci¢ sruby skrzydetkowe 8, aby zamontowaé
prowadnice do wycinania / ciecia réwnolegtego 18.

« Jedng reka rozpoczg¢ wyrzynanie wzdiuz
zaznaczonej linii, jednoczesnie drugg rekg dociskac
kotek ustalajacy 17.

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 7)

Do wyrzynania po okregu lub linii krzywej
uzywac¢ waskich brzeszczotéw 15, co
utatwi wykonywanie pracy i zapewni
lepsza jakos$¢ ciecia.

Prowadnica do cigcia rownolegtego 18 umozliwia ciecie
wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odcinanie pro-
stych pasow o jednakowej szerokosci (patrz rys. 7.1).

[CT15189]

» Poluzowa¢ sruby skrzydetkowe 8.
» Ustawi¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego 18
(patrz rys. 7.1).
» Ustawi¢ zgdany odstep ciecia.
» Dokreci¢ sruby skrzydetkowe 8, aby zamontowac
prowadnice do wycinania / ciecia rownolegtego.
» Cig¢ dociskajgc prowadnice do ciecia rownolegte-
go 18 do bocznej krawedzi obrabianego materiatu.
o Podobne rezultaty mozna osiagnac,
mocujac ptyte do obrabianej czesci za
1 pomoca zaciskow srubowych i uzywajac
jej jako pomocniczego ogranicznika.
Ciecie wykonywa¢ poprzez przesuwanie elektro-
narzedzia wzdtuz ogranicznika i przyciskanie boku
ptytki wsporczej 11 do boku ptyty (patrz rys. 7.2).

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 8-9)

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie cie¢
pod katem poprzez pochylenie korpusu elektronarze-
dzia. Stopa $lizgowa 11 elektronarzedzia wyposazona
jest w skale 12, z zaznaczonymi wartosciami kata pochy-
lenia elektronarzedzia (z krokiem co 15°). Po zastosowa-
niu dodatkowego przyrzadu pomiarowego mozna usta-
wi¢ dowolny kat pochylenia korpusu elektronarzedzia (w
zakresie podanym w tabeli danych technicznych).

[CT15212]

e Uzy¢ klucza szesciokatnego 16 do odkrecenia
$ruby 21 (patrz rys. 8).

* Przesung¢ plyte podstawy 11 do przodu (w zalez-
nosci od kata zamontowanej wczesniej obudowy) i
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wybra¢ zgdany kgt obudowy, uzywajgc skali 12 lub
dodatkowego instrumentu pomiarowego.

» Uzy¢ klucza sze$ciokagtnego 16 do dokrecenia sru-
by 21.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

[CT15189]

» Poluzowaé dzwignie mocujacg 13 (patrz rys. 9).

* Przesung¢ ptyte podstawy 11 do przodu i wybra¢
odpowiedni kat obudowy, korzystajac z odczytow ze
skali 12 lub dodatkowych narzedzi pomiarowych.

» Dokreci¢ dzwignie ustalajgca 13.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 3.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematow i czgsci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

« W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen
mechanicznych podczas transportu.

« Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzgdzen
zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj
wyrzucac.

surowce zamiast je

[r— Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Pfimocara pila CT15212 CT15189
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Jmenovity vykon W] 550 710
Vykon W] 270 350
REvA 4 5
Rychlost fezani bez zatizeni [min-] 700-3000 700-3000
Délka zdvihu pilového listu o] o .
Predkmit ° °
:\(I,f:\i??t\;r{;czl) nastaveni téla nastroje 45°/45° 45°/45°
Max. fezna schopnost:

- dfevo [pEZ‘FéE% 2.0176" 313732

- hlinik [oarce] 2560 26732

- ocel [p[;m% 15/64" 25/64°
Hmotnost [Hg% 419 &30
Tfida bezpeénosti O] /1 O] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 99,6
Vahové vibrace [m/s?] 6,7 5,42

Informace o hluku

PrekracCuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C€ Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huntor

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 05.10.2017

©

Obecna bezpeénostni pravidla

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

UPOZORNENI! Pieététe si viechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd muze vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Cesky

71



Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti horlavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfeni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpeénost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vaSe télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pri praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vlhkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mize byt nahrazen pojmem "pferusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchul zpusobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

 Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muze zpusobit Uraz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarnte vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronafadi mize zpusobit Uraz.

« Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v ne€ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zarizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zplsobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékafskych implantatd. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpec¢néji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

« Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, posSkozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur€éenému Ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v cCistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.
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» PFi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfisludenstvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Pfi praci, u niz mtze dojit ke kontaktu fezného
prisluSenstvi se skrytym vedenim nebo vilastnim
kabelem, drzte elektronaradi vyhradné za
izolované povrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného
prisluSenstvi s vodi¢em "pod napétim" mohou byt
nekryté kovové cCasti elektronaradi "pod napétim" a
zpUsobit obsluze Uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

» Upevnéte obrobek. K bezpecnému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouZzijte upinaci zafizeni nebo
sverak.

» Pokud pfipracivznika skodlivy, hoflavy nebo vybusny
prach, pfijméte nezbytna a vhodna bezpecnostni
opatfeni, zejména v pripadé, kdy je vznikajici prach
rakovinotvorny. Pouzivejte zafizeni pro sbér prachu
a tfisek a pfi praci pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a Cisté. Smési mohou
byt extremné nebezpeéné. Prach z lehkych kovl se
snadno vzniti a vybuchuje.

» Nezpracovavejte materidly obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

* Nepouzivejte elektronaradi, pokud je kabel
poskozen. Pokud se napdjeci $nlra béhem prace
poskodi nebo pretrhne, nedotykejte se ji a okamzité
vytahnéte zastréku. Pouzivani poskozené $ndry muze
snadno vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti
fezani. Ruka nesmi drzet spodni ¢ast obrobku. Pfi
kontaktu ruky s pilovym listem by doSlo ke zranéni.

* Nejprve zapnéte elektronaradi a pak jej polozte
na zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v
obrobku, dojde ke zpétnému razu elektronaradi.

» Pozor: zakladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pfipadé pruhybu pilového listu muze dojit k
jeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

* Po dokonéeni prace odpojte elektronaradi od
napajeni a vyjméte pilovy list, ale az po uplném
zastaveni elektronaradi. Takto by nemélo dojit ke
zpétnému razu a elektronaradi Ize bezpeéné odlozit.

» PouZivejte pouze neposkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zpusobi zpétny raz elektronaradi.

« Po vypnuti elektronaradi nezastavujte pohybujici se
pilovy list bo¢nim tlakem. Mohlo by dojit k poskozeni
Ci prasknuti pilového listu s moznym nasledkem
zpétného razu elektronaradi.

azbest.

« S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipadé
potfeby pozadejte o pomoc mistni stavebni ufad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, muze dojit k
pozaru nebo zasahu elektrickym proudem. Poskozené
plynové potrubi mlze zplsobit vybuch. V pFipadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke Skodam na
majetku a k zasahu obsluhy elektrickym proudem.

* Pilovy list musi byt v drzaku pevné uchycen.
Upevnéni pilového listu pravidelné kontrolujte.

» PFed pouZzitim nastroje odstrante z opracovavaného
materialu veskeré kovové prfedméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).

» Nevypinejte motor brusky pfi plné zatézi.

» Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu pfivodni
8ndry (musi vzdy sméfovat za naradi). Neomotavejte
si privodni 8idru kolem ruky nebo nohy.

» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamZité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.

* Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.

» P¥i pouZziti se pilovy list zahfeje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

A ni, brouseni, vrtani a dalSich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,

zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve
odpojte zastreku;
* bezbarvy oxid kfemiCity a dalSi zednické
vyrobky v cihlovych sténach a cementu; chrom a
arsen (CCA) v chemicky oSetfeném dfevu. Mira
Skodlivosti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni
téchto praci. Pokud chcete omezit kontakt s témito
chemickymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru
a pouzivejte zafizeni s bezpecnostnimi certifikaty
(jako jsou respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, feza-

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Pfrimocara pila

Casti oznacené Sedou -
mékkeé drzadlo (s izolovanym
povrchem).

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni Cislo.

XX XXXXXXX
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Vyznam

Vyznam

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smeér otaceni.

Kmitani vypnuto.

Prvni stupen kmitani.

-
3 1
. o]
?ﬁ\ °° Druhy stupen kmitani.
-

Treti stupen kmitani.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

ViykruZovaci pila slouzi k fezani dfevénych, plastovych,
hlinikovych a jinych materiall (VIZ pokyny k- pouZziti
pilovych listt). Rezna dréha muze byt pfima nebo

. zakfivenad; pfi naklonéni téla nastroje je mozno provadét
[% Zablokovany. Sikmy fez.
@ Odblokovany. Soucasti elektronaradi
Spinac zap / vyp
Tlagitko pro zajisténi inace
@l /1 Dvojita izolace / tfida ochrany. Ventiladnl starbiny "

ZnacCka, ktera potvrzuje,
Ze vyrobek spliuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smérnic a harmonizovanych
norem.

Pozor. Dulezité.

Uzite¢né informace.

PouZivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Knoflik pro nastaveni rychlosti

Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

KFidlovy $roub *

Drzak listu

10 Packa pro nastaveni predkmitu

11 Spodni deska

12 Stupnice

13 Pojistna packa

14 Ukazatel *

15 Pilovy list *

16 Imbusovy kli¢ *

17 P¥idrzny kolik *

18 Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové
fezani *

19 Pripojka *

20 Nastavec vysavace *

21 Upevnovaci Sroub zakladni desky

OCONORAWN=

* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.
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Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

O

Pozor: pfi vkladani pilového listu 15 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
» zuby pilového listu 15 musi sméfovat dopredu;
 Celisti vietena pilového listu 15 by mély byt upev-
nény objimkou 9;
 pilovy list 15 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim valecku 7.

[CT15212]

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvkai je stejné pro vSechny modely
elektronaradi; v takovém pfipadé nejsou
u obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis,
zabranite tak poskozeni zavitu.

>

Pilovy list 15 se pfi delSim pouzivani
muize zahfat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj maze zranit uzivatele, proto je
pfi vkladani a vyméné pilového listu 15
nutno pouzivat ochranné rukavice.

» Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazornéno
na obr. 1.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vyménit pilovy list 15).

* Vlozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 1.2).

» Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazorné-
no na obr. 1.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus
drzaku pily 9).

[CT15189]

» Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
obr. 2.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vymeénit pilovy list 15).

* Viozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 2.2).

« Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
oFI)r. 92)3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus drzaku
pily 9).

Nasazeni a sejmuti nastavce vysavace (viz obr. 3)
[CT15212]

* Nastavec 20 nasadite tak, ze vyrovnate vystupky
na nastavci 20 s drazkami uvnitf pfipojky 19, zasunete
nastavec 20 do pfipojky 19 a otocCite jim, jak je znazor-
néno na obrazku 3.

» Nastavec 20 sejmete tak, Ze jim otodite, jak je zna-
zornéno na obrazku 3 a vysunete jej z pfipojky 19.

Nasazeni a sejmuti fezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici ¢ep (viz obr. 4)

[CT15189]

» Nasazeni / sejmuti fezaci listy 18 provedte dle poky-
nd na obrazku 4.1.

» Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 17 provedte dle
pokynu na obrazku 4.2.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota
napajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené
na identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 1. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypina€ 1 a zajistéte jej zajistovacim tladit-
kem 2

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 1.

Odsavaniprachu pripracis elektronaradim

odsavac,
prach.

Odsavani prachu snizuje koncentraci
prachu ve vzduchu a zabrafiuje akumulaci
prachu na pracovisti.

Pfi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
aby se z opracovaného materidlu odvadél

Konstrukc¢ni vlastnosti elektronaradi
Nastaveni rychlosti

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je mozno
zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 15 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

» Stisknéte vypina¢ 1 a zajistéte jej zajiStovacim
tlacitkem 2.

* Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je
mozno zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 15.

* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pfi fezani
tvrdych a pevnych materiald (nelegovana ocel,
nezelezné kovy a jejich slitiny, atd.);

» 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro fezani
materialt nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, dfevotfiska,
tvrdé drevo, atd.);

» 4-5(vysoka rychlost) - pouziva se pro fezani mék-
kych materiald (mékké dfevo, izolacni hmoty, atd.).

PFi delSi praci s elektrickym nastrojem pfi nizké
rychlosti je potfeba jej nechat na 3 minuty vychladnout.
To se provede tak, Ze se elektricky pfistroj nastavi na
nejvyssi rychlost a necha se bézet naprazdno.

Po nastaveni stupné rychlosti pilového lis-
tu 15 se doporucuje provést zkusebni fez
na zkusebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovavany material).
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Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, ktera umoznuje optimalni nasta-
veni fezani (rychlost fezani, kvalita fezu, atd.) obrabé-
ného materialu.

Pfi kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 15 od-
tahovan od obrobku, coz usnadfiuje odstrafovani pi-
lin, snizuje zahfivani a prodluzuje zivotnost pilového
listu 15. Kromé toho nizka pfitlaéna sila snizuje unavu
uzivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stupen pfedkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni predkmitu 10 je
mozno nastavit Ctyfi stupné predkmitu:

T %

Pfi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:
» kdyz je pozadovan pfesny a Cisty okraj fezu, zvol-
te nizky pfedkmit nebo predkmit zcela vypnéte;
* pfi opracovavani tenkych materialt (plech,
plastové desky, atd.) nebo tvrdych materialt (ne-
legovana ocel, nezelezné kovy, atd.) pfedkmit vy-
pnéte;
* pfi fezani mékkych materiald (mékké dfevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvysi se tim rychlost opra-
covani, ovéem pravdépodobné za cenu nizsi kvality
fezu.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem

Stupen 0:
Bez predkmitu;

Stupen [:
Nizky pfedkmit;

Stupen II:
Stredni predkmit;

Stupen IlI:
Vysoky predkmit.

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materialu, jako
je opracovavany material).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listem 15 a zvySuje bezpecnost prace.

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pfed pouzitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 15, ktery odpovida fezanému materialu, zplso-
bu fezani a pozadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se infor-
mujte u prodejce.

Pilové listy 15 typu T Ize pouzit do vSech
typu pfimocarych pil.

Obecné pokyny pro fezani

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby
z néj byly odstranény veskeré kovové &asti (hfebiky,
Srouby, atd.).
» Nez pfilozite pilovy list 15 na obrobek, elektricky
nastroj zapnéte. Na nastroj prilis netlacte; Fezani vyza-
duje urcity €as. P¥iliSny tlak pracovni proces neurychli,
ale zpusobi pouze pretizeni nastroje.
» Pokud jsou zuby pilového listu 15 pro dany obrobek
prili§ velké (znamkou pouziti listu s pfiliS velkymi
zuby jsou nadmérné vibrace a S$tipani a tfepeni
opracovavaného povrchu), okamzité elektricky nastroj
vypnéte a vyménite pilovy list 15 za vhodnéjsi.
» Pokud se pilovy list 15 pfi praci zasekne, okamzité
elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez
rozsifit a pak pilovy list 15 z fezu opatrné vyjméte.
* Po dokonceni prace elektricky nastroj nejprve
vypnéte a poté vyjméte pilovy list 15 z fezu.
A htivani pilového listu 15, a proto se do-
porucuje pouzivat chladici nebo mazaci
latky, ktere se aplikuji na misto, kde pilovy list 15 pfi-
chazi do kontaktu s obrobkem.

Provedte zkuSebni fez na zkuSebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
jako je opracovavany material), a zkon-
trolujte, ze jste spravné zvolili pilovy
list 15, rychlost fezani a predkmit.

PFi fezani uréitych materialt (jako jsou
kovy), mize dochazet k nadmérnému za-

Zapichovaci fezani (viz obr. 5)
O Zapichovaci fezani muize byt provadé-
no pouze pfi fezani mékkych materiald,
1 jako je drevo, sadrokarton, atd. Tento
postup umoziuje vyfezavani otvoru i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 15 se sam proreze ob-
robkem. Tento postup vyzaduje urcitou dovednost a
provadi se pouze kratkym pilovym listem 15.

» Opfete elektricky nastroj o predni okraj spodni
desky 11 (viz obr. 5) a zapnéte jej. Pomalu porezavejte
obrobek pilovym listem 15 pritlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

* Kdyz pilovy list 15 profeze obrobek, nastavte
elektricky nastroj do bézné pracovni polohy a
pokracujte v fezani podél vyznacené linie.

Rezani s vodicim pravitkem pro rovnobézné fezani /
kruhové fezani

Kruhové fezani (viz obr. 6)
[CT15189]

Vodici pravitko pro rovnobézné fezani/ kruhové fezani 18
umoznuije kruhové fezani v nastaveném poloméru.

» Vyznacte kruznici, ktera ma byt fezana, a uprostfed
vytvorte otvor (primér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pfidrzneho koliku 17).

» Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
obrazku €. 6 (pramér otvoru musi byt vétsi nez Sitka
pilového listu 15).

» Uvolnéte kfidlové Srouby 8.
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» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kru-
hové fezani 18 a prilozte je tak, jak je to znazornéno
na obrazku €. 6.

» Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu.
Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vloz-
te pilovy list 15 do otvoru vytvofeného ve vychozim
bodé.

» Nastavte pracovni polomér pro kruhové fezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové fe-
zani 18 tak, aby otvor pro pfidrzny kolik 17 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

« Zasunte pfidrzny kolik 17 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné fezani / kruhové fezani 18 a zaroven do
stfedoveého otvoru kruznice.

+ Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imz se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

» Zacnéte fezat podle vyznacené kruznice, pficemz
jednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pfidrzujte
pridrzny kolik 17.

Pfimé fezani (viz obr. 7)

Pro provedeni kruhového nebo zakfive-
ného fezu pouzivejte uzké pilové listy 15,
¢imz se dosahne kvalitniho fezu a usnad-
ni se prace.

Pravitko pro rovnobézné fezani 18 umoznuje fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranoll o stejné
Sifce (viz obr. 7.1).

[CT15189]

» Uvolnéte kridlové Srouby 8.

* Nastavte pravitko pro rovnobézné
(viz obr. 7.1).

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

» Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imz se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

» PFfi Fezani pfidrzujte pravitko pro

fezani 18

rovnobézné

fezani 18 na bo¢nim okraji obrobku.
q Stejnych vysledkii dosahnete upevnénim
desky Sroubovymi svorkami k pracovni
1 ¢asti a pouzitim desky jako druhého
dorazu. Rez  provedte pohybem
elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte boéni
stranu zakladni desky 11 k boc¢ni strané desky (viz
obr. 7.2).

Nastaveni Uhlu fezani (viz obr. 8-9)

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby
umoznoval provedeni Sikmého Ffezu naklonénim téla
elektrického nastroje. Na spodni desce 11 elektrického
nastroje je vyznacCena stupnice 12 s uhly naklonéni
téla elektrického nastroje (po 15°). S pouzitim jinych
méfidel je mozno nastavit télo elektrického nastroje
v jakémkoliv Ghlu (v rozmezi uvedeném v tabulce
technickych udaju).

[CT15212]

* Imbusovym klicem 16 povolte Sroub 21 (viz obr. 8).
» Posunte zakladni desku 11 vzad nebo vpred (dle
dfive nastaveného Uhlu pouzdra) a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci
udaja z dalSiho méficiho pristroje.

* Imbusovym klicem 16 dotahnéte Sroub 21.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

[CT15189]

* Povolte pojistnou packu 13 (viz obr. 9).

» Posunte zakladni desku 11 dopfedu a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci udaju
z dalSiho méficiho pfistroje.

* Dotahnéte pojistnou packu 13.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
reni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 3 pravidelné Cistéte stlatenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

e V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé
pusobit zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale
recyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytiSstén na recyklovaném papife
vyrobeném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Priamog¢iara pila CT15212 CT15189
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Menovity vykon W] 550 710
Vykon W] 270 350
mEvE 5 5
Rezacia rychlost’ bez zat'aze [min] 700-3000 700-3000
Dizka zdvihu pilového listu [p[a"l‘c";} G- .
Kyvadlo ° °
Maximalne naklonenie telesa (dofFava / doprava) 45°/45° 45°/45°
Max. hrubka rezaného materialu:

- drevo [p[anllég} 2.076" 311732

- hlinik [oolce] 25/64° 2532

- ocel [p[;m% 1574 25/64"
Hmotnost [Eg% 419 &30
Trieda bezpeénosti O] /1 O] /11
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 99,6
Vahové vibracie [m/s?] 6,7 5,42

Informacie o hluku

A

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huntor

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 05.10.2017

©

VSeobecné bezpeénostné pravidla

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drzZiavanie tychto varovani a pokynov moéze
mat za nasledok uUraz elektrickym prudom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).
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Bezpecnost’ v pracovnhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré moze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

* Zastréky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spo-
sobom neupravujte. Nepouzivajte Ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajlce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic¢-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuije riziko urazu elektrickym pradom.
 Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, t'ahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrarite napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Pri pra0| s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
pradovym chréni¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruseny elektromagnetickou
vinou, €o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpec¢nostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivane v prislusnych
podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo zranenia osob.
+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mdze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kfuée. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méze spdsobit’ Uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umozriu-
je lepSie ovladat naradie v neo¢akavanych situaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpeénosti.
Neopatrna cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie moze poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

+ Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duSev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nem6zu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohfadom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia naradia.
+ Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektricke naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecéné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezne nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd'. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
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* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzito€né pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

+ Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec¢nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Pri vykonavani operacie drzte naradie za izolova-
né uchopné miesta, pretoze rezacie prislusenstvo
moze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prisluSenstva so "Zi-
vym" vodi€om by mohli byt nechranené kovové Casti
elektrického naradia pod prudom a mohli by spdsobit
obsluhe uraz elektrickym prudom.

Bezpeénostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

» Upevnite obrobok. Pouzite upevriovacie zariadenie
alebo zverak na bezpecéné a stabilné upevnenie obrobku.
* Ak vam pri praci vznika skodlivy, horfavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory méze spdsobit rakovinu. Pri praci
pouzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannud masku proti prachu.

» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy mézu byt extrémne nebezpecné. Lahky ko-
vovy prach sa moze spalit a lahko explodovat.

» Nespracuvajte materialy, ktoré obsahuju azbest.
Azbest je karcinogénnou latkou.

» Zlozte elektrické naradie, ked sa pilovy list celkom
zastavi.

» Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napajaci
kabel posSkodeny. Ak sa poCas prace napajaci vodi¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamzite
vytiahnite zastréku. Pouzivanie posSkodeného drétu
mdze lahko viest k urazu elektrickym pradom.

» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu €ast obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreze ruku.

» Najprv spustite elektrické naradie a potom vloZte ob-
robok na spracovanie. Ak pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

» Pozor: zakladna doska musi poc¢as rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, moze sa posko-
dit’ a elektrické naradie by odskodilo.

» Odpojte napajanie od elektrického nastroja po ukon-
Ceni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uz uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskoci a je mozné ho dat dole bezpecne.

» Pouzite iba neposkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa méze lahko po-
Skodit’ a jednoducho odskocit od elektrického naradia.

* Po vypnuti naradia nezastavujte pilovy list pohybom
boéného tlaku. Pilovy list by sa mohol po$kodit alebo
rozbit, o by viedlo k odskoCeniu.

« Pouzite spravny detektor na zistenie toho, Ci existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poziadajte o pomoc miestne stavebné
organizacie. Ak pri praci drét odrezete, moéze dojst k
urazu elektrickym pradom a poziaru. PoSkodené ply-
nové potrubie moze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu moOze viest ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym pradom pre operatora.

» Pilovy list pevne prichytte do drziaka pily. Pravidelne
kontrolujte prichytenie pilového listu.

» Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrante
z materialu vSetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd.).

« Nevypinajte motor brusky pri plnej zatazi.

« Pocas prace davajte vzdy pozor na polohu privodné-
ho kabla (musi vzdy smerovat za naradie). Neomota-
vajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

* Ak ddjde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

« Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
urcity ¢as mechanicky pohybovat, preto elektrické na-
radie odlozte az vtedy, ked pilovy list Uplne zastane.

» Pilovy list sa poCas prevadzky znacne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je uplne vychladnuty.

A nostiach stavebnictva mézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo

mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych

chemickych latok je:
» pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastré¢ka zo za-
Suvky;
» priehladné dva vyrobky s oxidom kremicCitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehal a ce-
mentu; chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym
oSetrenim. Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od
Castého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit’ kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouzivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom)

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Symboly pouzité v prirucke

V prirucke su pouzité nasledujuce symboly, zapaméatajte
si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia symbolov
vam umozni spravne a bezpecné pouzitie elektronaradia.

Symbol Vyznam

Priamociara pila

Casti oznacené sivou -
makké drzadlo (s izolova-
nym povrchom).
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Symbol

Vyznam

Symbol Vyznam

XX X00XX

Stitok s vyrobnym ¢islom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢islo.

Pocgas prevadzky odstraniuj-
te nahromadeny prach.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

32’
IL[ o@ Kmitanie vypnuté.
32/ o
! \ ‘%} Prvy stupen kmitania.
-
3 1
e o]
! \ °° Druhy stupeni kmitania.
-
32’ o
! %° Treti stuperi kmitania.
PAS~.g

OOV

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Pilovy list s driekom v tvare T.

go

Smer pohybu.

do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

ﬁ Elektronaradie nevhadzujte
.

R Y

]
A" g

Smer otacania.

Sposob pouzitia

=D

Zablokovany.

Priamociare pily sa pouzivajud na pilenie dreva,
plastov, hlinika a inych typov materialu (pozri_ pokyny
na pouzitie pilovych listov). Draha rezu mbze byt
priama alebo zaoblena; mozZnost naklonenia telesa

DV

Odblokovany.

pily umoznuje vykonévanie Sikmych rezov.

Ol /1

Dvojita izolacia / ftrieda
ochrany.

Sucasti elektronaradia

Spinac zap / vyp
Tlacidlo na zaistenie vypinaca

N

€

Znacka, ktord potvrdzuje,
Ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky eurépskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Ventilaéné Strbiny

Otocny regulator zdvihovej rychlosti
Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodiaci valCek

Kridlova skrutka *

Pozor. Délezité.

OCONONAWN=

Drziak pily

10 Packa na nastavenie predkmihu
11 Zakladna

12 Stupnica

Uzitoéné informacie.

13 Poistna packa
14 Ukazovatel *
15 Pilovy list *
16 Inbusovy klu¢ *

O &>

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

17 Vodiaci kolik *

18 Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
19 Pripojka *

20 Nasadec vysavaca *

21 Upevnovacia skrutka zakladnej dosky
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* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prisluSenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Vlozenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-2)

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis,
zabranite tak poskodeniu zavitu.

>

Pri dlh§om pouzivani sa pilovy list 15
znacne zohreje a ostré rezné hrany mézu
poranit’ pouzivatela, preto je pri vkladani /
vymene pilového listu 15 potrebné vzdy
nosit’ ochranné rukavice.

Pozor: pri vkladani pilového listu 15 dodrziavajte
nasledovné pravidla:
* zuby pilového listu 15 musia vzdy smerovat
dopredu;
» Celuste vretena pilového listu 15 by mali byt
upevnené objimkou 9;
« pilovy list 15 musi byt prichyteny vo vnutri dutiny
vodiaceho valCeka 7.

[CT15212]

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazornené
naobr. 1.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vlozit / vymenit pilovy list 15).

» Vlozte / vymente pilovy list 15 (pozrite obr. 1.2).

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazornené
na obr. 1.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus
drziaka pily 9).

[CT15189]

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené na
obr. 2.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vloZit / vymenit pilovy list 15).

» Vlozte / vymente pilovy list 15 (pozrite obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené
na obr. 2.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus
drziaka pily 9).

Nasadenie a odobratie nasadca vysavaca (pozrite
obr. 3)

[CT15212]

» Nasadec 20 nasadite tak, ze vyrovnate vystupky na
nasadci 20 s drazkami vnutri pripojky 19, zasuniete
nasadec 20 do pripojky 19 a otocite nim, ako je
znazornené na obrazku 3.

» Nasadec 20 odoberiete tak, Ze nim otocite, ako je
znazornené na obrazku 3 a vysuniete ho z pripojky 19.

Nasadenie a odobratie rezacej liSty na rovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci ¢ap (pozrite obr. 4)

[CT15189]

* Rezaciu listu 18 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.1.
* Vodiaci ¢ap 17 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.2.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota
napajacieho napatia musi zodpovedat informacii
uvedenej na identifikatnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrzte
vypina¢ 1. Po uvolneni vypinaca sa naradie opat vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 1.

Odsavanie  prachu
elektronaradim

pri  praci s

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu
prachu vo vzduchu a zabranuje akumulacii
prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Volba zdvihovej rychlosti

Pomocou oto€ného regulatora zdvihovej rychlosti 4
si mbzete zvolit potrebny pocet zdvihov pilového
listu 15 (mozné aj pocas prevadzky -elektrického
naradia).

« Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
« Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 4
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 15.

* 1-2 (nizka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materidlov (nelegovana
ocel, nezelezné kovy a ich zliatiny, atd.);

» 3 (stredna zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materidlov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrdé drevo, atd".);

» 4-5 (vysoka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni makkych materidlov (makké drevo, izolaéné
materialy, atd’.).
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A Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilového
listu 15 odpori¢ame vykonat’ skusSobny

1 rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z rovna-
kého materialu ako ¢ast’ na spracovanie).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otackach sa naradie musi nechat’ vychladnut’ 3 minuty.
Na tento ucCel nastavte maximalnu zdvihovu rychlost a
nechajte elektrické naradie bezat' na volnobezné otacky.

Vyber predkmihu

Predkmih umoznuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost’ posunu, vzhlad rezu, atd.) pre spracuvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 15 po-
hanany spat’ z obrobku, ¢o zlepSuje uvolfovanie pilin,
znizuje zahrievanie a zvysuje prevadzkovu zivotnost pi-
lového listu 15. ZniZenie posuvnej sily navy$e umoznu-
je obsluhe pracovat’ s naradim bez toho, aby sa unavila.
Stupen predkmihu je mozné menit pocas prevadzky
elektrického naradia. Packa na nastavenie predkmihu 10
umoznuje nastavit’ Styri stupne predkmihu:

T@
B

RS
[5SS

Pri  vybere predkmihu
nasledovné odporucania:
» ak ma byt okraj rezu presny a Cisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
» pri spracuvani tenkych materialov (plech, tenké
plastové platy, atd.) alebo tvrdych materialov
(nelegovana ocel, nezelezné kovy, atd.) vypnite
predkmih;
« pri pileni makkych materialov (makké drevo, atd.)
vyberte velky predkmih; zvySi sa rychlost operacie,
avsak kvalita rezu sa méze znizit.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

Stupen 0:
Ziadny predkmih;

Stupen [:
Maly predkmih;

Stupen II:
Stredny predkmih;

Stupen llI:
Velky predkmih.

odporu¢ame zvazit

Po vybere predkmihu odporu¢ame
vykonat’ skusobny rez v nepotrebnej
casti obrobku (vyrobeny z rovnakého
materialu ako obrobok na spracovanie).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontaktu
s pilovym listom 15 a zvySuje bezpecnost prace.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Vyber pilového listu
Pilové listy 15 typu T je mozné pouzit’ do
vsetkych typov priamog¢iarych pil.

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 15, ktory zodpoveda materialu
na pilenie, rezimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytlatené na obale; mbzZete sa spytat’
aj predajcu.

VsSeobecné pokyny na pilenie

« Uistite sa, ze obrobok je pevne prichyteny, a ze z
neho boli odstranené vsetky kovové casti (klince,
paletové klince, atd'.).
» Pred kontaktom pilového listu 15 s obrobkom zapnite
elektrické naradie. Nepouzivajte nadmernu silu; operacia
vyzaduje urcity ¢as. Nadmemné pouzitie sily nezrychli
proces opracovania, ale sposobi pretazenie naradia.
» Ked su zuby pilového listu 15 prilis velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluzi ako signal, ze zuby su
prilis velké), okamzite elektrické naradie vypnite a
vymerite pilovy list 15 za vhodny pilovy list.
» Aksapilovy list 15 pocas prevadzky zasekne, okamzite
vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut rez a
potom opatrne vyberte pilovy list 15 z rezu.
* Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické
naradie a potom vytiahnite pilovy list 15 z rezu.
A ne zohriat, preto odpori¢ame pouzi-
vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa
aplikuju na mieste, kde pilovy list 15 prichadza do
kontaktu s obrobkom.

Urobte skiiSobny rez na nepotrebnej ¢asti
obrobku (ktora je vyrobena z rovnakého
materialu, ako je material obrobku), aby
ste sa uistili, Ze pilovy list 15, otacky pily
a predkmih boli zvolené spravne.

Pri pileni urcitych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 15 méze nadmer-

Zapustené pilenie (pozrite obr. 5)
o Zapustené pilenie sa moze pouzivat’ iba
pri pileni makkych materialov, ako je dre-
1 vo, sadrokartén, atd’. Tato prevadzkova
technika umoznuje vypilfovanie otvorov
bez predbezného navrtavania - pilovy list 15 sa
samocinne prereze cez obrobok. Tato technika si
vyzaduje urcité zruénosti a méze sa aplikovat’ s
pouzitim kratkych pilovych listov 15.

* Polozte elektrické naradie na predny okraj
zékladne 11 (pozrite obr. 5) a zapnite ho. Pomaly za-
pustajte pilovy list 15 do obrobku tlacenim elektrické-
ho naradia na obrobok.

* Ked sa pilovy list 15 prereze cez obrobok, dajte
elektrické naradie spat do normailnej prevadzkovej
polohy a pokracujte v pileni pozdlz vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné /
okruzné pilenie

Okruzné pilenie (pozrite obr. 6)
[CT15189]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 18
umozriuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

* Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu
urobte otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako
priemer vodiaceho kolika 17).
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» Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte
otvor v pociatoénom bode tak, ako je znazornené na
obrazku 6 (priemer otvoru musi byt vacsi ako Sirka
pilového listu 15).

» Uvolnite kridlové skrutky 8.

» Otocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné
pilenie 18 a polozte ho tak, ako je znazornené na
obrazku 6.

* Posunte elektrické naradie do pociato¢ného bodu.
Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, vloZte pilovy
list 15 do otvoru urobeného v poc¢iato€nom bode.

» Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie
posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné
pilenie 18, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci
kolik 17 zarovno stredovym otvorom kruhu.

» Zasunte vodiaci kolik 17 do vodiaceho pravitka pre
paralelné / okruzné pilenie 18 a zaroven ho vlozte do
stredového otvoru kruhu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

» Jednou rukou zacénite pilit pozdlz vyznaceného
kruhu, pri€om druhou rukou pridrziavajte vodiaci
kolik 17.

Priame pilenie (pozrite obr. 7)

Na vypilovanie kruhov alebo oblikov
pouzivajte uzke pilové listy 15, ¢im
dosiahnete lepSiu kvalitu a uflahéite si
pracu.

Vodiace pravitko pre paralelné pilenie 18 umozZiuje
pilenie pozdiz jestvujuceho rovného okraja, ako
aj pilenie rovnych péasov rovnakej Sirky (pozrite
obr. 7.1).

[CT15189]

» Uvolnite kridlové skrutky 8.

» Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 18 (pozrite obr. 7.1).

» Nastavte potrebnu vzdialenost rezu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

» Pilte tak, ze pritlacite vodiace pravitko pre paralelné

pilenie 18 k bo€nému okraju obrobku.
°
]_ k pracovnej ¢asti a pouzitim dosky
ako druhého dorazu. Rezte pohybom
elektronaradia pozdiz dorazu a sucasne tlacte
boénu stranu zakladnej dosky 11 k bocnej strane
dosky (pozrite obr. 7.2).

Rovnaké vysledky dosiahnete upev-
nenim dosky skrutkovymi svorkami

Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 8-9)

Konstrukcia tohto elektrického naradia umoznuje
vykonavanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa
elektrického naradia. Zakladna 11 elektrického naradia
obsahuje stupnicu 12, ktora oznaCuje uhly telesa
elektrického naradia (v 15° krokoch). Ak pouzijete
pridavné meracie pristroje, mozete teleso elektrického
naradia umiestnit do polohy pod akymkolvek uhlom
(v ramci obmedzeni S$pecifikovanych v tabulke s
technickymi udajmi).

[CT15212]

. Imb)usovym kfu€om 16 povolte skrutku 21 (pozrite
obr. 8).

« Posunte zakladovi dosku 11 vzad alebo vpred
(podla predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte
potrebny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s
pomocou udajov z dalSieho meracieho pristroja.

» Imbusovym klu€om 16 dotiahnite skrutku 21.

* Rezte podla vysSie uvedeného popisu.

[CT15189]

» Povolte poistni packu 13 (pozrite obr. 9).

* Posunte zakladni dosku 11 dopredu a zvolte
potrebny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s
pomocou udajov z dalSieho meracieho pristroja.

* Dotiahnite poistna packu 13.

* Rezte podla vysSie uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 3 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Nas popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nadhradnym
dielom. Informéacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave
pbsobit’ Ziadny mechanicky vplyv.

« Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe
zovretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

e Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materidly by mali byt zlikvidované v sulade

so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného

prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené

oznacenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlateny na recyklovanom papieri

vyrobenom bez pouzitia chléru.

ich

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic CT15212 CT15189
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Puterea absorbita W] 550 710
Putere W] 270 350
Amperajul in functie de voltaj ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 3(.31
Numarul de curse la gol [min] 700-3000 700-3000
Lungimea cursei ferastraului H?‘::% 451/24,. 1_12/%2"
Pendul ° °
(Usrt‘gr?gi]gl Irré?:;rstg; corpului ferastraului 45°/45° 45°/45°
Capacitate maxima de taiere:

- lemn Emzﬂ 2-516" 311732

- aluminiu et 25/64° 2530

- ofel HE?:H 15:54" 26/
Greutate [ﬁg% 419 &30
Clasa de protectie [O) /1 O] /11
Presiune acustica [dB(A)] 86,8 88,5
Putere acustica [dB(A)] 97,8 99,6
Vibratii ponderate [m/s?] 6,7 5,42

Informatii despre zgomot

A\

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

C € Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cmoton/

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 05.10.2017

¥

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,

incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.
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Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafulul inflamabil. Uneltele electrlce creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

+ Tineti copiii si martorii la distantad atunci cand
utlilzatl o unealti electrica. Dlstractule va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

+ Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
n niciun mod. Nu utilizati nicio flsa adaptoare cu
uneltele electrice |mpamantate (Iegate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.
* Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.
* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.
* Nu abuzati de cablu. Nu ut|||zat| niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din prlza Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.
+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.
» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".
* Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta electri-
ca. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti obo-
sit sau va afla’;i sub influenta drogurilor, a alcoolu-
lui sau a medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea drept
rezultat o vatamare personala grava.

+ Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit nainte de a

conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupétorul pornit duce la accidente.

. Indepartatl orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrici. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna
sprijinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permi-
te un confrol mai bun al uneltei electrice in situatii
neasteptate.

» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, |mbracam|ntea si
manusile la dlstanta de’ piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafulm aS|gurat| v ca acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din uti-
lizarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va
complaceti sau sa ignorati principiile de siguranta
ale uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o véta-
mare grava intr-o fractiune de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele
circumstante, acest cdmp poate interfera cu implantu-
rile medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul
de vatamare grava sau fatala, le recomandam persoa-
nelor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecti pentru operatiunea dvs. Unealta
electricd corecta va face lucrurile’ mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost pr0|ectata
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

- Deconectati fisa de la sursa de alimentare si/
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa dep02|tat| uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verificati
alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
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zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru si lucra-
rea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decét cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

. Retlnetl faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tlnetl manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

+ Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Atunci cand efectuati o operatiune in care
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablajul ascuns sau propriul cablu, tineti unealta
electrica de suprafetele de prindere izolate.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un fir "sub
tensiune" poate pune "sub tensiune" piesele metalice
ale uneltei electrice si poate cauza operatorului un soc
electric.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

» Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de
fixare sau o menghina pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranta si stabilitate.

* Luati masurile "de siguranta necesare si adecvate
cand este produs praf d3unator, inflamabil sau exploziv
in timpul lucrului. De exemplu, in timpul operarii, este
produs praf care poate cauza aparitia cancerului. Va
rugam sa utilizati un dispozitiv de colectare a prafului
si aschiilor si sa purtati o masca impotriva prafului in
timpul lucrului.

* Mentineti locul de muncd ordonat si curat.
Materialele amestecate pot fi extrem de periculoase.
Praful usor de metal se poate aprinde si poate exploda
usor.

+ "Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

= Asezati jos unealta electricad atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si

scoateti stecarul din priza imediat. Utilizarea unui
cablu rupt poate cauza usor electrocutarea.

» Tineti mainile departe de zona de taiere. Mé@na nu
trebuie s& tind partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ati putea taia la mana cand aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intai porniti unealta electrica, apoi asezati
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o
procesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa
de prelucrat, unealta de taiere poate recula.

» Atentie: placa de baza se va lipi de piesa de
prelucrat in timpul taierii. Daca discul de ferastrau
este deviat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica
poate recula.

« Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand
lucrarea este finalizata si indepartati discul de ferastrau
cand unealta electricd este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeaza si poate fi asezata jos
n siguranta.

+ Utilizati doar discuri de ferastrau nedeteriorate si
fara crapaturi. Discurile de ferastrau indoite sau tocite
se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei electrice.
» Dupa oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de
ferastrau din miscare prin presiune laterala. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

» Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare si solicitati ajutorul organizatiei locale
de constructii, daca este necesar. Daca este taiat
cablul in timpul lucrului, acesta poate cauza incendii
si electrocutare. Conductele de gaz deteriorate pot
exploda. Daca este taiata conducta de apa, aceasta
poate cauza pierderea proprietatii si poate electrocuta
operatorul.

» Fixati bine lama ferastraului in suport. Verificati in
mad regulat fixarea lamei ferastraului.

* |naintea inceperii operatiunii indepartati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).

» Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

« In timpul functionarii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incolaceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

« In cazul in care alimentarea cu electricitate se intreru-
pe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la butonul
"Off" pentru a evita pornirea accidentala a aparatului.

» Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioada, ca atare asezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

* Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A activitatilor industriale de sablare, taie-
re, taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte acthltatl de constructie pot duce Ia cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
» Tnainte de orice lucrare de reparatle sau de in-
locuire a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa
electrica;
« dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul dauna-
tor al acestor substante va depinde de frecventa cu

Avertisment: substantele chimice
continute in praful generat in cadrul

Romana
87



care efectuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti
contactul cu aceste substante chimice, lucrati in
spatii ventilate si utilizati aparate cu certificate de
siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a

uneltei electrice.

Symbol Semnificatie
[ﬁ Deblocat.
O/u Izolatie dubla / clasa de pro-

tectie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea Tnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Blocat.

Atentie. Important.

Informatji utile.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionérii, nde-
partati praful acumulat.

Miscarea de pendul oprita.

Miscarea de pendul, prima
etapa.

Migcarea de pendul, a doua
etapa.

Miscarea de pendul, a treia
etapa.

Lama de ferastrau coada in T.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Fierastraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnu-
lu, plasticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale
(consultati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria
de taiere poate fi atat dreapta cat si curba; optiunea
de angulare a carcasei permite efectuarea de taieri
angulare.
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Parti componente

Intrerupator pornit / oprit

Buton de blocare a intrerupatorului pornit / oprit
Orificii pentru ventilare

Buton pentru selectarea vitezei

Capac de protectie

Dispozitiv de protectie la contact

Ghidaj rola

Surub cu piulita *

Suport ferastrau

10 Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului
11 Placa de baza

12 Scala

13 Maner de blocare

14 Ac indicator *

15 Lama ferastraului *

16 Cheie imbus *

17 Bolt de localizare *

18 Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
19 Conducta de legatura *

Adaptor aspirator *

21 Bulon de fixare placa de baza

CONONRWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toa-

1 te modelele, on acest caz modelele spe-

cifice nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> [

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (vezi
fig. 1-2)

Lama ferastraului 15 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 15.

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 15:
« dintji lamei ferastraului 15 trebuie sa fie indreptati
fnainte;
« dintii de pe arborele lamei de fierastrau 15 trebuie
fie agezate pe suportul fierastraului 9;
* lama ferastraului 15 trebuie sa intre in gaura must
ghidajului rola 7.

[CT15212]

» Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.1 (acesta deblochea-

za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendu-
larului si va permite sa introduceti/inlocuiti lama 15 a
pendularului).

]:. |n1tr(2>;:|uceti / inlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
ig. 1.2).

» Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.3 (acesta deblochea-
za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendu-
larului).

[CT15189]

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat in
fig. 2.1 (acesta va debloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9 si va permite sa introduceti /
inlocuiti lama ferastraului 15).

]:‘ Inz’trg;iuceti / inlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
ig. 2.2).

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat
n fig. 2.3 (acesta va bloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9).

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(vezi fig. 3)

[CT15212]

» Pentru a instala adaptorul 20, aliniati proiectiile pe
adaptorul 20 cu canelurile din interiorul conductei de
legatura 19, instalati adaptorul 20 in conducta de lega-
tura 19 si rotiti-o conform figurii 3.

« Pentru a indeparta adaptorul 20, rotiti-l conform figu-
rii 3 si indepartati-l din conducta de legatura 19.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (vezi figura 4)

[CT15189]

» Pentru a instala / indeparta bara de ghidare 18, ur-
mati instructiunile din figura 4.1.

» Pentru a instala / indeparta pinul de localizare 17,
urmati instructiunile din figura 4.2.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu
informatiile specificate pe placuta de identificare a
uneltei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, tineti apasat
intrerupatorul pornit / oprit 1. Pentru a o opri, dati
drumul intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocati-l in
pozitie cu butonul de blocare 2.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 1.
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Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea
cantitati de praf din aer si impiedica
acumularea acestuia in zona de lucru.
Atunci cand utilizati unealta electrica, folositi
intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe
piesele prelucrate.

Caracteristici ale uneltei electrice
Selectarea vitezei lamei

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 4 puteti
selecta viteza dorita a lamei ferastraului 15 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocatji-I
in pozitie cu butonul de blocare 2.

» Selectati viteza dorita a lamei ferastraului 15 prin
rotirea butonului pentru selectarea vitezei 4.

* 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase si aliaje ale acestora, etc.);

» 3 (viteza medie) - utilizati pentru taierea materi-
alelor mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);

» 4-5 (viteza mare) - utilizafi pentru taierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, etc.).

Dupa setarea vitezei de taiere dorite a
0 lamei ferastraului 15 este recomandat a
1 se efectua un test de taiere folosind o
bucata fabricata din acelasi material ca
piesa ce urmeaza a fi taiata.
Dupa utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti racirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la viteza maxima si
lasati-o sa functioneze in gol.

Selectarea vitezei pendulului

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului
optim de taiere (viteza de alimentare, modul in care
arata taietura, etc.) a materialului procesat.

Cu fiecare miscare verticala in jos, lama ferastraului 15
este retrasa din partea goala care imbunatateste gradul
de producere a prafului si mareste durata de viata a
lamei ferastraului 15. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului sa opereze unealta fara
sa oboseasca.

Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei
pendulului 10 permite selectarea a patru pasi de
selectare a vitezei pendulului:

Pasul 0:
Pendulul nu actioneaza;

Pasul I:
Actiune redusa a pendulului;

Pasul II:
Actiune medie a pendulului;

M@

Este recomandat sa luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
» daca aveti nevoie de o taietura exacta si curata,
selectati o viteza redusa a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
» opriti pendulul complet daca procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
» daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) se-
lectati o viteza a pendulului sporita; va mari viteza
operatiunii, cu toate acestea calitatea taierii ar putea
fi redusa.

|

Protectie la contactul cu lama fierastraului

Pasul Ill:
Actiune sporita a pendulului.

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizand o bucata fabricata din ace-
lasi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.

Dispozitivul de protectie la contact previne contactul
accidental cu lama fierastraului 15 si imbunatateste
siguranta privind randamentul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea lamei ferastraului

Lamele fierastraului 15 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

Inaintea inceperii operatiunii, va rugam alegeii tipul
adecvat de lama de ferastrau 15 corespunzator
materialului taiat, regimului de taiere si calitatii taieturii.
Destinatia lamei ferastraului este imprimata pe ambalaj;
puteti cere informatii si din partea vanzatorului.

Recomandari generale pentru taiere

Efectuati o taiere test utilizdnd o bucata
o fabricata din acelasi material ca piesa ce
1 urmeaza a fi taiata pentru a va asigura
ca lama ferastraului 15, viteza de taiere
si viteza pendulului au fost alese corect.
* Asigurati-va ca piesade lucru este fixata corespunzator
si ca au fost indepartate toate piesele metalice.
« Porniti unealta Tnainte ca lama ferastraului 15 sa
atinga piesa de lucru. Nu utilizati forta excesiva;
operatia necesita putin timp. Forta excesiva nu
va grabi operatiunea, ci va suprasolicita unealta
electrica.
» Daca dintii lamei ferastraului 15 sunt prea mari
pentru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile,
ciobirea suprafetei procesate sunt semne ale faptului
ca dintii sunt prea mari), oprifi unealta electrica
imediat si Tnlocuiti lama ferastraului 15 cu o lama
corespunzatoare.
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» Daca lama ferastraului 15 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electrica imediat si incercati
sa mariti gaura de taiere, apoi indepartati cu grija lama
ferastraului 15 din taietura.
» Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 15
din taietura.
ar fi metale), lama ferastraului 15 se
poate incalzi excesiv, ca atare este
recomandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 15 intra in contact cu piesa de lucru.

Daca taiati anumite materiale (cum

Taiere in adancime (vezi fig. 5)
a Taierea in adancime poate fi utilizata
numai la taierea materialelor moi, cum ar
]_ fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta
tehnica de utilizare faciliteaza taierea
gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastraului 15
taie singura piesa de lucru. Aceasta tehnica necesita
anumite abilitati si poate fi aplicata prin utilizarea

lamelor de ferastrau 15 scurte.

» Amplasati unealta electrica in partea frontala a placii
de baza 11 (vezi fig. 5) si porniti-o. Impingeti usor lama
ferastraului 15 in piesa de lucru prin apasarea uneltei
electrice.

* Odata ce lama ferastraului 15 a taiat piesa de lu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozitia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marca-
jului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taierea circulara (vezi fig. 6)
[CT15189]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18 permi-
te taierea circulara la o raza prestabilita.

» Marcati cercul care trebuie taiat si faceti o gaura in
centru (diametrul gaurii trebuie sa fie egal cu diametrul
boltului de localizare 17).

» Daca nu intentionati sa incepeti taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaura in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 6 (diametrul gaurii trebuie
sa fie mai mare decat latimea lamei ferastraului 15).

« Slabiti suruburile-fluture 8.

» Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / taiere circu-
lara 18 si pozitionafi-l dupa cum este indicat in fig. 6.

» Asezatii unealta in pozitia de start. Daca nu inten-
tionati sa incepeti taierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 15 in gaura creata in
punctul de start.

+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulara mis-
cand ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18
pana cand gaura creata pentru boltul de localizare 17
coincide cu gaura centrala a cercului.

* Introduceti boltul de localizare 17 in ghidajul pentru
taiere paralela / taiere circulara 18 si simultan in gaura
centrala a cercului.

» Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular/
paralel.

« Tncepeti taierea de-a lungul marcajului cu o mana,
tinand boltul de localizare 17 cu cealaltd mana.

Taiere dreapta (vezi fig. 7)

Utilizati lame de ferastrau inguste 15 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

Ghidajul paralel pentru taiere paralela 18 permite taierea
de-a lungul marginii drepte existente, precum si taierea
pieselor drepte de latime egala (vezi fig. 7.1).

[CT15189]

« Slabiti suruburile-fluture 8.

» Pozitionati ghidajul paralel pentru taiere paralela 18
(vezi fig. 7.1).

« Setati distanta de taiere necesara.

« Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular /
paralel.

« Taiati Tmpingdnd ghidajul paralel pentru taiere
paralela 18 catre marginea lateralda a piesei de

lucru.
°
1 cleme de surub si utilizdnd un astfel de
panou ca un limitator secundar de cursa.
Efectuati taierea miscand unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati
partea laterala a placii de suport 11 pe partea
laterala a panoului (vezi fig. 7.2).

Se pot determina rezultate similare
atasand un panou la o componenta cu

Ajustarea unghiului de taiere (vezi fig. 8-9)

Designul uneltei electrice faciliteaza efectuarea de
taieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Placa
de baza 11 a uneltei electrice contine o scara 12 pe
care sunt marcate unghiurile de inclinare a carcasei
uneltei electrice (pasii sunt de cate 15°). Carcasa
uneltei electrice se poate inclina la orice unghi daca
se folosesc instrumente de masurare suplimentare (in
limitele mentionate in figa tehnica).

[CT15212]

» Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a slabi boltul 21
(consultati fig. 8).

» Deplasati placa de baza 11 inainte (in functie de
unghiul la care a fost instalata anterior carcasa) si
selectati unghiul dorit al carcasei, utilizand marcajele
scalei 12 sau marcajele instrumentului suplimentar de
masurare.

« Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a strange
bolful 21.

« Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.

[CT15189]

« Slabiti manerul de blocare 13 (vezi fig. 9).

e Mutati soclul 11 spre inainte si selectati unghiul
necesar al carcasei utilizand lecturile balantei 12 sau
lecturile instrumentului de masurare aditional.

« Strangeti manerul de blocare 13.

» Efectuatj tdierea dupa cum este descris mai sus.
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Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

nainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati Tn mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 3.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea pro-
dusului dumneavoastra, precum si a pieselor de schimb.
Informatii despre centrele de servicii, diagramele piese-
lor si informatii despre piesele de schimb pot fi gasite,
de asemenea, la adresa: www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus
niciunui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descarcare / incarcare, nu este permisa
utilizarea niciunui tip de tehnologie care functioneaza
pe principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B totc in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru
reciclarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHnyecku XapaKTepUCTUKUN Ha eNneKTPU4YeCKnNA MHCTPYMEHT

MpobuseH TpMoH CT15212 CT15189
Kon enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
HomuHanHa mowHocT [W1] 550 710
U3xoaHa mMowHocT W] 270 350
Cuna Ha ToKa Npuy HanpexeHue ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 3(_31
YecToTa Ha xoaa 6e3 HaToBapBaHe [min] 700-3000 700-3000
ObmKkuHa Ha xoga Ha oCcTpueTo [in (Er}?:;% 451/2 4" 1_12/%2"
MaxanoBuaHoO ABUXeHne ° °
Makc. ycykBaHe Ha TAnoto (nsBo / AsiCHO) 45°/45° 45°/45°
Makc. Bb3MOXHOCT 3a psi3aHe:

- ABpBO [inéw:sﬂ 2-5/51 6" 3- 1%?32"

- anymuHui [inc['r?;g} 25/64" 2590

- cTomMaka [inéw:;% 15/%4" 251/84"
Terno [ﬁg% 419 &30
Knac Ha 6e3onacHocT O] /11 O] /1
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 86,8 88,5
AKycTU4Ha MOLHOCT [dB(A)] 97,8 99,6
Bubpauus [m/s?] 6,7 5,42

Merit Link International AG

UHdopmauums 3a wym

A

C € DOeknapauus 3a cboTBeTCTBUE

BuHaru HoceTe 3aliMUTHM CRyLIanKw,
ako 3BYKOBOTO HamnsiraHe HaaBulua-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTIOBOPHOCT HWe [Jeknapupame, u4e
onuMcaHusAT B pasgena "TexHuyeckn xapakrte-
PUCTUKN Ha eneKTpUYecKnst UWHCTPYMEHT" CboT-
BETCTBa Ha BCUYKM BanvaHW U3UCKBaHUS Ha OUPEKTU-
BuTe 2006/42/EC, BKNIOYMTENHO HA UBMEHEHMATA UM 1
NoKpuBa U3nckBaHusita Ha ctaHgapTute: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cwoben/

MeHngxbp Wu Cunzhen

CepTtudumkaums

Stabio, LLeenyapus, 05.10.2017

o

NMPEAYNPEXOEHUE - 3a ga Hamanute
puUcKka OT HapaHsiBaHe, MoOTpebuTensTt
TpA6Ba Aa npo4yeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpykumm!

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT

NPEAYNPEXOEHUE! Mpo4yeTeTe BCUYKMU
npepynpexneHusa 3a 6e30nacHoCcT U UH-
CTPyKUMKn. HecnassaHeTo Ha npeaynpex-
AeHVATa U UHCTPYKUMUTE MOoXe Ja Josene

[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unu cepuosHo Ha-

paHsiBaHe.

3ana3seTe BCUMUKM NpeaynpexaeHnsa n MHCTPYKUUU

3a 6baelm cnpaBku.

TepMUHBLT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs go Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa
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Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTely
¢ baTtepus (6e3xnYeH) ENEKTPONHCTPYMEHT.

BesonacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MopAbpxanTe paboTHaTa 30Ha 4YucTa U gobpe
ocBeTeHa. Pa3axBbpnsiHv NN TbMHW 30HW NMPEAU3BUK-
BaT MHUMOEHTW.

* He pabGoreTe C €neKTPOUHCTPYMEHTU B €KC-
nno3uBHU aTtmocdepu, KaTo NMpU HanuuneTo Ha
Bb3NfaMeHMMM TEeYHOCTH, rasose M npax. Enek-
TPOMHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT MCKPWU, KOUTO Moxe Aa
nognansT npax Ui n3napeHus.

+ [pbXTe geuaTta u oKonHUTe Aaney npu padora c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBMNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe Aa NpUYMHK 3aryba Ha KOHTPOI.

Enektpuyecka 6e3onacHocTt

» Llencenute Ha €enNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Tps6-
Ba Aa CbOTBEeTCTBAaT Ha KoHTakTuTe. Hukora He
MmoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayuH wencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu Cbe 3ase-
MEHU (3aHyINeHu) eneKTPOUHCTPYMeHTu. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Liie
HaManaT pucka oT enekTpuYeckn yaap.

* MN306sArBanTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHu
WM 3aHYJIeHU NOBBLPXHOCTU, KaTo TPbOM, pagua-
TopM, dopusepu U xnagunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tsanoto Bu 6bae
3a3EMEHO0 WK 3aHYINeHO.

* He nsnarante enekKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
[eNCTBUETO Ha AbXA, BnaXxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B erneKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWLUM pucKa OT
eneKkTpuyecky yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UM U3KITOYBaHe
OT Mpexara Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxkTe kabe-
na ganey ot TOMJIMHa, Macrio, ocTpu pbL6oBe unu
noABWXHM 4acTu. [oBpedeH wnu 3anneteH kaben
NnoBULLABAT pPMCKa OT eneKkTpuYeckn yaap.

* MNpu paboTta c eNneKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
“3nonsBanTe yabiKUTeNeH kaben, nogxoasw, 3a
ynotpeba Ha oTkpuTo. /3non3saHeTo Ha Noaxoasy
kaben 3a BbHLIHA ynoTpeba Hamansiea pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako paboraTta c eneKTPOMHCTPYMEHT Ha Bnax-
HO MSICTO He MOXe Aa ce usberHe, unsnonsBanTte
YCTPOMCTBO 3a AucpepeHUManHa TokoBa 3aljurta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeToO. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJTIEXKKA!
TepMuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawuta (RCD)" moxe pa 6bae 3aMeHeH C Tepmu-
Ha "BEpWKeH MpekbCcBay 3a Heu3npaBHO 3a3eMsiBa-
He (GFCI)" unu "BepwkeH npekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

» MMpepynpexaeHune! Hukora He gokocsante wU3no-
XXEHW MeTanHu MOBbPXHOCTU Ha npedaBaTenHaTa Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aLll0TO JOKOCBAHETO Ha MeTaslHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSEe Ha ernekTpomarHuTHaTa
BbIHA, KaTO MO TO3U HAYMH NPUYMHM NOTEHLMATTHO Ha-
paHsiBaHe 1 UHLMOEHTU.

JNnyHa G6e3onacHocT

+ Bbaete BHMMaTenHu, rmepante KakBo npaBuTe
M KaTo uAno o6baeTe npeanasnueu npu paborta c
eneKkTpoMHCTpyMeHTU. He uanonssanTte enekrtpo-
VHCTPYMEHTA, KOraTto cTe U3MOPEHU UMK NOA Bb3-

AEeNCTBUETO Ha NeKkapcTBa, arkoxorn Unu meauvka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEBHVMMaHME Mo BpeMe Ha paboTa
C eNeKTPOVHCTPYMEHTN MOXe Aia AoBeAe A0 CEPUO3HU
nepcoHanHy HapaHsiBaHusl.

* W3nonsBanTe NUYHM npeanasHu cpepctea. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouute. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMpaxoBa Macka, Hermb3rawm ce
0byBKM, Kacka M 3aliuTa 3a crnyxa, U3non3saHu npu
noaxoasLuMTe YCroBUst Lie HaMansiT puUcK OT Mepco-
HamnHW HapaHsiBaHUS.

« lpepoTBpaTteTe HEBONHO CTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIOYBaTenNs e B U3KITHYEHO Moroxe-
HVe, NMpeau Aa CBbpPXeTe 3axpaHBaHeTo u [ unu
GaTepusATa, BOAUrHeTe UMM HOCUTE MHCTPYMEHTA.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C MPBLCT Ha npe-
BKIOUBATENS UMM BKIKOYBAHE Ha TakvMBa KbM Mpe-
arta, KoraTo MpeBKIoYBaTeNs € BKIOYeH, BOAM A0
WHUNOEHTH.

+ OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOYOBE 3a HAaCTPOMKa Unm
raeyHu Kno4voBe, Npeau Aa BKIIOYNTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KoY Unu Apyr Ko, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa
MOXe fa AoBefe A0 NNYHO HapaHsBaHe.

* He ce npotsranTe. CTbneTe Ao6pe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no BCsIKO Bpeme. ToBa nos-
BOJsiBa NO-A406BbP KOHTPOI BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpU HEOYaKBaHU CUTyaLUN.

» O6nuuante ce noaxoasuo. He Hocete pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe U pbKaBULUUTE Aarney OoT NOABWXHMU YacTu.
PasxnabeHn apexu, buwkyTa unu gbnra koca morat aa
6baat 3axBaHaTU OT MOABWXHU YacTu.

* Ako ca npefocTtaBeHM YCTPOMWCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA U YCTPOUCTBA 32 Cb-
OGupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHu
¥ U3non3BaHu npaBunHo. /anon3saHeTo Ha acnupa-
LMs MOXe Aa Hamarnu onacHOCTWTe, CBbpP3aHu C npax.
* He nos3BonsiBante 4yectata ynorpeb6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BoAM [0 WrHopupaHe Ha
npvHUUNUTE 3a G6e3onacHocT. HeGpexHuTe aeincT-
BMSI MOXE [a NMPUYMHAT HapaHsiBaHWs B paMKuTe Ha
cekyHAa.

« MMpepynpexaeHue! o Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HAKOU obcToATen-
cTBa, Aja NOBMusie Ha akTUBHW U NACUBHWU MEAULMHCKM
UMnnaHTu. 3a ga Hamanute pucka OT CEpVO3HW Unn
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyBamMe nuuaTa ¢
MEAMLIMHCKN UMNIaHTU Aa Ce KOHCYNTupar ¢ nekap v
NpOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMS UMMNaHT, npean Aa
paboTHAT C TO3U ENeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a u rpuxka 3a enekTpu4ecku UHCTPYMEHT

« JluuaTta cbC 3aHUKEHWN MCUXONOMMYECKM U MeHTan-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aela He morat Aa paboTts ¢
€INEeKTPONHCTPYMEHTA, aKko Te He ca nog HaA30p Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpoMHCTPyMeHTa
nve, OTFTOBOPHO 3a TAAXHaTa CUIYPHOCT.

* He HacunBante enekTpouHCcTpymeHTa. U3nons-
BalTe NPaBUNUAT eNeKTPOMHCTPYMEHT 3a BawwuTte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe v no-6e3onacHo B gnana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonsBanTe enekTPOMHCTPYMEHT, ako npe-
BKNMKOYBaTeNsi He ro BKIKOYBa WU U3KMHO4YBA.
Bcuyku enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He MoraT Aa Ob-
OaT KOHTPONMpaHW C NPEBKIIOYBATENs CU ca ONacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTUPaHW.

« PasckaueTe Liencerna oT KOHTakTa u / unu 6arepu-
fiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Npeau Aa npaBuUTe Ka-
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KBUTO U ia € perynupaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu unu
CbXpaHsiBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTUTe. Takuea
npeBaHTUBHU Mepkn 3a 6e3onacHoCT HamansaBaT pucka
OT MHUMAEHTHO CTapTUpaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA.

* CbxpaHsfiBaTe eJfIieKTPOUHCTPYMEHTM B TrO-
TOBHOCT, garney oT Aeua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTu C eneKTPOUHCTPYMEeHTa unu Te3u
VHCTPYKUUU Oa paboTAT C eneKTPOMHCTPYyMeHTa.
EnNeKTpOMHCTPYMEHTUTE Ca OMnacHW, ako nonagHat B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebutenu.

* MNopabpxante enekTpoMHCcTpymeHTUTe. [poBe-
peTe 3a HeUspaBHsiIBaHe UNKU OBMeHe Ha NOABWXHMU
YacTu, cHynBaHe Ha 4acTy UIM KakBUTO U Aia e Apy-
' YCrIOBUSA, KOUTO MOXe Aa NMOBNUAAT BbPXY pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTPyMeHTUTe. AKO e noBpe-
AEeH, PeMOHTUpanTe eneKTPOUHCTPYMEeHTa npeaun
pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTN HacTbNBaT nopaau
nowla NoaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MNopabpxante pexewmute UHCTPYMEHTU OCTpU
M 4YucTu. [paBuUnHoO nNoaabpXKaHUTE pexeLun UHCTPY-
MEHTW C OCTpU pexeLLy pbboBe e No-mMarnko BEPOSTHO
[a 3as4aTt U ¢ KOHTponupar no-necHo.

* M3nonsBainTte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKCeco-
apuTe U HaKkpalHULIUTE B CbOTBETCTBUE C TE3U UH-
CTPYKUMU, NpeaBua paboTHUTE YCIOBUA U U3BBHPLL-
BaHaTa paborTa. Ynotpebarta Ha enekTponHCTPYMEHTH
3a onepauun, pasnnyHu OT TE3N 3a KOUTO ca NpeaHas-
HaYeHN MOXe Aa [AoBeae A0 OnacHU CUTyaumu.

* MopAbpxanWTe PbKOXBAaTKUTE U MOBbPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU u 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKM U NMOBBPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He no3eonsiBaT Ge3onacHata paboTa U KOHTpona
BBbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBAHWU CUTyaLUN.

* Wmante npepsun, ye korato pabotute C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa ObpXuTe AOMbIIHUTENHATa pPbKOXBaT-
Ka MpaBUITHO, KOETO € MOJIe3HO MPU KOHTpONMpaHe Ha
eneKTPOMHCTpyMeHTa. ETo 3allo, npaBunHoTo AbpxaHe
MOXe a HaMarnu pycKa OT MHLUMAEHTN N HapaHSBaHWS.

CepBus

+ CepBu3npanTe cBOsl €NIeKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nuduumMpaH cepBu3 unu oT TakoBa nuue, U3Non3-
BaMKW caMO MAEHTUYHU CMEHHU 4acTu. Tosa Lue
ocurypu nopabpxaHeTo Ha 6esonacHocTTa Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

+ CnepggaviTe MHCTPYKLMUTE 3a CMa3BaHe U CMsIHA Ha
akcecoapw.

CneuunanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocT

ApbXTe enekTPOUHCTpPyMeHTa 3a rpandepHute
NOBBLPXHOCTU, KOrato usBbpLiBaTe onepauus c
pexeLy akcecoap, KOUTO MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
Cc okabensiBaHe uUNU CcbC COOGCTBEHMA cu Kaben.
Pe)KeLLlI/IFlT akcecoap, BrndA3bJ1 B KOHTAKT C kaben nog
HanpexeHue Moxe fa Gbae NoCnyXu Kato NPOBOAHMK
KbM OFONEHUTE MEeTanHW YacTu Ha EneKTPOWMHCTPY-
MeHTa 1 fa aoBefe 40 enekTpudecku yaap.

PtkoBoacTBO 3a Ge3onacHOCT npu pa-
6oTa C eNIeKTPONHCTPYMEHTHU

+ ®ukcMpaHe  Ha  3aroToBkata.  Manonssawite
duKcMpaLlo yCTpOMCTBO Unu cTara, 3a Aa dukcupare
3aroToBKaTa CUrypHO 1 CTabuIHO.

* Bsemere HeobxogumuTe W MpaBUMHW MepKuU 3a
6esonacHocT, korato npu paboTa ce n3nycka BpeaeH,
Bb3MMamMeHVM WM eKcnno3vBeH npax. Hanmpuwmep,
npaxbT, KOWTO Ce npousBexpa no Bpeme Ha paboTa
MOXe Aa npuynHu pak. Mons, usnonseante acnupa-
TOPHO YCTPOWCTBO 32 CbOUpaHe Ha Npax 1 CTbProTUHU
no BpeMe Ha paborta.

» MNopgabpxavite paboTHOTO MSICTO NOAPEAEHO U YUC-
T0. CMeceHuTe MaTepuanu Moxe aa 6baar ocobeHo
onacHu. Jlekuat meTarneH npax Moxe Aa 6bae Bbanna-
MEHUM W [a eKcrnroampa NecHo.

* He obpaboTBaiiTe MaTepuanu, KOUTO CbabpXKaT as-
6ecT. A3becTbT e kaHLeporeHHa cybcTaHums.

» OcraBeTe eneKkTPONHCTPYMEHTA, KOorato OCTPUETO e
HanbIHO CMPSAIO.

* He w3nonseavite eneKTPOMHCTPYMEHTBLT, KOrato
kabena e nospegeH. AKO KabenbT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTa e NoBpefeH Unu ckbcaH Nno Bpeme Ha paborta,
He ro JoKocBanTe U He3abaBHO M3BageTe Liencena.
M3non3BaHeTo Ha ckbcaH kaben Moxe Aa nosede A0
eneKkTpuyeckn yaap.

» [pbxTe pbuUeTe cu faned oT paboTHata obnacr.
PbkaTa He TpsibBa Aa ObpXU NO-HWUCKaTa YacT Ha 3a-
rotoBkaTta. Pbkata Bu moxe ga 6bae otpsizaHa, ako
[OKOCHE OCTPUETO.

» [TbpBO CTapTVpanTe enekTpoMHCTPYMeHTa, a cnen
ToBa ro NpubnunxeTte KbM 3arotoBkaTa, 3a Aa s obpa-
6otute. AKO OCTPMETO 3acedHe B 3aroToBkKaTa enek-
TPOVHCTPYMEHTBT MOXE 1@ OTCKOYM.

* BHumaHue: OcHoBHaTa nnaHka Moxe fa ce 3auenu
B 3aroToBkaTa Mo BpeMe Ha psid3aHe. AKO OCTpUETOo e
AedeKkTHo, To Moxe Aa O6bae cHyrneHo U enekTpouvH-
CTpyMeHTa 61 oTcKounn.

* [NpekbcHeTe 3axpaHBaAHETO Ha ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, Korato ToBa CTaHe U XBaHeTe OCTPMETO, KoraTo e
HanbIHO CMPANO. ENeKTpPOMHCTPYMEHTBT HEe MOXe Aa
OTCKOYM MO TO3W HAYMH U MOXe Aa ro octaBuTe 6e30-
nacHo.

* l3nonsBaviTe camo HEMOBPeOEHN U 3apaBn OCTPU-
eta. OrbHaTo UNM 3aTbMNEHO OCTpME MOXe NecHo Aa
ObAe cUyneHo 1 fa NPUYUHN OTKaT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* Crnen kaTto M3KIOYMTE EeNIeKTPOUHCTPYMEHTa, He
cnupanTe OBWXEHUETO HE OCTPMETO Ype3 HaTUCK Ha
ctpaHu. OcTpreTo Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo nnm cHy-
neHo 1 Aa gosefe A0 AOMbIIHUTENEH OTKaT Mo To3n
HauvH.

* lV3nonsBaviTe OeTeKTop 3a OTKpMBaHe Aanu uma
cKpuTa ernekTpudecka Bepura u Tpbbonposog B 30-
HaTa Ha paboTa M nuTaWTe MecTHaTa CTpouTenHa
opraHusauusi 3a cbaencTBne, ako e Heobxoammo. Mo
Bpeme Ha paboTta, ako 6bae npekbcHaT kabern, ToBa
MOXe [Aa MpUYMHU KatacTpoda Wnn enekTpudecku
yaap. MNoBpeneHa Tpbba 3a ra3 Moxe Aa ekcnroampa.
Ako BogHa Tpbba ObAde mpekbcHaTa, TOBa MOXe Aa
AoBefe [0 VIMYLLECTBEHM LLETU U enekTpuyeckn yaap
Ha oneparopa.

* QuKcupanTe oCcTPUETO NABTHO B Abpxada. NMpose-
psiBaiiTe PerynsipHo 3axBalllaHeTo Ha OCTPUETO.

« [Npegn 3ano4yBaHe Ha paboTa, OTCTPaHETE BCUYKU
MeTanHu NnpegMeTn oT matepuana (MMpOoHW, BUHTOBE,
nnaHku n np.).

* M3bsAreanTe cnupaHe Ha ABUraTens Ha enekTpounH-
CTPYMEHT Moj HaToBapBaHe.

» [No Bpeme Ha paboTa crnefete 3a NONOXEHNETO Ha
3axpaHBaluns kaben (Ton Tpsibsa BMHarM ga e 3ag
MHCTpymMeHTa). He gonyckanTte Aa ce 3anneTte OKoro
KpakaTta u pbLeTe Bu.

« [lpyn cnag Ha HanpexeHWEeTO Ha eneKkTpo-3axpaH-
BaHeTO MO BpeMe Ha pabota, u3knioyete HezabaBHO
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enekTpomHcTpyMeHTa - "Off", 3a ga n3berHete MHUW-
[EHTHO BKMOYBaHe Ha MaluvHarta.

* Cnep kaTo eneKkTPOMHCTPYMeHTa ObAe M3KIHYEH,
OCTPUETO NpoAbIKaBa 3a U3BECTHO BpeMe [a ce ABU-
XM MeXaHW4HO, eTO 3allo MOCTaBETE ENEKTPOUHCTPY-
MEHTa HaCTpaHu camo crief Kato OCTPUETO MpecTaHe
[a ce OBWXU.

» OcTpueTo 3a TPMOH CTaBa 4OCTa ropeLLo Nno Bpeme
Ha paboTa, eTo 3aLo He ro NunanTe JoKaTo He Ce OX-
nagun HanbIHO.

MpeaynpexaeHune: xumuyeckata cyb6-
CTaHUuMA, cbabpXxawa ce B Mpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, psA3aHe,
wnudoBaHe U Apyrv CTPOUTENHU U NPO-
MULLSIEHW OEWNHOCTU MOXe Aa NMPUYUHM pak, po-
AvunHu aedekTn unm ga 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb3aencTBneTo Ha HAKOM XMMUYHK CybCTaH-
uun 6u 6uno npu:
* MpeAn PemMOHT U CMEHHM paboTu no MalumHaTta,
nNbpBO TpsAOBa Aa 6bAe n3BageH Lencena;
* Mnpo3payHa AOByCUIMUMEB  OKUC U Opyru
CTPOUTENHWN NPOAYKTU B TYXNUTE U LIUMEHTA; XPOM-
apceH (CCA) B obpBecuHa ¢ xummnyecka obpadotka.
OnacHa KOHLeHTpauusi Ha Te3n cybcTaHL MM 3aBucK
OT YecToTaTta npu KosaTo Bue nposexaarte Takusa
pabotn. Ako uckaTe [da HamManuTe KOHTakTa C
TakMBa XUMWYHWM cybcTaHummn, Mons, pabotete
Ha MsAcTo ¢ gobpa BeHTMNauusi M K3nonssaiTe
ypeaon cbc ceptudmkatm 3a GesonacHocT (kaTo
NPOTMBOMNPaxoBM MacKK, MPOEKTUPaHW C Marbk
unTbp 3a npax).

CumBonu, nanonssaHu B Hapb4HUKa

CrnefHWTE CMMBONM Ca U3MON3BaHW B HapbyHUKa 3a
ekcrinoaTtaumsi, Moss, 3anoMHETe 3HaYEeHWETO WM.
MpaBunHaTa WHTepnpeTauusi Ha CUMBOMNWTE LUEe BM
nossonu npasuriHa 1 GesonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOUHCTPYMeEHTa.

Cumson

3HaueHune

®

Hocerte 3awura 3a crnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtuBonpaxosa

Paskayete ENEeKTPOUHCTPY-
MeHTa OT enekTpu4veckarta
MpeXa npean nHctanmpaHe
nnn perynmpaHe.

[Nocoka Ha ABWXeHME.

A XS

[Mocoka Ha BbpTeHe.

&

BrnokupaH.

g

OTKMOYEH.

O/

[BovHa n3onauusa / knac Ha
6e3onacHoCT.

q3

3HakbT ygocToBepsiBa, 4e
npoAyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE U3WNCKBAHUS Ha Ou-
pektusmuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe cTaHgapTy Ha EC.

Cumson 3Ha4yeHue

MpobuBeH Tp1OH

Pasgenun, mapkupaHun cbc
CMBO - MeKa pbKoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTUKep CbC cepueH Ho-
mMep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

MpodyeTeTe BCUYKM perna-
MEHTW U UHCTPYKLUMK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasHu oumna.

BHumaHwue. BaxHo.

i

MonesHa nHopmaums.

HoceTte npeanasHu pbkasu-
uu.

Mo Bpeme ekcnnoatauys,
oTcTpaHete cbbpaHus npax.

[ewxeHune "Maxano" nsknto-
YeHo.

[ewxeHune "Maxano", nbpsa
CTeneH.
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3HauyeHue

[OewxeHne "Maxano", BTopa
CTeneH.

[BuxeHne "Maxano", Tpeta
cTeneH.

TpuoHHO ocTpue T-o6pasHa
onatuka.

He u3xBbpnsanTte enektpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a AOMaKVHCK/ OTNagbLm.

MNpegHasHayeHne Ha €NEKTPOUHCTPY-
MEHT

Mpo6oaHnTe TPMOHM Ce M3MON3BaT 3a pA3aHe Ha Abp-
BO, niacTtmaca, aJ'IyMVIHVII?I n apyru tmunoese marepuanmu
(BvKTe yKasaHusiTa 3a ynotpeba Ha ocTpueTa 3a Tpu-
OH). TpaekTopusiTa Ha psidaHe Moxe fa bbae v nNpasa
1 N3KPUBEHA; ONuMATa 3@ YCyKBaHE Ha KOXyxa Mo3Bo-
naBa pA3aHe nog brbJi.

EnemeHTU Ha yCTPONCTBOTO Ha efeKTpo-
MHCTPYMeHTa

MpeBkntoyBaTen BKIOYBaHe / U3KMHOYBAHE
ByToHa 3a 6riokmpaHe mnsknoyBaHe
BeHTunauunoHHu otBopm

Koneno 3a n36op 4ectotarta Ha xoaa
lMpeanaseH kanak

Mpennasuten

PonkoB Bogay

KpunuaT BUHT *

[bpxay Ha ocTpueto

JlocT 3a perynvpaHe MaxanoBWAHOTO ABUXKEHME
OcHoBa

Ckana

BriokmpoBbYeH noct

Mokazaney, *

OcTtpue *

LLlecTorpaHeH kritoy *

Mo3numoHmpaly, WwmdT *

Bopewa wuHa 3a ycnopegHo psizaHe / Kpbrno
psi3aHe *

MpucbegnHuTenHa Tpwba *

ApanTep 3a npaxocMykadka *

MoHTaxeH 6onT Ha OCHOBHa MnaHka

JEE QU U QU QU QI G G G
ONONARWN_OOONOOPRWN=

NN =
O

* MpuHaanexHocTu

N36poeHnTe, a CbLO Taka M n3obpaseHuTe npwm-
HagneXxHocTn, 4aCTU4HO He BNU3aT B KOMMJIEKTa
3a gocTaBka.

MoHTHpaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean wu3NbNHeHME Ha BCUYKM Npoueaypw,
3aabMKUTENHO U3KIIIYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MoHTax / AemMoHTax / HacTpoWKka Ha HfA-
KOW efleMeHTM e cblliaTa 3a BCUYKU MO-
Oenu enekTPOUHCTPYMEHTU, B TaKbB
cny4yau, cneuuduyHUTEe MoAenu He ca
NMOCOYeHU Ha uncTpaumsaTa.

i

He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Ja usberHete NOBpPEX-
haHe Ha pe3bara.

BkapBaHe / cmsAHa Ha ocTpue 3a TPUOH (BWX.
cwur. 1-2)

B pesyntar Ha pgbnra ynotpe6a Ha
octpue 15, To MoXe Aa cTtaHe AocTa
ropewo U ocTpuTe pexewm pbooBe
MOXe JAa HapaHAT noTpebutens, eTo
3awWo BcekM TpsiGBa [a wu3nonsBa npeAanasHu
pbKaBULM NpU BKapBaHe / cMsiHa Ha ocTpueTo 15.

BHumaHue: cnasBanTe cnegHuTe npaBuna npu
BKapBaHe Ha ocTpue 3a TPUOH 15:
» 3bOUTe Ha ocTpueTo 15 TpsibBa Aa covat Hanpes;
* nanumuTe Ha cTebnoTo Ha ocTpueTto 15 Tpsibea aa
3acTaHaT BbpXy Abpxaya Ha ocTpueTo 9;
» octpueto 15 TpsibBa ga nacHe B KyxuHaTa Ha
porkoBusi Bogad 7.

[CT15212]

» [MpemecTeTe BTynkaTta Ha Abpxkaya 3a TpuoHa 9,
KaKTO € nokasaHo Ha ¢wur. 1.1 (ToBa Wwe pasbnokupa
3aCTOMOPSABALLMA MEXaHN3bM Ha AbpXaya Ha TpuoHa 9
1 LWe No3Bonv Aa Bkapate / cmeHute octpueto 15).

» BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 15 (Bux. cur. 1.2).

» Mpemectete  BTynkata Ha AbpXaya  Ha
ocTpreTo 9, KakTo e noka3aHo Ha dur. 1.3 (ToBa we
6nokunpa 3acTonopsiBalLysa MexaHn3bM Ha AbpxKaya 9).

[CT15189]

+ [MpemecTeTe npeanas3Hna Kanak 5, kakTo e nokasa-
HO Ha dour. 2.1 (ToBa Le OTKNoYM Brokmpalms Mexa-
HVM3bM Ha AbpXaya 3a ocTpue 9 u Lie BM No3Bonu Aa
BKapare / CMeHuTe ocTpue Ha TpuoH 15).

» BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 15 (Bux. cur. 2.2).

+ [lpemecTteTe npegnasHusa kanak 5, KakTo e nokasa-
HO Ha dour. 2.3 (TOBa LUe OTKIYM BnoKkMpaLLms mexa-
HU3BbM Ha Abpxada 3a octpue 9).

MoHTax 1 AeMOHTaX Ha apanTep 3a NpaxocMykKay-
Ka (BuX. cur. 3)

[CT15212]

« 3apga MoHTupaTe agantepa 20, uspaBHeTe UsgageHu-
Te yacTu Ha aganTepa 20 c yneute B CbeavHUTENHaTa
Tpbba 19, MoHTMpanTe aganTepa 20 B cbeaguHUTENHaTa
Tpbba 19 n A 3aBbpTETE, KAKTO € NOoKa3aHo Ha ur. 3.

« 3a pa gemoHTupate agantepa 20 ro 3aBbpTeTe,
KaKTO € nokasaHo Ha durypa 3 1 ro AeMoHTupaunTe ot
cbeauHuTenHata Tpbba 19.
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MoHTaX ¥ AeMOHTaXx Ha Bofella LuMHa 3a ycno-
penHo / KpBLroBo ps3aHe U UKcupaly WUT (BUX.
cwur. 4)

[CT15189]

» 3apga MoHTUpaTe / AeMoHTUpaTe BofelaTa WwyHa 18,
crnefBanTe UHCTPYKUMUTE Ha durypa 4.1.

» 3a pa MoHTupate / AeMoHTupaTte duKcuMpawus
wndT 17, cnegpanTe MHCTPYKUUNTE Ha churypa 4.2.

MbpBOHayanHa paboTa Ha erneKkTPOUH-
CTPYMEHT

YBepere ce, 4e HanpexeHneto B  Mpexara
CbOTBETCTBA Ha AaHHWTE, MOCOYEHNU Ha MPUBOpHUS
naHen Ha ypega.

BkniouBaHe / uskno4YBaHe Ha eneKkTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpanHo BKnto4YBaHe / u3kniouBaHe

3a ga BKovMTe, HAaTUCHETE U 3a4pbXXTe NpeBKno4vBa-
Tensi 3a BKIoYBaHe / u3knouBaHe 1, 3a Ja UsKIoum-
Te - IO OTnyCHeTe.

BkniouBaHe / M3KNOYBaHe 3a NPOALIMKUTENTHO
Bpeme

BknrouBaHe:

HaTncHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKMOYBAHE / U3KIOY-
BaHe 1 n ro bnokupaiiTe B No3numsa ¢ OyToHa 3a 3ak-
nioyBaHe 2.

U3knrouBaHe:

HaTtucHeTe n oTnycHeTe MpeBKntoYBaTens 3a BKIHOY-
BaHe / uskno4ysaHe 1.

BcmyKkBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
Tata

BcmykBaHeTo  Ha  mpax  no3BosnsiBa
pefyuMpaHeTo Ha KOHUEHTpauus-Ta Ha
npax BbB Bb3dyxa W HaTPyrnBaHeETO My
BbPXY paboTHOTO MSICTO.

Mpu paboTa C enekTPUYECKUsi UHCTPYMEHT, BUHaru
13nonsBsanTe npaxocMykayka 3a BCMyKBaHe Ha npaxa
oT obpaboTBaHWTE MaTepuany.

®DYyHKUMM Ha Au3aliHa Ha eNeKTPOMUH-
CTPyMeHTa

M360p Ha YecToTa Ha xoaa

Kato ce usnonaea perynatopa 3a 4ectoTa Ha xoaa 4
Moxe Aa 6bae m3bpaH Heobxogvmusi Gpon xopose
Ha ocTpueto 15 (ocBeH ToBa 1 No Bpeme Ha paboTa ¢
€NeKTPONHCTPYMEHTA).

* HartucHete npeBKrn4yBaTens 3a BKIK4YBaHe | ns-
knoyBaHe 1 1 ro bnokuparite B no3uumust ¢ 6yToHa 3a
3aknovBaHe 2.

+ C npvaBwxBaHe Ha peryrnaTtopa 3a YecToTa Ha xoaa 4,
n3bepete Heobxoaumms Bpoit xogose Ha ocTpueTo 15.

* 1-2 (HUCKa YecTOTa Ha Xxopa) - M3Non3eanTe, Npu
psidaHe Ha TBbPAM NITbTHU MaTepuany (Henernpaxa
CTOMaHa, LIBETHN METanu 1 TeXHUTe Cnnasu U Np.);
* 3 (cpemHa yecToTa Ha XoA4a) - M3non3eanTe npu
psidaHe Ha no-mMekn maTepuanu (nnactmaca, wnep-
nnart, NoCKOCTM OT CNeneHn CTPYKKU, TBbPAO Abp-
BO U T.H.);

* 4-5 (Bucoka 4ecTtoTa Ha Xxopa) - M3nonasavte
npu psisaHe Ha Mekn matepuany (Meko AbpBo, U30-
NauvoHHN MaTepuanu u T.H.).

CnegBaikM HacTpPOWMKUTE 3a 4YecToTa
Ha xopa Ha octpueto 15 e npenopb-
Yu-TeNHO fAa HanpaBuTe TecTOB cpe3
KaTo wu3non3BaTe HeHyXHa 3aroTo-
BKa (HanpaBeHa OT CbLMA MaTepuan KaTo 4acTTa,
KosiTo We obpaboTBare).

Mpun pabota ¢ Balmns enekTpoONHCTPYMEHT Npu HUCKa
CKOPOCT 3a AbMro BpeMe, Tol Tpsibea Aa 6bae oxnax-
OaH 3a Tpu MUHyTW. 3a Ja HanpasuTe TOBa, HAaCTPOM-
Te MakcuManHaTa YecToTa Ha Xofda W ocTaBeTe enek-
TPOMHCTPYMEHTa Aa paboTun Ha npaseH Xop.

M360p Ha YecToTa Ha MaxarioBUAHOTO ABMXEHUE

YecToTa Ha MaxanoBuaHo ABWXeHNe obesnevaa m3-
6opa Ha onTMmaneH pexum Ha psidaHe (CKOPOCT Ha
nogasaHe, n3rneaa Ha paspesa U T.H.) 3a obpabotsa-
HUS MaTepwuarn.

C Bcsko ABmKeHne Hagony octpueto 15 ce 3agBuxBa
obpaTHO OT 3aroToBKaTa, KOeTo nogobpsiBa 0CBOOOX-
[aBaHeTOo Ha CTPYXXKU, HAMarsiBa HarpsiBaHETO U yBe-
nnyaBa eKcnnoaTauuoHHUSI XMBOT Ha ocTpueto 15.
OcBeH TOBa, HaMansBaHETO Ha cunaTta Ha nogaBaHe
nosBonsiBa Ha paboTHuka ga paboTn ¢ UHCTPYMeEHTa,
6e3 ga ce nsmopssa.

CTeneHTa Ha xoga Ha MaxanoBUMAHOTO [ABWXKEHUE
MoXe fa Obae cMeHeHa npu paboTa C eneKkTPOUH-
cTpymeHTa. JlocTbT 3a perynupaHe xoda Ha mMaxano-
BugHoto AswxkeHne 10 nossBonsiBa HacTpovikaTa Ha
Xo4a Ha MaxanoBUAHO ABUXKEHWE HA YETUPU CTbMKK:

IS

MpenopbuBa ce ga MmaTe NpeaBUA criegHUTe npe-
NOPBbYUUTENHU AeUCTBUSA, KOraTo usbupare creneH-
Ta Ha MaxanoBUOHO AelCTBUe:
* korato pbba Ha ocTpueTo TpsibBa Aa 6bae TOYHO
N 4ncTo, nsbepete mMarnko mMaxanoBuaHO AencTBue
UINN U3KITOYeTe MaxanoBUAHOTO AENCTBUIE;
° U3KMYETEe MaxanoBUAHOTO [JeWcTBue, Kora-
To obpaboTBaTe TbHBLK (MUCTOB MeTarn, NnMcToBa
nrnacTMaca, v T.H.) Unv TBbpau Matepuanu (Heneru-
paHa cTomMaHa, LBETHU MeTanu u T.H.);
* Mpu psidaHe Ha Meku maTepuany (Meko ObpBO U
np.) n3bepeTte ronaMo MaxanoBuaHO AeNCTBUe; TO
LLle YBENUYM CKOPOCTTa Ha paboTa, Bce Nak kayecT-
BOTO Ha cpe3a Moxe fa 6bae HamarneHo.

Ctbnka 0:
Hama maxanoBuaHo OencTBueE;

Crtbnka l:
Manko maxanoBuaHO OeNcTBUE;

Crtbnka ll:
CpefHo maxanoBuaHo OencTeue;

Crtbnka lll:
[onamo maxanoBuaHo AencTeue.
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MpenopbuBa ce, crnen n3bop Ha YecToTa

° Ha MaxanoBuAHO OeWCTBUe, Aa Hamnpa-

1 BUTE TECTOB Cpe3 Ha HenoTpeGHO napye

(HanpaBeHO OT CcbLyMA MaTepuan KaTo 3a-
roToBkaTta, KositTo o6pa6oTBare).

3awuTa oT KOHTaKT C OCTPUETO Ha TPUOHA

MpennasuTenaT npegoTBpaTsiBa MHUMAEHTEH KOHTaKT
c octpueto 15 1 nogobpsiBa curypHocTTa npu pabora.

Mpenopbku npu pa6ota C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

N360p Ha ocTpue

Octpumertata 15 ot Tn T MoXe ga ce us-
nonseaT C BCUYKM Mogenu npoGopHu
TPUOHMU.

Mpeaw 3ano4saHe Ha paGota, mMonst usbeperte nog-
xopasaw, Tmn octpue 15, koeTo Tpabea fa oTrosapst Ha
matepuana, KOMTo Lie Ce pexe, pekuMa Ha psisaHe v
KayecTBOTO ¥ Bb3pacTTa Ha pbba Ha paspesa. lNpen-
HasHa4YeHNEeTO Ha OCTPUETO € OTneYaTaHo Ha OnakoB-
KaTa My; MOXeTe, OCBEH TOBa Aa nuTaTte npoaasava.

06w yka3aHusA 3a psizaHe

3 C ornep ga ce yBepute, 4ye octpueTo 15,

CKOpOCTTa Ha psi3aHe U MaxanoBUAHOTO

]_ AeucTBMe ca u3bpaHu npaBUITHO, Hanpa-

BeTe TEeCTOB pa3pe3 KaTo M3nonssare

HEHYXHO napye (HanpaBeHO OT CblUMUA MaTepuan,
KaTo obpaboTBaHusa getann).

* YBepeTe ce, Ye 06paboTBaHMs AeTaln e 30paBo 3a-
TerHaTa u 4e BCUYKM MeTarHu Yactu (MMpPoHU, BUHTOBE
1 np.) ca 6unun oTcTpaHeHu oOT Hes.

» Bkroyete enekTpouHCTpyMeHTa npeam octpueto 15
[a Brie3e B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHusi geTain. He us-
ronseanTe npekaneHa cuna; paborara uncksa U3BecT-
HO BpeMme. M3nuwHaTa cuna HaMa Aa 3abbpsa pabort-
HWSI NPOLIEC, HO LLie NPeToBapy eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

» KoraTto 3bv6uTe Ha octpueto 15 ca npekaneHo ro-
nemu 3a obpaboTBaHusA aeTavin (MpekaneHata BU-
Opauus, HauenBaHe CTPyXXku npu pabota Guxa noc-
TNYXWUNKU KaTo 3HaK, Ye 3bbWTe ca npekaneHo ronemu
3a 0bpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT), U3KIHOYETE ENEKTPO-
WHCTPYMEHTa He3abaBHO M cMmeHeTe ocTpueTo 15 ¢
noaxoAsLLo ocTpue.

» Ako octpuerto 15 3asge no Bpeme Ha pabota, ns-
KIYETE ENEKTPOMHCTPYMEHTa He3abaBHO 1 onuTaiTe
[a n3BaguTe OCTPUETO OT TPUOHA, Cred ToBa BHUMAa-
TEnHo oTcTpaHeTe ocTpueto 15 oT cpesa.

+ Cnep npukIoyBaHe Ha psizaHeTo, MbPBO U3KITYeTe
€reKTPOMHCTPYMEHTA U1 criefi TOBa OTCTPaHETE OCTPU-
eTo 15 ot cpesa.

Korato pexete onpepeneHu marepuanu

(kato meTanu), octpuetro 15 moxe ga ce

3arpee npekarneHo, eTo 3awo ce npeno-

pbyBa Aa u3nonssaTte oXNaAuTeNnHU Unu
cmasBawm cybcTtaHumm, KOMTo Aa 6bAaaT HaHeceHU
B TOYKaTa, KbAeTo ocTpueto 15 BNM3a B KOHTAKT C
ob6paboTBaHaTa 4acT.

Mpo6oaHo psizaHe (Bux. cur. 5)

MpoboaHoTO psA3aHe Moxe pa O6bae
M3NON3BaHO CaMo MNpWu psi3aHe Ha MeKu
maTtepuanu, Kato AbpBO, NiacTMacoBu
nnockocTM M np. Tasn TexHuMKa Ha

i

paboTta u3nonsBa Npopsi3BaHETO Ha Aynku 6e3

npeasaputenHo npobusaHe - octpueto 15
npops3Ba geTaitna camocTosTenHo. Taam TexHuka
M3UCKBa onpenerieHn ymeHUss U Moxe Aa 6bae
n3nonsBaHa ¢ Kbcu ocTpuera 15.

» [locToBeTe enekTpoOMHCTPyMeHTa Ha npefHus pbb
Ha ocHoBata 11 (BuX. cur. 5) u ro Bknioyete. baBHO
Babnbante octpueto B AeTauna 15 kato HaTUCHeTe
€NEeKTPOVHCTPYMEHTa KbM AeTanna.

» Cnep kaTto BegHbX ocTpueTo 15 npopexe getaina
BbpHETE EMNEeKTPOMHCTPYMEHTAa B HOPMAarHoOTO My
nonoXxeHne 3a pabota M NpoabIPKETE PSI3AHETO MO
MapKupoBKaTa.

PsizsaHe c Bogelya WMHa 3a ycrnopegHo pssaHe |
KpbroBo psizaHe

KpbroBo pssaHe (Bux. dur. 6)
[CT15189]

BopewaTta wwuHa 3a ycnopegHo psidaHe / KPbroBo
psizaHe 18 No3BonsiBa LMpKyNspHO psidaaHe no 3ajageH
paguyc.

« OtbenexeTe kpbr, KOMTO Aa ObAe u3pA3aH U
HanpaBeTe OTBOpP B cpefata (OMameTbpbT Ha
oTBOpa TpsibBa Aa Obae paBeH Ha AvameTbpa Ha
no3numoHunpaLwLms wndt 17).

* AKO He cmsTaTe Ja 3anoyHeTe ps3aHeTo OT pbba
Ha 3aroToBKkaTa, HampaBeTe OTBOpP B cTapToBaTta
TOYKa, KaKTo e nokasaHo Ha durypa 6 (anameTbpbT
Ha oTBOpa TpsibBa Aa 6bae no-ronsmM OT WHpUHaTa Ha
ocTpueto 15).

» Pasxnabete kpunyatus BUHT 8.

» O6bpHeTe BofellaTa LWnHa 3a YyCropeaHo / KpbroBo
psidaHe 18 1 5 noctaBeTe, KaKToO € MOKasaHO Ha
durypa 6.

+ [NpemecTeTe enekTPOMHCTPYMEHTa KbM CTapToBaTta
Toyka. AKo He Bb3HamepsiBaTe [a 3arnoyHeTe psAsaHe-
To oT pbba Ha 3aroToBkaTa, BkapawTte octpueto 15 B
OTBOpa, HanpaBeH B CTapToBaTa TouKa.

+ 3apaiite paboTeH paguyc 3a LMPKYNSpPHO pssaHe
KaTo ABWXKMTe BOAeLlaTa LMHa 3a yCrnopeaHo / Kpbro-
BO psizaHe 18 gokaTo OTBOPBT, HanNpaBeH 3a No3numo-
HUpawmsa wndTt 17 cbBNagHe ¢ LeHTpanHusa oTBop Ha
Kpbra.

* BkapanTte nosvumnonvpalms wndt 17 BB BoaeLla-
Ta WKWHa 3a ycnopeaHo / Kpbroeo pssaHe 18 n egHo-
BPEMEHHO B LieHTpasiHu1sa OTBOP Ha Kpbra.

+ 3arerHeTe BMHT 8, 3a Aa dukcupaTe HanpasnsBsa-
wara wuHa 18 3a uMpKynspHO / ycnopeaHo psA3aHe.

» 3anoyHeTe ps3aHeTo No oTbens3aHnsa Kpbr ¢ egHa
pbka, Kato Abpxute nosvuyuoHupawma wudt 17 c
Aapyrata cu pbka.

U3nonsBante TecHuM ocTtpueta 15,
° KOraTo u3BbpLUBaTe KPbroBO ps3aHe
1 Mnu psizaHe No KpuBa, 3a Aa nopgobpurte

KayecTBOTO M Aa HanpaBuTe paborarta
no-necHa.
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MpaBo pszaHe (Bux. cwur. 7)

YcnopegHuaT Bogad 3a ycrnopegHo psisaHe 18 noseo-
nsiBa psiaHe Mo Hanu4yeH npaB pbb, KakTo U psizaHe
Ha NpaBu NEHTV C eQHaKBa LUMpuHa (BUX. dwur. 7.1).

[CT15189]

» Pasxnabete kpunyatusa BuHT 8.

* [lo3numnoHvpaliTe ycnopeaHuAT Boday 3a ycrnopes-
Ho psizaHe 18 (Bux. dwr. 7.1).

+ 3apaiite HeO6XOAMMOTO Pa3CTOsIHWE 3a psA3aHe.

+ 3aterHete BUHT 8, 3a fa dwmKcupaTte HanpasnsBa-
wara wrHa 18 3a umpKynspHo / ycnopeanHo pssaHe.

» OTpexeTe KaTo HaTuckaTe yCrnopeaHus BoAad 3a
ycrnopenHo psidaHe 18 kbM CTpaHn4HWA pbO Ha 3aro-

TOBKaTa.
°
1 KbM paboTHaTa 4acT C BUHTOBU CTeru
M neTBaTa Aa ce M3nonssBa KaTo BTOpU
orpaHunuuTen. N3BbpLueTe psa3aHeTo KaTo ABUXUTE
€rIeKTPOMHCTPYMEHTa HaAbLXHO MO OrpaHuyUTens
[0KaTo HaTUcKaTe cTpaHaTa Ha onopHara nnaHka 11
KbM CTpaHaTa Ha neTBata (BUX. dour. 7.2).

Mopo6HM pesyntatn Moxe pa 6Gbaar
nonyyYyeHn 4pe3 npuKayBaHe Ha rneTBa

PerynupaHe Ha brbna Ha psisaHe (BuX. cur. 8-9)

[n3aiHbT Ha enekTPoMHCTPyMEHTa NO3BOfsiBa Npase-
HETO Ha bIMoBU pa3pesn Ypes NoaBexaaHe Ha enekTpo-
VHCTpyMeHTa nog brbf. OcHoBaTta 11 Ha enekTpouH-
CTpyMeHTa Cbabpxa ckana 12, KoaTo Mapkvipa brmute
Ha KOXyXa Ha eneKTpoMHCTpyMeHTa (cTbnkaTa e 15°).
Ako 6bae 13Mon3BaH AOMbIHUTENEH U3MEPUTENEH WH-
CTPYMEHT, KOXyXa Ha EneKTPOMHCTPYMeHTa Moxe Aa
Obae NO3NLMOHMPaH Nop BCSIKakbB bIbil (B rpaHuumTe,
onpeaenexHn B Tabnuuara ¢ TEXHUYECKN AaHHW).

[CT15212]

* lVnonsBanTe wecTtorpameH krnod 16, 3a ga pasxna-
6ute 6ont 21 (BMX. pur. 8).

» lNpemecteTe ocHoBaTa 11 Hanpep (B 3aBUCMMOCT OT
npeamv ToBa HaCTPOEHUSIT bIbI Ha OTNMBKaTa) 1 nsbe-
peTe HeoOXooUMMS BIbIT HA OTNMBKATA, KaTo U3nons-
BaTe ckanata 12 unv CTOMHOCTUTE OT AOMbIIHUTENEH
VNHCTPYMEHT.

* lV3nonseanTe wecTtorpameH kntod 16, 3a ga 3arter-
HeTe bont 21.

* M3BbpLueTe psA3aHeTo, KaKTo € onMcaHo no-rope.

[CT15189]
» Pa3xnabete 6nokvpalums noct 13 (Bvx. dur. 9).

» [MpemecTete 6asoBarta nnaHka 11 Hanpen n nsbdepe-
Te HeoBGXoAMMMSI bIbll Ha Kopnyca, KaTo u3nonssare

ckanata 12 unu CTOMHOCTUTE Ha AOMbIHUTENEH U3-
MepBateneH npubop.

+ 3arterHete 6rnoknpoBbYHMS focT 13.

* /3BbpLueTe psA3aHETO, KaKTO € ON1caHo Mo-rope.

TexHuyecko obcnykBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean m3nbrHeHWe Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABIKUTENTHO U3KIoYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MouncTBaHe Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa

Heobxogumo ycnosue 3a AbMArOTPanHOTO U3MON3BaHe
Ha enekTPOMHCTpyMeHTa e Toi Aa Gbae nopabpikaH
yucT. PepoBHO 06ayxBaiiTe €neKkTPOMHCTPYMEHTa C
Bb30yX oA HansiraHe npes Bb3adyLIHWUTE 0TBOPU 3.

Cneanpogax6eHo obGcrnyBaHe U MPUIIOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cneanpogax6eHo obcrnyxsaHe OTroBapsi Ha
BbMPOCUTE BM OTHOCHO MOAAPbBXKKATa M PEMOHTA Ha
HaluMTe NPOOYKTU, KaKTO U 3a Pe3epBHU 4YacTu. WH-
chopmaLma OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTW U UH(OPMaLIMS 33 pe3epBHU YacTu MoraT Aa
GbaaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

» KaTteropnyHo He u3nyckamte u He JoMyckamTe Ka-
KBWUTO 1 la € MeXaHU4HM yAapu no ornakoBkaTa no Bpe-
Me Ha TPaHCMopT.

 [pu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e NO3BOSIEHO Aa
Ce U3Mnona3Ba TEXHOMOrUsi OT KakbBTO M Aia € BUA, KOSITO
paboTun Ha NpMHLUMNa Ha 3alLuMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKofnHaTa cpeaa

Peuuknupaiite cypoBuHUTE, BMeCTO Aa
rm nsxsbpnsare!

ENeKTPOMHCTPYMEHTBLT,  AOMbIIHATENHUTE
B ), a00eXHOCTY 1 OnakoBkaTa Tpsibsa Aa
ce copTvparT 3a peuvKnupaHe no eKOrorMYeH HauuH.
MnacTmacoBuTe KOMMOHEHTM ca 0603HaYEeHM Mo KaTe-
ropu 3a peumkpaHxe.

HacToAwoTo pbKOBOACTBO 3a eKcnioatauusi e Hane-
yaTaHo Ha peumKrMpaHa xapTusa 6es xnop.

Bb3MOXHO € U3BBPLUBAHETO Ha MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég nAeKTpIKOU epyaAeiou

Zéya CT15212 CT15189
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaheiou  [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
OvopaoTIKN 100G W] 550 710
ATT03156pEVN 10XUG W] 270 350
‘EvTaon peUMATOS KOl TAON ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 3('31
&?&%“p"’(fpggf"):’;ﬁ%*)’ﬁ"‘wv Xxwpig goprio [min"] 700-3000 700-3000
Mnkog TaAivdpounong Tng TpiovoAauag [ivErg::‘;% 451/2 4" 1_12/%2"
TaAdviwon ° °
mzbﬁ‘:%n/?s% Ig;bpurog YIO0 QOATOOKOTTN 45°/45° 45°/45°
Méy. IkavoTnTO KOTTAG:

-§0ho [ivg(‘;sng]% 2.0176" 311732"

- akougpivio [ivﬁ'é’e";} 25/64° 26730

- arodh [ivErgsn;% 1574 25/64"
Bdpog [ﬁg% A7 &5y
KAdon aoc@aAsiag [O) /1 O] /11
HxnTikn Tigon [dB(A)] 86,8 88,5
AkouoTIKN 100G [dB(A)] 97,8 99,6
Z1alpiopévn dévnon [m/s?] 6,7 5,42

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

C€ H avrmoToikia oTa aTmapaiTNTA
TPOTUTTA

No @opdTe wraoTmideg yia TNV TPOCTA-
oia Twv opydvwv OKONG Ot OUVONAKEG
HE emiTedO TNG NXNTIKAG OTAOUNG aAvw
Twv 85 dB(A).

AnAWVOUNE pPE ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, OTI TO TTPO-
i6v TTou TTEPIYpa@eTal aTta "lpodiaypapEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTIOTOIXEI O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepiAauBavopévwy Twv
aAAaywv TOUG Kal TauTiCeTal ue Ta akoAouBa TTpoTUTIA:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huntor

AlayeIpIoTAg Wu Cunzhen

TToToTT0iNONG

Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 05.10.2017

o

MPOZOXH - Na Tn peiwon Tou Kivduvou
TPAUUATIOHOU, 0 XPAOTNG TTPETTEI VA Sia-
Bdoel To eyxelPidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINOEIG aoPaAEiag Kal OAEG TIg

Kavoveg yevikng ac@dAgiag
odnyieg. H un mpnon Twv TpotidoTroioe-
WV Kal 0dnyIwV UTTOPEi va TTPOKAAETEl NAE-

KTpOTTANGia, TTupkayid Ay / kat goBapr) BAARN.

ATroBnKkeUoTE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KOl TIG
odnyigg yia MEAAOVTIKH ava@opd.

O 6pog "nAekTpIKO epyaAeio” aTIG TTPOEIDOTTOINCEIG
ava@épeTal oTo OIKO 00G NAEKTPIKO €PYOAEiO (UE KO-
AwdI0) TTou Aeitoupyei 010 OiKTUO 10XUOG R TO NnAe-
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KTPIKO €pYyOAgio TTOU A€ITOUpyEi Pe PTTaTapia (xwpig
KOAWJIO).

Ao @dAeia Xwpou epyaciag

. Alampam: TO xwpo spvaalag quapo Kal KAaAd
QWTICPEVO. & OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TTEPIOXEG
pTTOpPEl va TTPpOoKANBoUV aTuxiuaTa.

* Mnv xpnoipotroigite nNAeKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPES, OTTWG Eival N Trapoucia
EUQPAEKTWV UYPWYV, OEPIWYV 1} OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaheia Bnploupyouv OTIVONPEG TTOU PTTOPET va TTpo-
KaAEOOUV avAPAELN TNG OKOVNG 1 avOBUINOEIG.

+ KpatioTe Ta Taud1d Kal TOUG TTOPEUPITKONEVOUG
HOKPId, OTOV XPNOIMOTIOIEITE VA NAEKTPIKO E£pya-
Agio. Tuxév amméoTIO0N TNG TTPOCOXNG UTTOPEI va Gag
avayKAoel va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU epyaleiou TTPETTel va Tal-
p1adouv oTnVv Tpila. Mnv TPOTTOTIOIEITE TTOTE TO PIG
pe otroiovdftoTe Tp6éTO. Mn Xpnoipotoleite Tu-
X6V TpocappoyEa @I ue NAEKTPIKA epyaleia TTou
€XouV yeiwaon. Ta un TPOTTOTIOINUEVA PIG KOl OF KATAA-
AnAgg TTPiCeg peIwvouV Tov Kivduvo NAEKTPOTTANSIaG.
* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEIWHE-
VEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OWANVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeia. YTTApyel augnpuevog Kivouvog NAEKTPO-
TAN&iag edv To cWua aag gival yEIwPEVO.
* Mnv ekBétete Ta NAEKTPIKG epyaleia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvlnkeg. To vepd TTou eIGEPXETAl O€ €va
NAEKTPIKO £pYOAEio augavel TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEIOG.
* Mnv KuKopamxslplCaoTs T0 KaAwd1o. MoTé pnv
XPNOIHOTIOIEITE TO KAAWSIO yia TN PETAPOPA, Yia
va TPARATE N VO ATTOOUVSEETE TO nAsKTleo £pya-
Agio. KpatRoTe 10 KaAWS10 Jakpid atrd OeppoTnTa,
AGd1, aixunpég dkpeg N Kivoupeva pépn. Kateatpap-
Méva ) PTTEPdEPEVA KOAWDIO auédvouv Tov Kivouvo
ﬂAEKTpOﬂAn§I0§

‘Orav xpnoipotroleite éva NAeKTPIKS epyaleio o
a{um:leoug XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE éva KAAW-
510 etrékTaong KAaTdAAnAo yia e§wrepikn xpron. H
Xpron evég kaAwdiou KaTdAANAoU yia eEWTEPIKN XPr-
an HEIWVEN TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.
* Edv n xprion Tou nAaKTleou epyaleiou og pia
uypr ToTroBeCia £ival aVOTTOPEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AoTE ulq Sidragn TpooTaciag peparog Siappong
(RCD). H xprion evog RCD peiwver Tov Kiviuvo nAe-
kTpotTrAngiag. ZHMEIQXH! O 6pog "didtagn mpoaoTa-
oiag peupaTtog diappong (RCD)" utropei va avTikara-
oTaBei amd Tov Opo "OIOKOTITA KUKAWMATOG BAABNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autépato dIakoTITn SIaPOoPIKAG
mpooTaaiag (ELCB)".
* Mposgidotmoinon! Moté unv ayyidete TIG eKTEDEIUE-
VEG PETOANIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTidag, Kai oUTw KaBegrg, BI6TI ayyifoviag PeTaAN-
KEG emipaveieg Ba Trpokalouoate TTAPEUPBOAN pE TO
NAEKTPOPAYVNTIKG KUPQ, TTPOKAAWVTAG €101 TBavA A
{nuia fy aTuxAuata.

ATOIKN TTpOCTACIX

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA AoyIKA 6Tav
XPNOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKO epyalAeio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA gpyaAcia OTaV €i0TE KOUpPQ-
OMEVOI i} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA N
@appakwv. Mia oTiyuf amrpooegiog kaTtd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV £PYOAEiwWV PTTOPET va TTpoKaAéael coBapd
TPAUUATIONO.

* XpnoiyoTtroigite péoa ATOMIKAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. MMpooTtareu-
TIKOG €E0TTAIONGG, OTTWG PACKA YIA TN OKOVN, AVTIOAI-
oONTIKA UTTOdNHOTA AoPaAEiag, KpAvog, r TTPoaTaaiag
NG AKOX|G TTOU XPNOIKOTIOIOUVTAI OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
BrKeg HEIVOUV TIG TWUATIKEG BAABES.

 AmoTpéyTe TNV OKoUola ekkivnon. Befaiweite
611 0 S10kOTTNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amd
Tn oUvdeon JeE TRV TTNYN Tpopodoaiag Kai / | TG
HUTTATOPiOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYya-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWYV epYOAEiwV pe TO SEKTUAG
0ag 01O BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £PYa-
Agiwv pe evepyotroinuévo Tov SIAKOTITN €ival TBavo va
TIPOKOAECEI OTUXIMATA.

* AQaIp€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg R KA&idid
mpIv BéoeTe TO epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva KAEIDi
f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTTopei va odnynoel
O€ TPAUHATIONO.

* Mnv tevtwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATNHA
KOl ICOPPOTTiO aVA TTACA OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou Oe aTTpo-
OMEVEG KATAOTACEIG.

* NrtuBcite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
1 koopnparta. KpatioTte Ta paAlid oag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO MOKPIG OTré Ta KIVOUHEVA pépn. Ta
¢apdia polxa, KOOPMPOTA 1 HOKPIA HOANIG ITTOPET VO
TMacToUV OTa KIVOUUEVD PEPN.

* Av Trapéxovrtal §apTipaTa yia TNV ouvdeon o€
EYKATOOTAOEIS VIO TNV OTTOPAKPUVOT Kal T GUAAO-
yn okévng, BeBaiwBeite 611 gival ouvdedepéva Kai
XpnoipotroloUvTal owoTd. H xprion NG ouAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
ovTai We ) OKOVN.

* Mnv a@nAVETE TNV OIKEIGTNTA TTOU £XEl ATTOKTNOEI
a6 TN CUXVA XPNON TwV epyaAtiwv oag va oag
KAVEl QUTAPECKOUG KOl VO OYVONOETE TIG APXEQ
ao@aleiag epyaleiou. Mia atmpOoeKTn EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpoKaAEoel coBapd TPAUUATIONO PECa O€ €va
KAGOHQ TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidomroinon! Ta nAekTpik@ epyaleia pTTOpEi
va TTapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
SIGpKela TNG Asitoupyiag. Autd To TTedio PTTOPEi UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapePPaivel o€ evepynTIKA 1
TadNTIKG 1aTPIKA eP@UTEUPaTa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo coBapou 1 6avaoigou TPaupaTiopoU, Ou-
VIOTOUHE OTA ATOPO YE IATPIKG EPPUTEUNATA VO OU-
BouAevovTal T0 YIATPG TOUG KAl TO KATAOKEUOOTI TWV
IOTPIKWV EYPUTEUPATWY TIPIV atTd TN A€IToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £PYOAEioU.

XpAon NAEKTPIKWYV £pyaAgiwv Kal @povTida

* Ta GTOpO e PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG I WUXIKEG
IKavOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIAa SEV PTIOPOUV va Xpn-
olhoTToIoUV To NAEKTPIKG epyaleio, av dev eTTOTITEUO-
vTal 1] av dev kaBodnyouvTal OXETIKA PE TN XPrion Tou
epyaAeiou atrd dTopo UTTEUBUVO Yia TNV AOPAAEIG TOUG.
* Mnv miéCeTe To NAekTPIKO epyaleio. Xpnoipotrol-
OTE TO OWOTO epyaAeio yia TNV epappoyn oog,
To KaTAAANAO NAEKTPIKG epyaleio Ba Kavel TN SOUAEId
KOAUTEPO KOI ACQAAESTEPO OTO PUBUOG yia Tov OTToI0
oXeOIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaleio av o S1AKOTITNG
eV EVEPYOTTOIEITAI KOl OTTEVEPYOTTOIEiTAl. KABE nAe-
KTPIKO gpyaAeio TTou dev PTTOPED va eAeyxOei pe 10O OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KaI TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTEI.

» AmoouvdéoTe TO @IG Ao TNV TPila Kai / | TV
HTTaTAPiO OTTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otmroleadnTroTe pubpicelig, aAAdgeTe e§apTApOTa A
aTroOnNKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaAgio. AuTa Ta TTpO-
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ANTITIKG PETPOA OOPAAEIOG PEIWVOUV TOV KivOUVO va -
KIVAOEl TO NAEKTPIKO epyaAeio kaTd AdBog.

* AmroBnkeUeTe Ta £pyaAgia HOKPIA ATTO TA TTaAISIA
KOl JNV A@AVETE TA ATOPO TTOU BV gival §OIKEIWHE-
va JE TO NAEKTPIKO epyaleio | HE AUTEG TIG 0dnyieg
va XpnoigoTrololVv 1o NAEKTPIKS epyaAeio. Ta nAe-
KTPIKA epyaAeia gival eTTIKiVOUVO OTa XEPIA WN EKTTAI-
SEUPEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe 1o NAEKTPIKA gpyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAPMICT TOUG | TO NTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
nevwv_pepwv, T Bpadon Twv §apTnUdTWY Kal
oTro108\ToTE GAAN KATGOTAGT TTOU PTTOPEI VA £1TN-
pedoel TN AeiToupyia Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou. 2
mEPITITWON B)\qﬁng, TO nAaKTleo epyaleio 1TpE1T£I
VO ETTIOCKEVOOTED mpIV. atmo m xpnon [MoAAG aTuxi-
HOTa TTPOKAAOUVTAI ATTO KOKR CUVTAPNON TWV NAEKTPI-
KWV €PYaAEiwy.

* Alatnpeite Ta epyaleia KOG AIXPNPA Kol Kada-
pA. Ta owoTa diaTNENUEVA EPYAAEID KOTING HE KOQTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo TBavo va ITTAoKGpouv
Kal va gival o eUKOAO va eAeyxBouv.

* XpnoigoTroINOTE TO NAEKTPIKG £pyaAEio, Ta e§ap-
TAMATO KOI TO KOMUATIO TOU EPYOAEiOU KTA OUHOW-
va JE auTég TIG odnyieg, AapBdvovTag uroyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
ekTEAEOTOUV. H Xprion Tou nAeKTpIKOU £pyaAgiou yia
EPYAOieG DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
MTTOPEI VO 00NYNoel O€ pIa €TTIKIVOUVN KATAoTaON.

* KparnoTte 1ig AaBég kai Tig emipaveieg AaBAg
oTEYVEG, KaBapEG Kal atraAAaypéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AaBEG Kal eTTIQAvEIEG ARG dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU £PYO-
Aeiou o€ aTTPOCEVEG KATAOTATEIG.

o InUeIoTE OTI OTav AEImoupyei €va NAEKTPIKG epya-
Agio, TTapakaAoUpe kpaTraTe Tn BondnTIKA Aar) cwoTd,
n otroia gival XProIdn yia Tov  €AeyX0 TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Qg ek TOUTOU, 0 CWAOTOG XEIPIOPOG PTTOPE Va
MEIWOEI TOV KiVOUVO aTUXNUATWY I TPAUUOTICHWV.

TuvTApnon

* No TPOTINATE YIa T GUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou a1d KATAAANAa eKTTaISEUPEVA GTOUA KAl
VO XPNOIMOTIOIEITE MOVO YV TIa AVTAAAOKTIKA. AUTO
Ba egaoaAioel TNV ac@AAEIa TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou.
» AkoAoubBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTTavaon kai aAAayn
€COPTNUATWV.

E181kég TTpogISOTToIN ol ao@AAgIag

KpaTtdrte 10 NAEKTPIKO EPYOAEIO ATTO TIG HOVWHEVEG
EMIQPAVEIEG TTIACIPATOG, KOTA TNV EKTEAEON MIAG
AgiIToupyiag OTTOU TO KOTITIKO £§APTNUO UTTOPEI Va
€pBe1 o€ €@ pE KPUPMEVA KOAwdIa A TO idlo
TOoU TO KaAWwdI10. To ££GpTNUa KOTTAG TTOU £pXETAI OE
eTTa@n pe €va "fwvtavo" kaAwdlo pTropei va Kavel Ta
eKTEBEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou
"CwvTavd” kal auté Ba PTTopoUoE va TTPOKAAECEl OTOV
XEIPIOTA NAEKTPOTTANGIa.

KateuBuvTthpieg ypappég yia TNV aoc@d-
Agla Katd Tn AsiToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaAegiou

o JTEPEWOTE TO AVTIKEIMEVO EPYATiag. XpnOIUOTIOINOTE
MI0 GUOKEUN OTEPEWONG A HIA PEYYEVTN, VIO VO OTEPEWOE-
TE TO AVTIKEINEVO EPYATiag HE aCPAAEIN Kal oTaBEPATNTA.

* AGBete To ammopaiTnTa KAl KATAAANAQ PETPA yia TNV
ac@aAeia, 6Tav TTapPAyeTal kATt TNV epyaocia emBAa-
Big, eUQAEKTN 1} EKPNKTIKM oKOVN. o Tapaderyua, n
OKOVN TToU TTapdyeTal KATG T AEITOUPYia PTTOPET Vol
TIPOKAAETEI KapKivo. MapakaAoUpe va XPNOIUOTIOIEITE
OUOKeUr oUAOYNG OKOVNG Kal CwHaTIdiwV Kal va ¢o-
PATE PIA HAOKA OKOVNG KOTA ThV Epyacia.

» KpatroTe 10 XWpo epyaaiag ouppadepévo kal Kaba-
pd. Ta ptrepdepéva UAIKG gival eEQIPETIKG ETTIKIVOUVA.
H eAa@pid PETOAAIKF) OKOVN KaiyeETal KAl EKPRyvUTAl
€UKOAQ.

e Mnv emeepyddeaTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O
auiavTog gival KapKIvoyovog ouaia.

* AQnoTe KATw TO NAEKTPIKO €pyaAeio, 6Tav n Aemida
TIpIovIoU gival TTARPWG oTaPATNHEVN.

* Mnv xpnoIPOTTOIEITE TO NAEKTPIKO epyOAeio, éTav To
KoAwdIo Tpopodoaiag eival @Bapuévo. Edv 10 KoAw-
810 TpoPoodociag Bapei B oTrdcel Katd TNV gpyaacia,
unv 1O ayyigeTe Kal BYAATE TO a6 TNV TTPIfa apEowG. H
Xpnon otracuévou KaAwdiou Ba odnynoel o NAeKTPO-
TAn&ia eUKkoAa.

+ KpatAoTe Ta x€pIa 00g HAKPIG aTTO TNV TTEPIOXA TTPI-
oviopaTtog. To XepI Oev TTPETTEI va KPATAEl TO KATW HE-
pOG Tou Tepayiou epyaaiag. To xépl oag Ba KoTrei 61OV
ayyi&el Tn Aemmida Tou TTpIoVIOU.

* [lpwTa €vePYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO Kal
£TMEITa BAATE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO TOU QVTIKEIPEVOU
epyaoiag yia emetepyacia. Av n Aetrida TTpIovioU Exel
KOAANO€El GTO TEPAXIO EPYOTiag, TO NAEKTPIKO epyaAeio
Ba avatndioel.

« [lpoooxn: n TAAGKa BAong TTPOOKOAAATAl OTO AVTI-
Keiyevo epyaoiag kard 1o Tpidvicpa. Av n Aemida Trpi-
ovioU ekTpartrei, Ba oTrdoel Kal To NAEKTPIKS epyaAeio
Ba avatndnoel.

* Koyre v 1popodogia 1I0XU0G Tou NAEKTPIKOU Epya-
Agiou, 61av oAokAnpwOei n epyaacia kai ByaAte T Aetri-
Sa Tpiovioy OTav To EPYAAEID EXEI OTAPATIOE! TTAPWG.
To nAekTpIkS epyaleio dev Ba avatndRoEel uE AUTOV TOV
TPOTTO KAl UTTOPEI va TOTTOBETNOET e aopdAcia.

* XpnoiyoTroinaTe ABIKTEG KAl XWPIG OTTaciyoTa AETTi-
0¢eg Trpioviol. O1 Auyiopéveg i BauTTég AeTTideg TTpIo-
vioU Ba oTTdoouv eUKOAQ Kal Ba TTPOKAAETOUV avaTTr-
Onon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* MOAIG TO epyaleio atrevepyoTroindei, unv SIGKOTITETE
TN AeTTida TTPIOVIOU TTOU KIVEITal JE TTAEUPIKN Kivnon. H
AetTida TTpIOVIOU PTTOPED VO KATACTPAPEN 1) va OTTACEl
Kal ETTITTAEOV va 0dnyAoel o€ avaTdnaon Je autdv ToV
TPOTIO.

« XpnoigotroiaTe Tov KATAAANAO avixveuTr, yia va
EVTOTTIOETE AV UTTAPXEl KPUQPO KUKAWMA Kal CWANVW-
og€Ig oTnV TrEPIoX AeiToupyiag kai ¢nTraTte PBorBeia
atmd TOV TOTTIKO OPYaVIOUO KOTOOKEUWYV, €AV gival
amapaitnto. Katd Tnv gpyacia, av 10 KaAwdIO KOTTE,
Ba TTpokaAéoel TTUpKayid Kai nAektpotrAngia. Or kare-
OTPAppEVOl aywyoi QUOIKOU agpiou Ba ekpayouv. Eav
0 OWArvag vepou KoTTel, Ba TIPOKAAETEI NAEKTPOTTANG IO
OTOV XEIPIOTA Kal {NUiEg aTNV TTEPIOUTia.

+ XT1EPEWOTE OTABEPA TNV TTplovéAaua otn Baon TnG.
EAéyxeTe TOKTIKG TN OWOTHA OTEPEWON TNG TTPIOVOAOUAG.
* Mpiv amd TNV évapén Tng epyaciag, apaipéoTe Tu-
XOV PETAAANIKA QVTIKEIMEVA aTTO TO UAIKO (Kap@id, Bideg,
OUVOETNPEG K.T.A.).

* ATIOQUYETE TO OTOPATNUA TOU KIVNTAPA TOU EPYOAEi-
ou, oTav €ival UTTé QopPTIO.

. FlpoosxsTs TN B€0n Tou KaAwdiou TpoPodoaiag KATA
Tn didpkela TNG epyaaiag (TTPETTEN va BpioKeTal TTAVTA
Tiow o1o 10 €pyaleio). Mnv 1o a@rivete va TuliyOei
yUpw o110 Ta TTOdIA 1) TA XEPIA OAG.

e Xg mepITTwon SIAKOTIAG PEUPOTOG KaTA Tn SIGPKEIa
NG €pyaciag, yupiote apéowg To SIOKOTITN TOU €pya-
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Aeiou oTn Béan "Off" TTpog atmouyr akouolag evepyo-
TT0iNONG TOU EPYaAEiou.
* MeTa TNV amrevepyoTToinan Tou NAEKTPIKOU £PYOAEi-
ou, N TTPIOVOAQUQ GUVEXICEl va KIVEITAl YO KATTOIO XPO-
VIKO BIG0TNUA, APrOTE ETTOPEVWG KATW TO NAEKTPIKO
€PYAAEio HOVO a@OTOU N TTPIOVOAOUA AKIVNTOTTOINBE]
EVTEAWG.
* H Beppokpaaia Tng TplovoAapag aufdvel apKeTd
KOTG TN BIGPKEIO TNG AEITOUPYIag, UNV ayyYideTe TNV TTPI-
OVOAQQ PEXPI VO KPUWOEI EVTEAWG.
A OTO TPiYIUo, KOTN, TIPIOGVIoHA, Agiavon,
di1aTpnon Kal dAAeg SpaocTnEIOTNTEG TNG
KOTOOKEUOOTIKAG Blopnyaviag piropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKIVO, CUYYEVH OVETTAPKEIA 1 va gival
emAaBn yia TNV yoviuoTtnTa. To 10V OpICPEVWV XN-
MIKWV ouciwy Ba eivai:
* TIPIV OTTO KABE ETTIOKEUN KOI EPYACIEG QVTIKATA-
oTaong oTo PNYdvnua, 10 KoAwdio Tpogodoaiag
TIPETTEI VO TTPWTA VA TPABIETAl;
* 710 Jla@avég dUo 0&eidiou Tou TTUPITIOU Kal GA-
Awv TTPOIGVTWYV TOIXOTTOIIAG OTa TOURAQ ToiXou Kai
TOIYEVTOU, TO apoevikoU xpwpiou (CCA) og EUAo pe
XNMIKN eTegepyaaia. O Babudg BAGRNG Twv ouciwv
auTtwy Ba e¢aptnBei atTd 10 BaBud cuyvoTNTAG TTOU
EKTEAEITE QUTEG TIG epyaaies. Av BEANETE va PEIWOE-
TE TNV ETTAQPA ME QUTEG TIG XNMIKEG OUCIEG, TTOPAKA-
AeioTe va epyddeoTe o€ XWPO HE €COEPIONO Kal Ba
TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITAI TIG OUOKEUEG ME TTIOTO-
TroINTIK& ao@aAeiag (6TTwg N paoka okdVNG TToU EXEI
OXedIOOTEN HE MIKPO PIATPO OKOVNG).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUTIEG TTOU TrEPIE-
XOVTal OTn OKOVN TTou dnuioupyouvTal

Ta ocUuBoAa TTou XPNOIMOTTOIOUVTAl GTO
gyxeipidio

Ta TapakdTw cUPBOAA XPNOIMOTTOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
O10 Agitoupyiag, BupunBeite Tn onuaacia Toug. H owoTn
epunveia Twv oUPBOAWVY Ba eTITPEWEl TN CWOTH Kal
ao@AAf Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Z0pBoAo "Evvoia

Zéya
Tunuara ykpilo - PaAakn
AafBn (pe HOvwuEVn ETTIQRA-
vela).

AuTtok6AAnTO
api@uou:

CT ... - JOVTEAO;
XX - nuUeEPOUNVia KATAOKEU-

o€IpIaKoU

XX X00KXX

ne
XXXXXXX - oeipiakog apiB-
MOG.

ZUOpBoAO

"Evvoia

®dopéoTe yuaNid TTPOCTACI-
ag.

DopéaTe TTPOOTATEUTIKA AU-
TIWV.

Na @opdre pdoka yia Tn
akovn.

® 00

ATTIOOUVOEDOTE TO NAEKTPIKO
epyaAcio atré Tnv Tpila TpIv
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
yion.

KaretBuvaon Tng Kivnong.

oa X

KarteuBuvon 1repIioTpong.

&

KAeIdwpévo.

@

=eKkAgidwrTo.

g/

AITTA} pévwaon / kaTnyopia
TTPOCTACIAG.

‘Eva OApa TTOU  TTICTOTTOIE
6Tl TO TTPOIGV GUUUOPPUIVE-
TOI ME TIG BAOIKEG ATTAITHTEIG
Twv 0dnyIwv TnG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
¢ EE.

Mpoooxn. ZNUavTIKO.

Xproiyeg TTANPOPOPIEG.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA
yavria.

AloBdoTe 6Aoug TOUg Kavo-
VIOPOUG OaO@aAEiag Kol TIG
oonyieg.

Katd 1n Aeimoupyia, attoua-
KPUVETE TN OUCCWPEUNEVN
akovn.
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Z0pBoAO "Evvoia

Atrevepyotroinon
EKKPEMOUG.

Kivnong

<

Kivnon ekkpepolg, TTpwTo

T, oTadio.
3 1
! ] °° Kivnon ekkpepods, Sedtepo
pas oTdoI0.
1 321 o K, i i
2 ivnon  eKKpepoug,  TpiTo
‘/ﬁ oTadIo.

ANetida TrpIoviou T-oTeAEXOUG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio o€ 010 OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMHATWY.

Mepiypa@n nAekTpIKOU epyalAeiou

O1 oéyeg xpnoiyotroloUvTal yia TNV KOTTA §UAou, TTAa-
OTIKOU, AAOUMIVIOU Kal GAAWY TUTTWV UAIKWV (QVOTPESTE
OTIG 0ONYiEG OXETIKA PE TN XPAON TWV TTPIOVOAAUWY).
H Tropeia TpioviopaTog ptropei va gival eubeia aAAd kai
KOUTTUAN. H duvatdétnTta KAiong Tou TTEPIBAAMATOG ETTI-
TPETTEI TNV TTPAYUATOTIOINGN QOATOOKOTIAG.

ESapTApaTta nAekTpIKOU epyaAegiou

AlakOTITNG £vEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
KoupTri kA€idwuatog SIaKOTITN gvepyoTroinong /
QTTEVEPYOTTOINONG

XIOUEG EEaEPIOPOU

HAEKTPOVIKOG BIAKOTITNG PUBUIoNG TTOAIVOPOUNCEWV
[MpooTaTEUTIKO KAAUHQ

[MpooTaTeUTIKO

KUAIoTpo 0drynong

MeTaholda *

Bdon trpiovoAapag

10 MoxASg pUBuIong TOAAVTWONG

11 TNAaka Baong

12 KAipaka

13 MoxAdg acpdAiong

14 Aciktng *

15 TpiovoAaua *

16 KAeidi Allen *

17 Teipog kevTpapioparog *

18 Odnyo6g yia TapdAAnAn / KUKAIKA Kot *

19 >wAnvag diakAadwong *

Mpocapuoyéag amoppo@nTipa oKoOVNG *

21 Bida otepéwong Baong

ooo~NoOGAW N=

* NpoaIpeTIKOG EEOTTAIONOG

Aev TrepihapBdavovTal oTo BACIKO £SO0TTAICNO OAa
Ta €OPTAMATA TTOU OTTEIKOVIZOVTAI 1} avapEPOVTal.

TomroBéTnon kol pudBpIon €SAPTNMATWV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTEAEOETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVOEDETE OTTO TO PEUMA.

H Ttomo@étnon / agaipeon / pubuion
opICUEVWYV OToIXEIWV gival iBla og OAa
TO HOVTEAO NAEKTPIKWV EpyaAgiwv. ZTnV
meEPITTTWON auTth dgv  emionuaivovral
€181KA HOVTEAQ OTNV E1KOVA.

1
Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta e§opTANATA
ouoQIgNG, Yo va pnv TTPokKANnBei {nuida
OTO CTrEipWHA.

TommoBéTnon / aAvTIKATAOTAGN TNG TPIOVOAAUAG

(BA. Zx. 1-2)
@ GPKETA 1) BEpPOKPACIia TNG KAl O1 AIXUNPEG
OKHEG KOTTHG VO TPAUHOTIOOUV TO XPAOTN.
Etropévwg, o XpAOTNG TIPETTEl va Qopd TrGVTOTE
TIPOOTOTEUTIKG YdAVTIO KATG TV Totro@érnon /
AVTIKATAOTOOT TNG TTPIovOAapag 15.

Av n TmpiovéAapa 15 xpnoipotroinOsi
TapOTETOpPEVD, eVBEXETal Vo augnBei

Mpoooxn: TNpEiTe ToUg TTOPAKATW KAVOVEG KATA
TNV €1I0aywyn Tng mpiovoAapag 15:
* 70 dovmia TG TplovOAapag 15 TpéTrer va giva
OTPAUMEVA TTPOG TO EPTTPOG;
* TO TEAPATO TOU OTEAEXOUG TnG TTplovOAauag 15
TpéTTel va oTnpiovtal oTn Baon Tng TTpiovoAapag 9;
* n TpiovoAaua 15 TIpETTEl va epapuolel oTnv
KOIAOTNTA TOU KUAIGTPOU 0drynong 7.

[CT15212]

* MeTakivioTe To gUVOETHO TNG BAoNG Tou TTpiovioy 9,
OTTWG Qaiveral oto axnua 1.1 (autéd Ba ekAeIdWaEl TO
unxaviopd olo@iEng TnG BAong Tou TTPIovIoU 9 Kal Gag
EMTPETTEI VO EICAYETE / QVTIKATAOTACETE TNV TIPIOVIO-
Aapa 15).

.2 E;og;/an / AvtikaTooTAOTE TNV TTpIovOoAdua 15 (BA.

X. 1.2).

* MeTakivrioTe T0 oUvOeTO TNG BACNG Tou TTpIovIoU 9,
ommwg @aivetar oto oxfua 1.3 (autd Ba kAeidwoel To
unxaviopod ouoIgng TnG Baang Tou Trpioviou 9).

[CT15189]

* MeTOKIVAOTE TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPMA 5 OTTWG Pai-
vetal aTnv Eik. 2.1 (€101 Ba amrag@alioel 0 unxaviopog
oU0@IENG TNG OUYKPATNONG TTPIOVIOU 9 KAl UTTOPEITE va
€I0AYETE / QVTIKATAOTACETE TNV TTPIOvOAdua 15).

« Eiodyete / AvtikataotAoTe Tnv TTpiIovoAdpa 15 (BA.
3x. 2.2).

* MEeTOKIVAOTE TO TTPOOTATEUTIKO KOAUppA 5 OTTWG
@aiveral oTnv Eik. 2.3 (¢101 B0 ao@aAioel 0 unxaviopog
ouoQIENG TNG OUYKPATNONG TTPIovioU 9).

EykatdoTtaon kol a@aipeon Tou TPocapHoyéd
amoppo@nTRpa okovng (BA. Ex. 3)

[CT15212]

« [0 va eyKaTaoTAOETE ToV TTpogappoyéa 20, eubuypap-
JioTe TIG TTPOEEOXEG TTPOCOPHOYED 20 HE TIG AUAAKWOEIG
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OTO EOWTEPIKO TOU CWArVa BIaKAGdwong 19, ToTToBEeTr-
oTe Tov TTpocappoyéa 20 oTov owArva diakAddwong 19
KOl TTEPIOTPEWTE TOV OTTWG PAIVETAI OTO OXAMA 3.

» [a va aQaipéoTe TOV TTPOCapPHOYED 20, TTEPIOTPEWTE
OTTWG QaiveTal 0To oXAKA 3 KAl aPaIpECTE TOV OTTO TO
owAnva diakAddwong 19.

EykatdoTaon Kai a@aipean Tou odnyou yia TrapdA-
AnAn / KUKAIKR) KOTTH) Kol TTEPOVN KEVTPAPIOHATOG
(BA. Zx. 4)

[CT15189]

* TNa va TomroBetoeTe / agaipéoete Tov odnyo 18,
akoAouBnaTe TG 0dnyieg oTa Zx. 4.1.

* lNa va ToTToBeTOETE / QQPAIPECETE TNV TTEPOVN Ke-
vTpapiopatog 17, akoAouBroTe TIG 0dnyieg 010 2X. 4.2.

‘Evapén Asitoupyiag Twv NAEKTPIKWV
epyaAciwv

XPNOIMOTIOIEITE TIAVTOTE TN OWOTH TAoN TPOPOdOTiag: N
TAOT TPOYOBOTIAG TTPETTEI VO CUPQWIVET JE TNV TAON TTOU
avaypageTal GTNV TTIVAKISA Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou.

Evepyomoinon / amevepyomoinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaleiou

Evepyotroinon / amrevepyotroinon ouvroung didp-
KEIOG

MNa Tnv evepyotroinon, TECTE Kal KPATAGTE TTATNPEVO
10 SIAKOTITN evepyoTroinang / atevepyotroinong 1. MNa
QATTEVEPYOTTOINGT, APAOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng didp-
KElOg

Evepyotroinon:

MéaTte 10 B1aKOTITN ON / off 1 KAl aoPaAioTE TO TN B€ON
JE TO KOUWTTi EVEPYOTTOINONG A0QAAIONG 2.
ATtrevepyotroinon:

MéoTte kai apnoTte TO dIAKOTITN €vepyoTtroinong /
arrevepyoTtroinong 1.

Avappoépnon okovng kard tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

H avappdenon Tng okdvNG ETTITPETTEN TN WEi-
wWaon TNG OUYKEVTPWONG OKOVNG OTOV aEpa
KOl OTTOTPETIEl T OUCCWPEUCH NG OTO
XWPO £pyaciag.

Otav xpnolyoTroleite To NAEKTPIKS £pyaAEio, va xpnal-
MOTTOIEITE TTAVTA CUCKEUN avappo@nong yia va CUAAE-
YETE T OKOVN Tou UAIKOU KATEPYOTIAG.

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAeE-
KTPIKOU gpyaAgiou

EmiAoyn apiBpou diadpouwv

XPNOIMOTIOILWVTAG TOV NAEKTPOVIKOG SIAKOTITNG PUBUI-
ong TTaAIivOpounoewy 4, UTTOPEITE va puBPIcETE TTOOEG

OI108POPEG TO AETITO TTPETTEI VA EKTEAET N TTpIovOAaua 15
(akopa kal 6Tav T0 NAEKTPIKO EpyaAEio gival og AgiToup-
yia).

» [MéoTe 10 dlakdTTN on / off 1 Kal ac@aAioTe T0 0TN
B€on e TO KOUNTTI EvepyoTTOinoNG ao@AAIong 2.

* METAKIVWVTOG TOV NAEKTPOVIKO dIAKOTITN pUBHIoNg
TTaAivopounoewv 4, pubuiote TOOEG dIadPOUEG TO Ae-
TITO TTPETTEI VA EKTEAET N TTpIovOAapa 15.

* 1-2 (xapunA6g ap18pdg TaAIvEpounoewV) - Xpn-

OIMOTTOIEITAI KATA TO TTIPIGVIOUA OKANPWYV KOl CUMTTA-

YWV UAIKWV (aTOGAI XWPIG TIPOCHIEIG, Un 018npouxa

METAAAQ Kal Ta KPAPOTA TOUG K.T.A.);

* 3 (peoaiog aplBu6G TTAAIVEPOUAROEWY) - XPNOI-

MOTTOIEITaI VI TO TTPIGVIOUA AlYOTEPO GKANPWYV UAI-

KWV (TTAAOTIKO, KOVTPA-TTAOKE, HOPIOCAVIBES, OKAN-

po EUAO K.T.A.);

* 4-5 (upnAog apIBuo6g TTaAIVOPOURTEWY) - XpN-

CIUOTTOIEITAI VIO TO TTPIOVIOUO HOAAKWY UAIKWYV (pa-

Aaké EUAO, HOVWTIKA UANIKG K.T.A.).

°

1 TOlI VA TTPOYHUOATOTTOINCETE SOKIMACTIKO
TPIOGVIONA CE TUAHO TOU OKATEPYQAOTOU

KOMMATIOU (1r6 UAIKO i810 PE QUTO TTOU TTPOKEITAI
VO TTPIOVIOETE).

Kartémiv  pUBupiong Ttou apiBpol Sia-
dpopwv Tng TmplovoAapag 15, ouvioTd-

‘OTav XpNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO UE XAPNAA
TaXUTNTA YIO JEYAAO XPOVIKO BIACTNUA, TTPETTEI VA TO
AQNOETE va KPUWOEl yia 3 AeTrTd repitrou. Na va 10 Ka-
VETE QUTO, PUBUIOTE OTO NAEKTPIKO £PYAAEIO TO YEYIOTO
apIOUo TTAAIVOPOUNACEWY KOl AQACTE TO VO AEITOUPYRA-
o€l Xwpig poprTio.

Emiloyn 6éong TaAdviwong

H emAoyn Tou Babuou Tng TaAdvTwaong SIEUKOAUVEL TN
Onuioupyia Twv IBAVIKWY ATTOTEAECUATWY TTPIOVIoHA-
106 (TaxUTNTa TTPOWONG, KABAPATNTA KOTTAG K.T.A.) yIa
TO KATEPYOOHUEVO UAIKO.

Me k8¢ kaBodikr kivnon, n TplovoAaua 15 atmoxwpei
aTré TO OKATEPYQAOTO KOMMATI, YEYOVOG TTOU BEATIWVEI
TNV aTTeAeUBEéPWON Tou TIPIOVIOIOU, PEIWVEI TNV avd-
TTuén BeppdTnTag KOl augdvel Tn dIGPKEIX (WAG TNG
Tiplovohapag 15. EmimmAéov, n peiwon Tng duvaung
TPOWONG ETITPETTEI OTO XEIPIOTA VO XPNOIPOTIOIEI TO
£PYOAEio wpig va koupdaleTal.

O BaBudg NG TaAdvTwong pTopei va aAAdlel katd Tn
didpkela TNG Aeitoupyiag Tou nAekTpikoU epyaleiou. O
HOXAGG pUBuIoNG TNG TaAdvTwaong 10 cag emMTPETTEl va
€MAECETE pia aTrd TIg TEGOEPIG BaBPideG TNG TAAGVTWON:

'T 0%
T4
R

Babuida 0:
Kapia TaAdvtwon;

Babuida I:
Mikpr} TaAGvTwon;

Babuida Il
Meoaia TaAdvTwon);

BaBuida lll:
MeydAn TaAdvtwon.
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ZuvioTdtal va  AdBete umoyn TIG TTOPOKATW
OUOTAOEIG KATA TNV &€miAoyn Tou RaBpol Tng
EKKPEPOUG Kivnong:
* OTAV N OKUN TNG TOMAG TTPETTEN VA €ival akpIBrg Kal
kaBapn, MAEETE PIKPN A PNOEVIKA TAAGVTWON;
e undevioTe TNV TOAAVTWON KATA Thv €TTEEEPYQTia
AETTITWV  UAIKWV  (@UANOU  peTAAoU,  TTAOCTIKOU
@UAOU K.T.A.) 1 OKANPWV UAIKWV (aToaAIoU Xwpig
TIPOOHIEEI, UN O18NPOUXWY HETAAAWY K.T.A.);
* KOTG TO TIPIOVIOUO MAAQKWY UAIKWV (UOAOKO
E0Mo K.T.A.), €mAéCTe peydAn TaAdviwon. ‘Etol
augavel n TaxltnTa £pyaciag, woTéoo iowg eival
uTtoBaBuIouEéVN N TTOIOTNTA TNG TOUNG.

MpooTtacia évavTi TNG ETAPAG UE TNV TTPIOVOAA

Merd Tnv emiAoyn Tng TaAdviwon, ouvi-
OTATAI VO TTPAYHMOATOTTOINCETE SOKIMACTI-
KO TPIOVIOMO O THAMO TOU OKOTEPYQ-
OTOU KOMUOTIOU (a1rd UAIKO iBl0 pE autd
TTOU TTPOKEITAI VO TTPIOVIOETE).

To TTPOCTOTEUTIKO ETTOPAG OTTOTPETTEI TNV aKouola
emagn Me TV Tplovodaua 15 kai BeAtiwvel TV
ao@AAgIa TNG Epyaaiag.

ZUOCTAOEIG VIO TO XEIPIOHMO TOU NAEKTPIKOU
epyalegiou

EmiAoyn mrpiovoAapag

Mpiv a1md TNV évapén Tng epyaciag, EMAEETE TOV KATAA-
AnAo TUTTO TrpIoVOAauag 15, TTou Ba TTPETTEN va AvTIOTOI-
XEi GTOV TUTTO TOU UNIKOU €TTECEPYODIAG, TIG OUVONKEG
TIpIOVIOMATOG Kal TNV TToI6TNTA TNG OKKNG TNG Topng. O
TUTTOG TNG TTPIOVOAQUAG Eival TUTTWHEVOG OTN GUOKEUA-
oia, PTTOPEITE OUWG VO PWTAOETE KaI TOV TTWANTH.

O1 mplovohapeg 15 TO0TTOU T pTTOPOUV
va Xpnoigotroinouv pe 6Aa Ta povTéAa
o€yag XEIpog.

[evikég 0dnyieg OXETIKA PE TNV KOTTH
° MpayparotroioTe  SOKINAOTIKG  TrpI-
OVIOPO O€ aXPEIQOTO TMAMO TOU OKO-
]_ TEPYOOTOU KOPUOTIOU (01mé UAIKG idio
ME OQUTO TTOU TTPOKEITAI VO TIPIOVIOETE),
TPOKEINEVOU Va BeRaiwbeite 611 n TpIovoAapua 15,
n TaxUTnTa TPIOVICHUOTOG KAl N TOAAVTWGN £XOUV
ETMIAEYEI CWOTA.

* BefaiwBeite 6T TO OKOTEPYAOTO KOMMATI  €XEI
OTEPEWDBEI OPIXTA Kal OTI OAa Ta PETAAAIKG avTIKEipEVa
(kap@id, Bideg K.T.A.) €xouv a@aipeBei atrd auTd.

» EvepyotmoioTe TO nNAEKTPIKO €pyaAeio TpIv N
TplovoAapa 15 €pBel o€ €M@ PE TO AKATEPYOOTO
KOMMATI. MnVv e@apuolete peydhn duvapn. ATTaITeiTal
KATTOIOG XPOVOG Yia TNV €KTEAEOn TnG epyaciag. H
pey@An duvaun Oev Ba emTaxlUvel T dladikaoia,
avTiBera, Ba TTPOKAAETEI UTTEPPOPTWAT) TOU EPYAAEIOU.
* Av Ta d6vTIa TNG Trplovo)\apag 15 eival utrepBoAIKG
peyaAa yia 1o aKcTspyamo KOMMATI (0| utrEPRBOAIKOI
Kpadaopoi, TUXOV OTIGCIHO Kal N a@aipeon) UAIKOU
aTrd TNV ETIQAVEI KOTEPYAOIOG OTTOTEAEI EVOEIEn OTI
10 O6VTIa gival uTTEPPOAIKA peYdAQ), OTTEVEPYOTTOINGTE
AMEOWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal QVTIKATACGTHOTE TNV
mpiovéAapa 15 pe TNV KATAAANAN Adua.

* Av n Tpiovodapa 15 ptrAokdpel kaT@ TN SIGPKEIT
TNG AEITOUPYIQG, OTTEVEPYOTTOINOTE OMECWS TO EPYOAEIO
Kal ETTIXEIPAOTE va OIEUPUVETE TNV TOUN. 2Tn OUVEXEIQ,
AQAIPECTE TIPOCEKTIKA TNV TTpIovoAapa 15 atrd Tnv Toun.
* Metd Tnv  OAOKApwon NG KOTAG, TTPWTA
QTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €EPYOAAEIO KOl META
apaipeaTe TNV TIpIovoAapa 15 atmd Tnv Topn.

Or1av KOBeTe OUYKEKPIMEVA UAIKA (TT.X.

HéTaAAQ), n TplovoAapa 15 ptropei va

BeppavOei utrepBoAIKd. Ma To AGyo auTov,

ouvIoTATal N XPAoN UAIKWV woéng n
AiTravong, Ta oTroia TrPETTel va e@apuolovTal oTo
onueio 6mou n TplovoAapa 15 épxeTal o€ eTa@n
ME TO AKOTEPYAOGTO KOUMATI.

Mpidviopa pe BuBion (BA. ZX. 5)
° To mpidviopa pe BuBion pTopei va
Xpnoigotroindei poévo Katd TO TIPIO-
1 VIoua MOAOKWV UAIKwv, O6mwg §UAou,
yugooavidwv K.T.A. AuTR n TEXVIKA
epyooiag OIEUKOAUVEI TO GVOIYMO OTTWV XWPig
va TponynBei diatpnon - n TwplovoAaua 15
KOBElI TO OKATEPYOOTO KOMMATI Ao MOVN TNG.
AuTA n TEXVIKA aTTaITEi KATTOIO IKAVOTNTA Kal
UTTOpEi VA E€QOPUOOTEI HME Tn XPHRON KOVIWV
mpiovoAauwyv 15.

* TotmoBeTr|OTE TO NAEKTPIKS EPYaAEiO OTO EUTTPOG GKPO
NG TAdKag Baong 11 (BA. Zx. 5) Kal evepyoTToINaTE TO.
EkTeAéoTe apyn BUBION OTO OKATEPYOAOTO KOUUATI E
TNV TrplovoAapa 15 mECoVTag TO NAEKTPIKO epyaAeio
TIVW OTO OKATEPYAOTO KOUUATI.

* MOAIig n Tplovodapa 15 KOwel TO OKATEPYOAOTO
KOMMATI, €TTOvVOQEPATE TO NAEKTPIKO €pyaAeio oTnv
KOVOVIKA B€0n AsIToupyiag TOU Kal CUVEXIOTE TNV KOTTA
KaTa PNKOG TNG ONUEIWHEVNG YPAMUNG.

Mpidviopa pe odnyoé yia mwapdAAnAn / KUKAIKA
KOTTH

KukAiki koA (BA. ZX. 6)
[CT15189]

O 0dnyog yia TapdAAnAn / KUKAIKA KOTTA 18 emiTpéTTel
TNV KUKAIKI) KOTTF) JE OUYKEKPIPEVN OKTiVA.

» Xapd&re TOV KUKAO Kal avoifTe PIa OTTA OTO KEVTPO
Tou (N SIGUETPOG TNG OTIAG Ba TTPETTEN va IocoUTal UE TN
OIGUETPO TOU TTEIPOU KEVTPOPIoPaTOG 17).

* Av dgv OKOTIEUETE Va EEKIVAOETE TO TTPIGVIOUA OTTO
TO AKPO TOU TEPAYXIOU KOTEPYATIAG, AVOIETE YIa OTTH) GTO
onueio évapéng TnNG KOTIAG, OTTWG @aivetal oTo XX. 6
(n SIGUETPOG TNG OTINAG Ba TTPETTEN Va €ival PHEyaAUTEPN
a1rd 10 TTAGTOG TNG TTPIovOAauag 15).

* NOOKAPETE TIG TIETAAOUDEG 8.

» [upiote avarmmoda Tn pddo-o0dnyod yia TTapdAAnAn /
KUKAIKA KOTT) 18 Kal TOTTOBETAOTE TNV OTTWG QaiveTal
07O 2X. 6.

* MeTOKIVAOTE TO nNAEKTPIKO €PYaAEio OTO Onueio
€vapéng TnG KOTTNG. Av dev OKOTTEUETE VA EEKIVAOETE
TO TTPIOVIOHO OTTO TO AKPO TOU TEUAYIOU KATEPYQTIag,
€loayAyeTe TNV TIpIovOAaua 15 oTnv oTTA TTou avoigate
OTO onueio évapéng TnG KOTmG.

» PuBpioTte TNV akTiva AeIToupyiag yia To KUKAIKO TTpI-
OVIOPO PETAKIVWVTAG TOV 0dNyO Yyia TTapdAAnAn / Ku-
KAIKN kOTT 18, £€wg GTOU N OTIA TTOU AvoIgaTE yia TOV
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TTEipo KeEVTpapPIioPaTog 17 CUUTTECEI PE TNV KEVTPIKN
OTTN TOU KUKAOU.

» Eioaydyete TOoV TTEipO KEVTPApPiIoUATOG 17 OoTOV 00N-
Y6 yia TTap&AAnAn / KUKAIKR KoTrr 18 kai TauTtdxpova
OTNV KEVTPIKA OTI) TOU KUKAOU.

o 2i¢Te TIG TTETAAOUDEG 8 yIa va oTeEPEWOETE TN PARd0
0dnyou 18 yia KUkAIKS / TrTapdAAnAo Trpidvicua.

* ZEKIVIAOTE TO TIPIGVIOUA KATA JAKOG TOU XapayuEVOU
KUKAOU M€ TO éva XEPI KOI KPATWVTAG TOV TTEIPO KEVTPO-
pioparog 17 pe 10 AAAO XEpI.

XpnoiyoTroiNoTe OTEVEG TTPIovOAaueg 15
0 YIO VO TTPAYMOTOTTOINOETE KUKAIKO N KO-
1 HTTUAOYPOMHO TIPIOVICHA, WOTE VO BEA-
TIWOEI N TToI6TNTA KAl VO S1EUKOAUVOEI N
epyaacia.
‘lolo pidvioua (BA. Zx. 7)

O 0dnyog TmapdAAnAou Trploviouatog 18 emTpéTel TO
TPIGVIOPa KaTé PAKOG TNG dn uTrdpyouoag eubeiag
QKUAG KaBwg Kal TNV KOTI iolwv papowv Pe To idIo
TAGTOG (BA. 2X. 7.1).

[CT15189]

* NOOKGPETE TIG TTETAAOUDEG 8.

» TomoBetrioTe TOV 00nyd TapdAAnAou Trploviouo-
10G 18 (BA. 2X. 7.1).

» PuBpiaTe TNV ammaitolpevn atréoTaon TTPIOVICUATOG.
o XitTe TIG TTETAAOUDEG 8 yIa va oTeEpEWOETE TN PARdO
00nyou 18 yia KUKAIKS / TTapdAAnAo TTpIGVICHA.

» [pioviote mélovtag Tov 0dnyd TmapdAAnAou Trpio-
viopatog 18 oTnv TTAEUPIKA OKUF TOU AKATEPYOQOTOU

KOPMQTIOU.
°
1 HEPOUG ME OQIYKTAPES KAl XPNOIUOTIOI-
WVTag TO Wwg OJeutepelovia oOTABEPO
odnyo6. EKTeAEOTE TNV KOTT METOKIVWVTAG TO NAe-
KTPIKO €pYaAgio KaTd MKOG TOU OTaBEPOU 08nyou
mE{ovTag TNV TTAEUPd TNG TTAGKAG oTAPIENG 11 TTpOg
TNV mMAgUpd Tou OTaBEPOU 0dNyouU (BA. ZX. 7.2).

Mapopolo atmroTéAeopa pTTOpEi va ETTI-
TEUXOEi pe TNV TTpoodpTnon TTPOcHeTOU

PUBuIoN ywviag kotrAg (BA. ZX. 8-9)

H oxediaon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou SIEUKOAUVEI TNV
TTPAYHATOTIOINGN QAATOOKOTTNG TTAQYIAlOVTOG TO KE-
AU@OG TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. H Adka Bdaong 11
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou diabéTel pia KAipoka 12 TTou
OeiXVel TIG ywvieg Tou TTEPIBARUATOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou (e PApa pubuiong 15°). Av xpnaoiyoTroin-
Bouv TTpéCBeTa Opyava PETPNONG, To TTEPIBANUO Tou
NAEKTPIKOU €pyOAEiou PTTOPET VO puBuIoTEl O€ OTTOoIO-
OnTToTE Yywvia (VIO Twv opiwv TTou TTPodiaypaovTal
OTOV TTIVAKQ TEXVIKWY XOPAKTNPICTIKWY).

[CT15212]

* XpnaiyotroijoTe KA€1Si Allen 16 yia va XaAapwoeTe
Tov KOXAia 21 (BA. Zx. 8).

* MeTaToTTioTE TTPOG TA EUTTPOG TNV TTAdKa Bdong 11
(av@Aoya pe TNV TTPONYOUMEVN EYKATEOTNUEVN Ywvia
TOU TTEPIBANMATOG) KOl ETTIAEETE TNV OTTAITOUMEVN Ywvia
TOU TTEPIBANPOTOG XPNOIPOTIOIVTAG TIG AVAYVWOEIG

NG KAiyakag 12 n Tig avayvwoeig mpdobetou péoou
HeTpNONG. | . .

« Xpnoiyotroinate kAeidi Allen 16 yia va o@ieTe Tov
KoyAia 21.

» EkTEAEOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

[CT15189]

* XoAopwaoTe To poxAd aog@aiiong 13 (BA. Zx. 9).

* MetakiviioTe Tnv TTAdka Bdaong 11 1Tpog Ta euTTPOG
Kal ETMAEETE TNV OTTAITOUMEVN YWVia TOU TTEPIBARUATOG
XPNOIUOTTOIWVTAG TIG EVOEIEEIS TwV dlaBabuioewv 12 i
TIG eVOEIEEIG TOU €TTITTPOCOETOU OPYAVOU PETPNONG.

» X@itTe TO HOYXAG aopdAiong 13.

» EKTEAEOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

ZuvTAPNOoN Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKG pMETPO

Mpiv ekTEAEOETE EPYaOieg OTO NAEKTPIKO epyaAeio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVOEDETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiop6g Tou nAekTpIkoU gpyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIE0€0N YIa TN aKpoxpovia Xpr-
on Tou gpyaAgiou gival va diatnpeital kabapod. PuodTte
TOKTIKG TTETTIEOCUEVO a€Pa OTIG OXIOPEG agPIOHOU 3 Tou
NAEKTPIKOU pyaAEiou.

ESutrnpérnon pETA TRV TTWANON Kol TTapoXK utrn-
PECIWV

H e€utnpétnon pag petd Tnv TTWANGCN aTravid oTIg
EPWTNOEIG GG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV £TTI-
OKEUN) TOU TTPOIOVTOG GaG, KABWG Kal JE avTAAAGKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTINPETNONG, OIa-
ypdaupaTa Kal TTANPo@OPIieG AVTOAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta AVTOAAGKTIKG PTTOPEITE ETTIONG va BpEiTe oTnv I0TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

* KatnyopnuaTik@d va pnv TTECEl KOYia PNXOVIKA €TTi-
Opaaon €TTi TNG CUCKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

« Katd tnv ek@opTwon / opTwaon OV ETTITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIaG TTOU
AeiIToupyei e Baon TNV apxn NG oUOQIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTtacia Tou epIfdAAovTog
AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KATOOTPOPNG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOGBeTOG €EOTTAI-

I OMOG TOU KOI N CUOKEUACia Tou uTrdyovTal

oTn 81adIKagia TNG 0IKOAOYIKAG aVaKUKAWGONG.

Mpog 6¢eN0G TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIOG TwV

ATTO0UPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TwV aVTAAAQKTI-

KWV avaypd@ovTal avTioTolXd.

O1 TTapdv odnyieg Xprnong €xouv ekTuTTwOEi o€ XopTi

AVOKUKAWUEVO XWpIG papuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIQPUAAOCOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAaYEG.
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TexHun4eckune XapaKTepPUCTUKU INTEKTPOUHCTPYMEHTOB

OneKTponob3uk CT15212 CT15189
Kopn anekTpouHCTpymeHTa [220-230 B ~50/60 Mu] 420671 420688
HomuHanbHaa MowHoOCTb [BT] 550 710
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 270 350
Cuna ToKa nNpyv HanpsKeHun ;;8:;% g Eﬁ% ‘212 3"51
Yucno xonoB xonocToro xoaa [MuH"] 700-3000 700-3000
[nuHa xona NUNbLHOro NONOTHa [.qloﬁ[n':m% 451/2 4 1_12/%2"
MasTHUKOBBII XoA ° °
Makc. HaknoH kopnyca (BnpaBo / BfeBo) 45°/45° 45°/45°
Makc. pexyLiasi CnoCOGHOCTb:

- AepeBo m.oa[&".?.% z-g/ﬁ 6" 3-1%?32"

- ATIOMMHMIA [A.o.z[::.!".} 25/64° 2530

- crank [moﬁ[:: :ﬂ 15/%4" 251/84"
Bec [¢yH$'£T% 419 &30
Knacc 6esonacHocTu O] /11 O] /1
3BYyKOBOE AaBrieHne [dB(A)] 86,8 88,5
AxycTuyeckasa MOLHOCTb [dB(A)] 97,8 99,6
Bubpauus [m/c?] 6,7 5,42

UHdopmauumsa o wyme

A\

C€ CooreerctBus TpebyeMbiM HoOp-
mam

HocuTtb npucnocobneHue Ans 3awmTthbl
OpraHoB cryxa Npu ypoBHe 3BYKOBOIO
naBneHus cBbiwe 85 dB(A).

Mbl 3asBnsiemMm nof Hally eauMHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO OMWCaHHbIN B pasgene "TexHuyeckue
XapaKTEPUCTUKN SNEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoAayKT OT-
BeyaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MONOXEHUsIM [upek-
TmB 2006/42/EC, Bknovyast X WU3MEHEHUs, a TaKke
cnepytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

W huntor

MeHenxep no Wu Cunzhen

cepTudmKaumum

Merit Link International AG
Stabio, LLIBeruapus, 05.10.2017

o

NPEAYNPEXOEHUE. Y4106bl CHU3UTBL
pUCK nomnyvyeHuUsi TpaBM, Nonb3oBaTerb
OOJKeH O3HAaKOMUTbLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

O6wue npaBuna TeEXHUKU 6e30MacHOCTU

NMPEOYMNPEXOEHUE. Tpouytute Bce
npeaynpexaeHus o TexHuke 6e3onacHo-
CTU U MHCTPYKUMKM. HecobnogeHve npeay-
NPeXOEeHUN N MHCTPYKLUMIA MOXET NPUBECTU

K MOPaXXeHWI0 ANeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio u /

1NN cepbesHol TpaBMe.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHvusi U MHCTPYKLUU

ANA AanbHeWLWwero NCnorb30BaHUs.

TepMuH "aNeKTPOUHCTPYMEHT", UCNOMb3yeMbIN B TeK-

CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
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MEHTY C MUTaHWEM OT 3NEeKTPOCETU (MPOBOAHOW) UM
9MEKTPOMHCTPYMEHTY C NUTaHWEM OT akkymynsitopa
(6ecnpoBogHoOn).

Be3sonacHocTb paboyero mecTta

* Paboyee MecTO AOMKHO GbITb YACTbLIM U XOpPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BEePOSATHbl HECYACTHbIE Cryyau.

* He wcnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTLI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpefax, Hanpumep, B NpPUCYT-
CTBUWN NErkoBOCNNaMEHAIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UINU NbINKU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAIT UC-
Kpbl, KOTOpbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMNIAMEHEHNS
MbIN U NapoB..

* Bo Bpemsi paboTbl aNeKTPOMHCTPYMEHTa He A0~
nyckanTe NpUCcyTCTBUA AeTen u apyrux nuu. OTtene-
YeHMe BHYMaHUsi MOXeT MPUBECTU K MoTepe KOHTPOMS.

PekomeHaauum no 3nek‘rpo6e30nacuocm

* Bunku aneKTpoMHCTPyMeHTa [AOIMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOcUTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUNku. He ncnonb3yinrte apan-
Tepbl C 3a3eMMeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bvnku opurHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe PO3ETKN YMEHBbLUAIOT PUCK MOPaXKEHUS AMEKTPU-
YEeCKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paguaTopbl, NAUTbI
W XONnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXeEHUs!
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBseprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3AeN-
CTBUIO AOXAA UNK Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
9MEKTPOMHCTPYMEHTA MOBLILIAET PUCK MOPaXKEHUS
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywMI kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HaveH. Hukorga He
ucnonb3ynTe Kabenb ANSA NepPeHOCKU 3eKTPOUH-
CTPyMeHTa, NOATArMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
ce6e, UnNn AnNs BbIKNIOYEHUS] ANEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluui kabenb. O6eperainTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA. [MoBpeXAEeHHbI Unn cnyTaH-
HbIi TOKOBEAyLMA Kabenb yBenu4MBaeT OMacHOCTb
ropaKeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpwu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMOJb-
3ynUTe yANIMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHasHa4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3T0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUsi ANEeKTPUUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s nsbexarb paboTbl INeKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha yyacTke C_MOBbIWEHHOW BaXHOCTbIO,
ucnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3aLIUTHOINO OTKIIKOYe-
Husa (¥Y30). Wcnonb3oaHne Y30 cHuxaeT puck no-
paxeHusi anektpudeckum TokoMm. [PUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MOXeT ObITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3awmUTHOro oTkntodeHms (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYeCKUIA BbIKIoYaTenb ¢ PYHKUMEN 3aluTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

* lMpenynpexaeHune! Hukorga He npukacamTecb K
OTKPbITbIM METanNIMYeckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXxa M T.A., TaK kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHWe K HAM MOXeT NPUBECTW K TpaBMme
U HECHACTHOMY CIyyalo.

PekomeHpaumu no nu4Hom 6e3onacHocTM.

+ Byabte 6guTenbHbLIMM, cieauTe 3a TeM, YTO Bbl
AenaeTte, U Npu paboTte ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

pyKOBOACTBYUTECL 3ApaBbiM cMbicriom. He uc-
nornb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, eCcriv Bbl ycTanu
WNU HaxoAuTecb NOJA BO3AEWCTBMEM HapKoTU4e-
CKMUX cpencTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HVe BHUMaHUs npu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBME.

* WUcnonb3yite cpepcTtBa uHAMBUAYanbHOW 3a-
wutbl. Bcerga HapeBanTe 3awmTHbIe 04KU. Cpen-
cTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alWMTHas Macka, Heckomnb3sas 3awuTHas obyBb,
Kacka unv cpefcTaa 3aliMTbl OpraHoB cryxa, KoTopble
MCMOMb3YIOTCH B COOTBETCTBYIOLLMX YCMOBUSAX, YMEHb-
LLAKT BEPOATHOCTb MOMyYEHNs TPaBM.

- He ponyckante HenpegHamepeHHOro 3anycka
aneKkTpouHcTpymeHTa. [lepea noakmntoyveHnem K
MCTOYHMKY NMUTaHUA U | UNU akKKyMynsiTopy, nog-
HATUEM WNU TMEepPEeHOCOM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
y6eaguTtech, YTO BKMoYaTenb / Bblkno4yaTenb Ha-
XOOUTCA B BbIKITHOYEHHOM COCTOSIHUU. [epemelle-
HVe 3MeKTPOMHCTPYMEHTA, Koraa nanew, HaxoauTcs Ha
BKItovaTene / BolknoyaTene, Unu BKIKYEHNE NUTaHNS
3MEKTPONHCTPYMEHTOB C BKITHOYEHHBIM BKItoYaTenem /
BbIKIOYaTENEeM MOXET cTaTb MPUYMHON HEeCcHacTHOro
cnyyas.

« lNepen BKNOYEeHUEM, HeobxoguMmo yb6paTb U3
BpallaloLWMXCA YacTel 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa Bce
AOMOJIHUTENbHbIE KIOYM UM NpucnocobneHus.
Kntou, octaBneHHbIN BO BpaLlalLLEencs YacTu anek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb NPUYMHOW CEPbE3HBbIX
TpaBM.

* He npeanpuHumainte Ype3MepHbIX YCUNUNA.
Bceraa coxpaHsiiTe ycToM4YMBOe TMOMOXeHue u
paBHoBecue. DTO NO3BOSSET MyYLle KOHTPONMPOBaTh
3MEKTPONHCTPYMEHT B HENPeABUAEHHbIX CUTYaLIMSIX.

* Hocute coortBetcTBylOWy0 oaexay. He Hape-
BalTe CBOGOAHYO ofdexay unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BONIOCHI, oAeXay U nepyaTku BAanu oT ABu-
Xywmxca getanen. CeobogHas ogexaa, ykpalueHus
WY OJIVHHbIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBaveHbl MoA-
BVDKHBIMU YaCTSMU SMEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKUMM 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa
npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANsi NOAKMNIOYEHUSs
NbineynaBnvMBaloLWUNX U NMblNecOOPHbIX YCTPONCTB,
y6eauTecb, YTO OHM MOAKIOYEHbl U MPaBUNbLHO
ncnonb3ylTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEeHbLUAeT OMacHOCTW, CBS3aHHbIE C HaKoMneHnem
nbInw.

* Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, HE WrHOpUpyHnTe
MPUHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-32 3HAHUWA U ONbITa, NONYyYeHHbIX
BCNeACTBME YacToro norib3oBaHMe 3reKTPOUH-
CTPYMEHTOM. HeoCTopoXHOe AeCTBNE MOXET Hesa-
MEAUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

» lMpepynpexpenune! Bo Bpems pabotbl anekTpo-
MHCTPYMEHTBI MOTyT CO3[daBaTb 3MEKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpegeneHHbIx OBGCTOATENBCTBAX Takoe
rnomne MOXeT co3daBaTb MOMEXW akTWBHbIM WU nac-
CMBHbIM MeAMLMHCKAM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTb
pUCK Cepbe3HOW WNU CMepTenbHON TpaBMbl, nepen
MCMONb30BaHNEM 3INEKTPOUHCTPYMEHTA PEKOMEHAYEM
noasM ¢ MeQULMHCKMMUN UMMIaHTaTaMy NPOKOHCY b=
TMPOBAaTbLCSA C BPAYOM W U3roTOBUTENEM MELANLIMHCKO-
ro UMnnaHTara.

Ucnonb3oBaHue n OGCHy)KVIBaHVIe SNIEKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jllogn € HepocTaTouYHbIMU  MCMXOU3NYECKUMU
UM YMCTBEHHBIMM CMOCOBHOCTAMY U OETU HE MOTYT
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yNpaBnsATb 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CIU YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a WX 6e3onacHoCTb, He KOHTponMpyeT
VX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMONb30BaHWUM 3MeKTpo-
VNHCTPYMEHTa

* He neperpyxaiTe aneKTpoMHCTPyMeHT. Mcnonb-
3yMTe NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawen uenu npuvmeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMN
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT ByaeT pabotatb nydwe un 6e3-
onacHee C TOW MPOW3BOAUTENbHOCTbIO, ANS KOTOPOWN
OH ObIrT CMPOEKTUPOBaH.

* He paGotaiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKIovatenem / BbikniovyaTenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKITIOYEHWE / BbIKITIOYEHNE KOTOPOro,
He MOXeT KOHTPONMpOBaTbCA MpeAcTaBnsieT onac-
HOCTb U AOMKeH ObITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* Mepea BbINONHEHMEM KakuX-NnMGO HacTpoek,
CMeHOMW NPUHaANEeXHOCTEN WU XPaHEHUEM 3rneK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCO€ANHUTE BUJIKY OT UCTOY-
HWKa NUTaHWUA U | NN aKKYMYTNATOP OT 3NEeKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6€30MacHOCTY CHUXAIOT pUCK
CryYanHOro 3arycka 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3lyemble 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HEeAOCTYNMHOM Ans AeTel mMecTe U He
paspeluaniTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIIUCh
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM UNU 3TUMU UHCTPYKLUA-
MM, UCNONb30BaTh 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. OneKkTpo-
WMHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HenoAroToBMEHHbIX
nonb3oBaTtenen.

+ CneaguTte 3a COCTOSIHUEM INEKTPOUMHCTPYMEH-
Ta. MNpoBepsanTe oceBoe 6MeHUE U HapEXHOCTb
coeIMHEeHUs1 MOABWXHBLIX AeTanei, a Takke Ito-
Oble HeMcnpaBHOCTU, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
INEeKTPOUHCTPYMEHT u3 cTpos. HeucnpaBHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HEeOOXOAUMO OTPEMOHTMPO-
BaTb nepep ucnornb3oBaHneM. MHorne HecyacTHble
Cryyaun BO3HMKaIT 13-3a MITOXOr0 COCTOSIHWS 3NEKTPO-
WHCTpYMeHTa.

* PexylLumne MHCTPYMEHTbI AOMKHbI coAepXaTbCs
B YMACTOTEe U ObITb XOPOLWIO 3aTOYeHHbIMU. [lpa-
BUIIbHO YCTAHOBMEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLUMMU KPOMKAMM YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHMBAHWA 1 0bneryatoT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinte aneKTPOUHCTPYMEHT, NpUHaAKe-
HOCTW, HACaAK! U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
LMAMM, NPUHUMaA BO BHUMaHWe ycrnoBusi paboThbl
1 BbINONHAeMbIe paboTbl. Vicnonb3oBaHne anekTpo-
WMHCTPyMEHTa ANs onepauuii, Ans KOTOPbIX OH He
npeaHasHayveH, MOXeT NPYBECTM K ONacHOW cUTyaumu.
» lMoppepxuBanTe PYKOATKM U NMOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXUMM, YACTbIMU U CBOBOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kue pyKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBata npensTcTBylOT GesaonacHoMmy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHNIO UM B HEOXW-
AaHHbIX CUTYyaLmAX.

* OGpaTtunte BHUMaHMe, 4YTO Npu paboTe C AMeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobxoanMo NpaBuIlbHO AepxaTtb BCMo-
MoraTenbHyl PyKOSTKY; BbIMOMHEHUe aToro Tpebosa-
HWS obneryaeTt ynpasneHve 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum obpa3om, NpaBumbHOE yaepXKaHue dNeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECYACTHBIX CryYaeB
UM TpaBM.

TexHuyeckoe OGCHy)KVIBaHVIe

* OGcny)KuBaHMe Bawero ANEeKTPOUHCTPYMEHTa
AOJDKHO NMpou3BOOUTLCA KBanVI(*)I/ILWIpOBaHHbIMVI
cneunanmcrtamMm C¢ uUcnosfib3oBaHMemMm pekomMeHAo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTten. OT0 [JaeT rapaHTuto,

TOro 4Yto 6e3onacHoOCTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneTt coxpaHeHa.

« Cobntogante MHCTPYKLUK NO CMaske, a Takke peko-
MeHAaUMN Mo 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble yka3aHusi No TeXHUKe 6e3onac-
HOCTHU

Mpu BbINONMHEHUM onepauuii, MPU KOTOPbIX Pexy-
was npuHaANeXHOCTb MOXeT 3afeTb CKpbITYHo
ANeKTPONpPOBOAKY WM COOCTBEHHbIN Kabenb,
AEePXKUTE INEeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3@ PYKOSITKN
C U30nMMpoBaHHOW NOBEepPXHOCTbIO. KacaHne pexy-
e NPUHaANEeXHOCTLI0 NPoBOAa NoA HanpsKeHUeM,
MOXeT NPUBECTU K NOSBMEHNIO HaNPshKeHWs B MeTarn-
NIMYECKMX YaCTSAX ANEeKTPOMHCTPYMEHTa U cTaTb npu-
YMHOW MOPaXXeHWs onepaTopa ANeKTPUYECKNM TOKOM.

MpaBuna TexHUku Ge3onmacHOCTM Mpu
3KCnyaTauum aneKTPOMHCTPYMEHTa

« 3akpenute obpabatbiBaemyto 3aroToBky. [Onsi 60-
nee 6e3onacHoO M YCTONMYMBOWN (PUKCaLIMN 3arOTOBKM
MCronb3ynTe cneumanbHoOe 3aXxuMHoe npucrnocobne-
HWe UMK TUCKW.

* MNpumute Bce HeobxoauMble Mepbl HGeaonacHoOCTU
npu pabote ¢ matepnanamu, npyu obpaboTke KOTOPbIX
obpasyeTcs BpeOHOCHas!, OrHeonacHas uUnm B3pblBO-
onacHas neinb. Hanpumep, obpasytowascs nbifb Mo-
XeT ObITb KaHLeporeHHbIM BeLecTBOM. Vcnonbayiite
YCTPOMCTBO ANns cbopa Mbinu 1 CTPYXKKU, HageBante
NbliNe3aLiMTHYI0 Macky.

» CoxpaHsaWiTe YNCTOTY 1 MOPAAOK Ha paboyem mMecTe.
CmMelunBaHne Mbinn pasnnyHbIX BELLECTB MOXET ObITb
KpanHe onacHbIM. [blfb NErknx MeTannoB WnuM ux
CNNaBOB MOXET J1erko BOCMNaMEHWUTLCS U B3OPBATLCS.
* He obpabaTtbiBalite acbectocopepxaline matepu-
anbl. AcbecT aBnseTcst KaHLeporeHHbIM BELLLECTBOM.
* OTknagblBanTe 9NeKTPOMHCTPYMEHT TOMbKO Npwu
MOMHOM OCTAHOBKE MUMbHOTO MOMNOTHA.

* He wucnonb3ynte aneKTPOMHCTPYMEHT, ecnu ero
ToKoBedylm kabenb nospexaeH. Ecnn Bo Bpe-
M paboTbl TOKOBedyLmii kabenb Obin MoBpexaeH,
He mpukacamTecb K HEeMy UM HeMeQJIEHHO W3BIeKuUTe
LUTencenbHyl0 BWUMKy M3 po3eTku. Kcnonb3oBaHue
SMEKTPOMHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHbIM TOKOBEAY-
WM kabenem MOXeT MPUBECTU K MOPAXEHWUIO drek-
TPWUYECKVM TOKOM.

« [epxuTe pyku noganblue OT mecTa pacnuna. He
yaepxuBaiite obpabaTbiBaemMylo 3arotoBKy CHU3Y.
[MMnbHOE MONOTHO MOXET Cepbe3HO TPaBMUPOBAaTb
pyKm.

* CHayana BKMNIOYNTE IMNEKTPOUHCTPYMEHT, OOXAU-
TeCcb Moka MuibHOe MOMOTHO HabepeT CKopocTb W
TOMbKO MOTOM KacanTecb MUIbHbIM MOSIOTHOM 3aro-
TOBKM. ECnv nunbHOe NonoTHO 3acTpsSiHET B 3aroTOBKeE,
3MEKTPONHCTPYMEHT MOXET ObITb OTOPOLLIEH.

* BHuMmaHue: Bo Bpemsi pacnuioBK/ OMOpHas mnuTta
AOkHa npuneratb Kk obpabaTbiBaemMol 3aroToBkKe.
Ecnu B npouecce paboTbl NUNIbHOE MOMOTHO U30OrHET-
CSl, OHO MOXET CrOMaTbCs U 3NEKTPOUHCTPYMEHT MO-
XeT OblTb OTOPOLLEH.

+ [Mocne OKOHYaHWst paboTbl OTKMIOYUTE JMEKTPO-
WHCTPYMEHT OT CeTU, AOXAUTECH MOMHOW OCTaHOBKU
MUIBHOTO MOMOTHA W WU3BMEKUTE ero U3 Aepxarens.
[Mocne 3Toro aNeKTPOMHCTPYMEHT He OTCKOYWT U ero
MOXHO OTKNaAblBaTb.
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* Wcnonb3yiite nunbHble MOMOTHA, HE UMeloLne
Kaknx-nnbo noBpexaeHuin (CKOMNoB, TPewuH, 1 T.n.).
MN30rHyTble unu Tynble NUnbHblE NOMOTHa MOryT Cro-
MaTbCsl, YTO MPUBOAUT K PUKOLLETY IMEKTPOUNHCTPY-
MeHTa.

» KaTeropuyeckn sanpeluaeTcs 3ameansiTe nepeme-
LLIeHVe NUIBbHOTO MOMOTHA MO MHEePLMK, Mpunaras ycu-
nve k ero 6OKOBOW NOBEPXHOCTU. [MNbHOE NOMOTHO
MOXeT OblTb NOBPEXAEHO, NMMBO ANEeKTPOUHCTPYMEHT
MOXET ObITb OTOPOLLEH.

* [Ina onpegeneHusl MOMOXEHWUsi CKPbITOW 3MeKTpo-
NPOBOAKM NCNONb3yWTe NOAXOAALLMIA AETEKTop, NMbo
nonyuute aty MHOpMaLmio B COOTBETCTBYIOLLMX Op-
raHnsaumsx. lNospexaeHne NubHLIM NONOTHOM CKpbI-
TOW 3MEeKTPONPOBOAKN MOXET MPUBECTU K BO3ropaHuto
N NOPaXEHWIO 3NEeKTPUYECKMM TokoM. [MoBpexaeHve
ras3oBowvi TpyObl MOXeET cTaTb MpU4MHON B3pbiBa. [Mo-
BpEXAeHWe BOAOMPOBOAHbIX TPYO MOXET HaHeCTn Ma-
TepuarnbHbii yuiepb.

* Heobxoammo xecTko prkempoBaTh NUIbHOE NonoT-
HOo B Aepxatene. [Mepuognyecky nNpousBoauTe Mnpo-
BepKy pukcaLmm NnbHOro NosoTHa.

» [lepea Hayanom paboTbl yganuTte U3 pacnunveae-
MO 3aroTOBKM MeTannnyeckne oobekTbl (rBo3au, Luy-
pynbl, NeTAN 1 T.n.).

* M3beraniTe OoCTaHOBKW ABUraTens aneKTPOUHCTPY-
MeHTa Nof, HarpyaKow.

» [pu pabote, cnegnTe 3a NOMOXeHWEM TOKOBedy-
Liero kabens (oH Bcerga AOMmKeH HaXoaMTbCA no3aau
3MEeKTPOUHCTpyMeHTa). He gonyckainTe obmaTtbiBaHus
UM HOT UNK pyK.

» Ecnn npu pabote, anekTpocHabxeHne BHe3amnHo
npepBanocb, HemeaneHHO nepeMecTuTe BKIoYa-
Tenb / BblKNtovaTesb B NONoxeHne "BbikmnoyeHo", 4To-
Obl NpegoTBpaTUTL CryYalHOE BKIHOYEHME 3MEKTPO-
VNHCTPYMEHTA.

* lNocne BbIKMIOYEHNSA 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, MWIb-
HOe MOMOTHO HEeKOTOpoe BpeMs MpoJoIkaeT nepe-
MelatbCs N0  WHepuuu, MO3TOMYy OTkNagblBanTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY TOSbKO MOCHE MOSHON
OCTaHOBKW MWIIHOTO MOMOTHA.

* lNpn paboTe nunbHOE MOMOTHO CUMBHO Harpesa-
€TCs, He MpuKacanTecb K HEMy [0 ero OXNaXOeHus.

MpeaynpexaeHue: Xxumuueckue Bellle-
CTBa, cogepxalumMecs B Nbinu, Bbigens-
rowmecs npw wnudoBaHUK, peske, nune-
HWW, 3aTa4nBaHWUU, CBEPIIEHUMN U APYTUX
BuAax pabort npu cTpouTenbLcTBe, MOTYyT BbI3BaTb
OHKonornyeckme 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHble
AedekTbl y O6yaywmx Aeten UNU HapywuTb pe-
NpoAyKTUBHYI yHKUMI0. Heobxoanma oymcTHas
yCTaHOBKa AN yAaneHus onpeaeneHHbX XMMUYeckmux
BELLECTB:
* nepen PEMOHTOM W 3aMeHOW AeTanen anekTpo-
WHCTPYMEHTa HeobxoauMOo B MepBylo ovepedb OT-
KMIOYMTb ero oT ceTw;
* MPO3payHbll OMOKCUA KPEMHUS W Apyrve Be-
LecTBa B KuMpnuye U LEeMeHTe CTeH; aHTucenTu-
kn cemenctea CCA B xummyecks obpaboTaHHOM
npesecvHe. CTeneHb BPeOHOro BO3AEVCTBUS 3TUX
BELLECTB 3aBUCUT OT YacTOTbl BbINOMHEHWS PaboT.
Ecnu Bbl XOTUTE YMEHbLUNTL KOHTAKT C 3TUMU XK-
MUYeCKMU BelLecTBaMu, paboTaiite B BEHTUNMPY-
€MOM MOMELLEHUN U NCMONb3YNTe NPUCNOCObeHUs
c ceptucmkatamm 6esonacHoctu (Hanpumep, pe-
cnupaTop C Nblne3agepXunBarownm uUnsTpom).

CumBonbl, ncnonb3yeMblie B UHCTPYKUUA

B PYyKOBOACTBE MO 3KCnyataunn UCnosnb3yoTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOIbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHne.
MpaBunbHas nHTepnpeTauus CUMBOSIOB MOMOXET UC-
nonb30BaTb 3JIEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUSlbHO ” 6es-
onacHo.

CumBon 3HayeHue

AnekTpono63uk
YyacTku, 0603Ha4YeHHble
CepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
knagka (c u3onvMpoBaHHOM
NOBEPXHOCTLIO).

HakneWka ¢ cepuiHbIM HO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - gata npon3BoacTBa;
XXXXXXX - cepuiiHbIn HO-

Seown

Mep.
O3HakoMbTECH CO  BCEMM
yKa3aHusiMM MO TeXHUKe

6esonacHoCT 1 NHCTPYKLN-
AMU.

HocuTte 3awntHble OYKM.

Hocute 3awuTHble HayLHN-
KW.

Hocute nbinesawwmTHyo Ma-
CKYy.

®
g

OC
8
3

OTkntoyanTe  3MNEKTPOMH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
npoBeaeHNeM MOHTaXHbIX U
PEeryriMpoBoYHbIX paGoT.

HanpaBneHve oBmxeHus.

HanpasneHuve BpaLueHus.

3abnokmpoBaHo.

PasbnoknpoBaHo.
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Cumson 3Ha4yeHue

O] /11

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3aLMNThI.

3Hak, YLOOCTOBEPSIOLLNNA,
4YTO u3genue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHVAM
anpektus EC n rapmoHmnan-
poBaHHbIM CTaHgapTam EB-
poneckoro Coto3a.

q3

BHuMaHwve. BaxHasa nHdop-
Maums.

MonesHas nHdopmauums.

jud o

Hocute 3awmTHble nep4yar-
KWn.

Bo Bpems paboTbl yoansmnte
obpasytoLLyocs Mbifb.

MaaTHUKOBBIV X0, OTKIIO-
YeH.

MepBas CTyneHb MaAaTHUKO-
BOro xoga.

Bropas CTyneHb MaAaTHUKO-
BOro xoaa.

TpeTbsi CTyneHb MasiTHUKO-
BOrO X0Aa.

dopma XBOCTOBMKA MUIBHO-
ro nonoTHa T-Tuna.

He BbibpacbiBaviTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B ObITOBON MYy-
cop.

HasHauyeHue aneKTPOMHCTPYMeHTa

OnekTponob3nkn npegHasHayYeHbl AN NUNeHus ae-
peBa, nnacTMaccbl, anlOMUHUS U Op. MaTepuanos
(cM. pekomeHZauMV MO WUCMOMb30BAHWIO MUMbHbLIX
nonoteH). NMuneHne MoxeT NpousBOAUTLCH MO Mps-
MOMVHENHBIM U KPUBOSIMHENHBIM TPaeKTopusiM, a
BO3MOXHOCTb HaKIIOHa Kopryca 3f1eKTPOMHCTPYMeHTa
MO3BOMNSAET BbINOMHATL HAKMOHHbIE NPOMUbI.

AnemeHTbI yCTpOﬁCTBa ANEeKTPOUHCTPY-
MEeHTa

BkntouaTens / BblkntovaTenb

PukcaTop BkovaTens / BoikmnovaTens

BeHTUnsLMOHHbIE OTBEPCTYUSA

Perynsatop uucna xonos

Koxyx 3aLnTHbIN

3alumTa oT NPUKOCHOBEHUS K NMUMbHOMY MOSIOTHY

Hanpaenstowwmin ponuk

BapaluKoBbIi BUHT *

Munkogepxatens

10 Perynatop MasTHMKOBOro xoAa

11 OnopHas nnuTa

12 UWkana

13 3axumHow pbiyar

Ykazatenb *

[MnnbHOE NOMNoTHO *

Kntoy wecturpaHHbin *

17 LleHTpOBOYHbIN WTUDT *

18 Hanpaensiowasa ans KpyroBoro / napannenbHoro
nunexns *

19 Matpy6ok *

[MepexogHvK Anst NogknoYeHns nelnecoca *

21 bonT KpenneHust ONnopHON NNUTLI

OCONONRWN=

* MNpuHaanexHocTn

MepeuncneHHble, a Takxke M306pa)KeHHble npuHaa-
JIEXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKW.

MoHTaX M perynupoBka 3reMeHTOB
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBegeHWeM Bcex Npoueayp 3MEeKTPOWH-
CTPYMEHT 06513aTerbHO OTKIIOUUTL OT CEeTH.

MoHTax / pemoHTax | HacTpouka
HEKOTOpPbIX 3fIeMEeHTOB aHarnorM4yHa ansi
BCeX Moaenen 3reKTPOMHCTPYMEHTOB, B
3TOM cry4yae Ha NOSICHUTENIbHOM PUCYHKe
KOHKpeTHasi MoAernb He yKa3biBaeTcA.

i

BbINonHsAA MOHTaXkHble omnepauuu, He
npunaraMTe M3GbLITOYHOrO YCUNUA Npu
3aTAXKE KPENeXHbIX 31IEMEHTOB, YTOObI
He NoBpPeAuTb pe3bboBble COeANHEHUS.

YcTaHoBKa / U3Bne4YeHne NuUibHOro MnosioTHa (cMm.
puc. 1-2)

BcneactBue  AnuTenbHOro  ucnonb-

30BaHusi NuUnbHoOe MofioTHO 15 MoxeTt

CUNbHO HarpeTbCsl, a OCTpPble pexyLiue

KPOMKWU MOryT NMOpaHMTb Nnorib3oBaTens,
noaTtomy  Bceraa Ucnonb3ynTe  3awWuUTHble
nepyaTku nNpu ycTaHoBKe / U3BNeYeHUU NUIILHOro
nonotHa 15.

BHuMmaHue: npu ycTaHOBKE NUNbHOro nosnotHa 15
cobnroganTe cnegylowme npaBuna:
* 3ybba nunbHoro nonotHa 15 [OMKHbI
obpalleHbl Bnepeq;
* BbICTYMbl Ha XBOCTOBWKE MUMbHOrO nomnotHa 15
[OMMKHBI YMpaTbCs B nunkogepxartens 9;

ObITb
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* MUNbHOE NonoTHO 15 aomkHo obs3aTensHO nona-
[aTb B MPOTOYKY HanpasnsoLero ponuka 7.

[CT15212]

» lNepemecTtute BTYNKYy nunkopgepxarens 9, kak no-
Ka3aHo Ha puc. 1.1 (310 pa3bnokupyeT 3aKMMHON Me-
XaHW3M nunkogepxarens 9 v NO3BONUT yCTaHOBUTDL /
3aMeHUTb NMUIbHOE nomnoTHo 15).

» YcraHoBUTE / 3aMeHUTe NunbHOE MonoTHo 15 (cwm.
puc. 1.2).

» lNepemecTuTe BTYNKy NUNKoAepxaTens 9, kak noka-
3aHO Ha puc. 1.3 (3To 3abnoKMpyeT 3aXMMHON Mexa-
HU3M nNunkogepxarens 9).

[CT15189]

» [lepemecTuTe 3aUTHBIN KOXYX 5, Kak MoKasaHo Ha
pucyHke 2.1 (370 pa3bnokunpyeT 3aKNMMHON MEXaHWU3M
nunkogepxatenss 9 1 No3BonMT yCTaHOBWUTL / 3ame-
HUTb MUINbHOE MOMNOTHO 15).

* YcraHoBuUTe / 3aMeHUTe nunbHoe MonotHo 15 (cMm.
puc. 2.2).

* [lepemecTute 3aWmUTHBIA KOXYX 5, Kak nokasaHo Ha
pucyHke 2.3 (310 3abroKMpyeT 3aXMMHOW MEXaHu3M
nunkogepxarens 9).

MoHTax / AeMOHTax nepexogHWUKa Ans nogkntoye-
HUS nbinecoca (cM. puc. 3)

[CT15212]

» [lpn yctaHoBKke nepexofHuka 20 coBmecTuTe Bbl-
CTynbl Ha nepexogHvke 20 ¢ nasamu BHYTpM na-
Tpybka 19, BcTaBbTe nepexofHuk 20 B natpybok 19 un
NPOBEPHWTE €ro, Kak NokasaHo Ha pUcyHke 3.

* [lpn cbeme nepexogHuka 20 npoBepHUTE €ro
KaK MokasaHO Ha pUCyHke 3 1 U3BnekuTe 13 naTpyo-
ka 19.

MoHTax / AaemMoHTax / HacTporKa HanpaBnsoLlen
Ans napannenbHoro / KPyroBoro nurneHus, a Takxe
LleHTPOBOYHOrO WTudTa (CM. puc. 4)

[CT15189]

* MoHTax / AemMoHTax / HacTponKy Hanpasnsowen 18
Npou3BOAMTE Kak NMoKa3aHo Ha pucyHke 4.1.
* MoHTax / [eMOHTax LeHTpoBOYHOro wrtudra 17
NPOn3BOAMTE KaK NoKasaHO Ha pPUCYHke 4.2.

BBog B akcniyaTauuio 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6enutecb B TOM, YTO MMEIOLLEECs HanpsbkeHue B
CETW COOTBETCTBYET [aHHbIM, Yka3aHHbIM Ha npubop-
HOM LUMTKE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

BknioveHue / BbIKMOYEHUE INEKTPOUH-
CTpyMeHTa

KpaTkoBpemMeHHOe BKItoveHue / BbiKNoYeHue

[nsi BKMOYEHUS: HaXKMUTeE BKIoYaTenb / BbiknoyaTens 1,
ONs BbIKIOYEHUS - OTMYCTUTE.

BknouyeHue Ha anutenbHoe BpemsA | BbIKIIOYEHME

BkntoyeHue:

Haxmute BkntovaTens / Bolkntoyatenb 1 n 3agukcu-
pyWTe ero nonoxeHve dukcaTopom BkroyaTens / Bbl-
Knioyatens 2.

BbikntoveHue:

Haxmute n otnyctute Brntoyatens / Belknovatens 1.

OTcacbiBaHMe NbIAY Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiM CHKAET KOHLEHTpa-
UMl MNbinM B BO3AyXe, MNPEnsiTCTBYeT ee
HakonneHuto Ha paboyem mecTte. Mpu gnu-
TenbHon obpaboTke gepeBa uUnu BO BpeMsi
06paboTkn MaTepuranos, AaloLLMX BpeaHYH Ans 340po-
Bbs1 Mblrb, ANEKTPOMHCTPYMEHT crieqyeT NMOAKIUNTb K
NOAXOASILLEMY BHELLHEMY BbITSXKHOMY YCTPOWCTBY.

KoHCTpyKTMBHbIE OCOGEHHOCTU 3rneK-
TPOMHCTPYMEHTa

Peryn;lTop Yyucna xogos

[Mpu nomowwm perynsatopa yncna xogos 4, MOXHO Bbl-
OupaTtb HeobxoaMmMoe YNCNO XOAO0B MUIBHOMO MOMOT-
Ha 15 (B TOM 4ncne un B npouecce paboTbl).

* HaxmuTe BkntoyaTens / Bblkmoyatenb 1 n 3aduk-
cupyiTe ero nonoxeHue dukcatopoMm BkMovatens /
BbIKntovaTens 2.

* YCTaHOBUTE HYXXHOE YNCMO XOAO0B MUIBHOrO NOMoT-
Ha 15, nepemeLluas perynsTop 4.

* 1-2 (HM3Koe 4Mcno xo[oB) - ycTaHaBnvBanTe
npu pacnuroBke TBEPAbIX W NMOTHbIX MaTepuanos
(HenervpoBaHHasa cTanb, LBETHble MeTanmnbl U UX
cnnasbl U T.N.);

* 3 (cpepaHee uucno xoAoB) - ycTaHaBnuBan-
Te MpV pacnunoBke MeHee TBEpAbIX MaTepuanos
(nnacTuk, daHepa, OPEBECHOCTPYXEYHble MNUThI,
[ApeBecyiHa TBepAbIX NMOPOA U T.M.);

* 4-5 (BbICOKOE 4MCIIO XOA0B) - yCTaHaBNvBanTe
npun pacnuoBKe MArkMx Matepuarnos (Msrkue nopo-
bl APEBECUHBI, N30MNALMOHHbIE MaTepuarsl U T.N.).

Mocne ycTaHOBKM YMcra XoA0B NUIbHO-
° ro nonotHa 15 pekomeHayeTcs npous-
1 BECTU NPOOGHbLIN MPOMUN Ha HEHYXHOM
KyCKe 3arotoBKu (U3 TOro e matepuana,

4YTO M oOpabaTbiBaemasi 3aroToBKa).
Mpu npopomkunTensHON paboTe C HA3KUM YUCIIOM XO-
0B HeobXoAVMMO OXNaaNTb SNEKTPONHCTPYMEHT, B Te-
YeHune 3 MUHYT, A8 3TOro YCTaHOBUTE MakcuMarnbHoe

YMCIO XOOO0B M OCTaBbTe 3JIEKTPOUHCTPYMEHT pa60-
TaTb Ha XON1I0CTOM XxXoAay.

PerynaTtop masiTHMKOBOro xofa

MasTHMKOBBIN X044 NO3BONSET nogobpaTe onTumarnbs-
HbI peXMM NUeHns (CKOPOCTb NoAayu, BHELLHUIA BUA
nponuna v T.4.) Ans obpabaTteiBaeMoro matepuana.

[Npwn Kaxgom ABMXKEHUN BHU3 NUMbHOE NOMNoTHO 15 oT-
BOAMTCS OT 3aroToBKW; Bnarogapst aTomy ynydliaeTtcs
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BbIOPOC OMUIOK, YMEHbLUAETCS HarpeBaHne n yBenu-
4YMBaeTCH CPOK Cryx0bl NunbHoro nonotHa 15. OgHo-
BPEMEeHHO, bnarogapsi YMEHbLUEHMI0 Heobxoammoro
ycunusa nogayn, obecneyvBaeTcs pexuM paboTbl, He
BedyLMI K yTOMIeHno paboTatoLuero.

N3MeHsTb CTyneHb MasiTHUKOBOrO XOA4a MOXHO, He
BbIKIIOYas dNeKTPOMHCTPYMeHT. Perynatop 10 nosso-
nsieT ycTaHaBnMBaTb YeTbipe CTYMNeHW MasiTHUKOBOrO
xopa:

IS

Mpwu BbIGOpE CTyneHu MasiTHUKOBOrO xoda cneay-

€T yuuTbIiBaTb crneayoliMe peKomeHaaumm:
* BblOMpanTe MUHMMAnbHYK CTYyNeHb MasiTHU-
KOBOrO Xoda WNn OTKoYanTe MasiTHUKOBbLIA Xof,
ecnu TpebyeTcsa ToYHas 1 YnCTas KpoMKa Nponuna;
* OTKMIOYaNTe MasTHUKOBLIN XOA4 Mpu obpaboTke
TOHKMX MaTepuanoB (FTIMCTOBOW MeTans, fIMCTOBOMN
nnacTuk v T.N.) unu npu o6paboTke TBEpAbIX MaTe-
pvanoB (HenerMpoBaHHasi cTasb, LBETHble MeTar-
nbl U T.N.);
* yCTaHaBnMBamTe MakCMMasbHbI MasTHUKOBbIN
Xo4 MpW pacnuroBke MArKUX MatepuanoB (Msirkue
nopogbl APEBECUHbI U T.N.) CKOPOCTb BbIMOMHEHUS
paboTbl, B 3TOM crnyyae 6ydeT Bbille, HO Ka4ecTBO
KPOMKM NpOMnua MOXET yXYALUNTLCS.

Crynenb 0:
OTcyTCTBME MAsTHUKOBOIO X0Aa;

CryneHb I:
Manbii MasTHUKOBbLIN XOA;

Crynenb II:
CpeaHuii MasiTHUKOBBIN XOf;

Crynenb llI:
Bonbluoi MasTHUKOBBIN XoA,.

Mocne ycTaHOBKM MasiTHUKOBOro Xxopa
® peKkoMeHAyeTCsi MPOU3BECTU MPOOHbLIN
1 Nponun Ha HeHYXXHOM KyCKe 3aroTOBKU

(u3 Toro xe matepuana, 4To u o6pabartbi-

Baemasi 3arotoBka).

3awuTa oT NPUKOCHOBEHUS K NMUITbHOMY MOJIOTHY
3awmTa npefoTBpallaeT cryyanHoe npuKoCHOBEHWE

K MMAbHOMY MOMOTHY 15, 3T0 NoBbILLaeT 6e30MacHOCTb
BbINONMHeHns: pabor.

PekomeHOauuun npu paboTe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

BbIGOp NMUNbHOIo NONIOTHA

Bo Bcex Mopgensix 3neKTpono63ukoB
MOFyT MCMNONb30BaTbLCA MUMbHbIE MO-
notHa 15 T-tuna.

Mepen Hayanom paboTbl BbibepuTe Takom TN NWMb-
Horo nonotHa 15, KoTopbI Hawuny4ywum obpasom
noaoxoamuT K pacnunvBaeMoMy MaTtepuarny, pexumy
NUMEHUS UM Ka4ecTBY KPOMKM nponuna. HasHaveHne

NUINbHOIO MOJIOTHa YyKa3aHO Ha YynaKOoBKe, Bbl TakKXe
MOXeTe Nony4YnTb KOHCYNbTauuio y npogasLla.

O6wue pekoMeHAaLmMmM Npu pacnunoeke

° Mepea Hauanom pab6oTbl npousBeguTe

NPOOHbLIA MPONUIT Ha HEHY)XXHOM KycCke

1 3aroTtoBKM (U3 TOro e marepuana, 4To

M obpabaTbiBaemasi 3aroToBKa), 4YTOObI

y6eauTtbcs B NpaBUNbHOCTUM BblGopa NUMbHOro
nonoTHa 15, yncna xogoB U MasTHUKOBOIO XoAa.

* Y6egutecb, 4YTO 3aroToBKa HafEeXHO 3aduvKcupo-
BaHa, U U3 Hee ydaneHbl MeTannumyeckme npeamerhbl
(rBO34M, LWYypynbl ¥ T.0.).

+ BkntounTe anNeKTPOMHCTPYMEHT A0 TOro, Kak Nunb-
HOe MonoTHo 15 npuKocHeTcst K 3arotoBke. He npu-
narante wu3bbITOYHOTO YCUMUS, AN BbIMOMHEHUS
onepauuu TpebyeTtca HekoTopoe BpeMsi. M3bbiTouHoe
yCUNne He yCKOPUT NPOLLECC BbINOMHEHNS paboThbl, HO
neperpysunT aNeKTPOUHCTPYMEHT.

» Ecnu 3y6bsa nunbHoro nonotHa 15 cnuviikom kpyn-
Hble Ana BbIOpaHHON 3aroToBKWU (MpU3HaKamm 3TOro
ABNSAIOTCA MOBbILLEHHAaA BUOpauns 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa, a TakkKe pacluensieHns u ckomnbl Ha obpaba-
TbIBAEMON MOBEPXHOCTW) HEMEANEHHO BbIKIOYNTE
3NEeKTPOUHCTPYMEHT M 3aMeHNTE NNbHOE NonoTHo 15
NOOXOASALLIMM.

« Ecnu npu pabote npon3oLno 3aknMH1BaHue nunb-
Horo nonotHa 15, HemMeaneHHO BLIKIYNTE AMEKTPO-
WHCTPYMEHT 1 MonbITaiTeCh pacluMpuTb NPonum, rno-
Cre 4ero akkypaTHO WU3BMEeKUTe MunbHoe nonotHo 15
13 nponuna.

» [Nocne okoHYaHWsi pacnunoBKK cHavana BbIKMOYN-
Te AMEKTPOMHCTPYMEHT, @ 3aTeM BbIHbTE MUIIbHOE MO-
notHo 15 13 nponuna.

Mpu pacnunoBke HEKOTOPLIX MaTepuanos

(HanpuMep, MeTannoB) BO3MOXHO CUMb-

Hoe HarpeBaHWe MUMbHOro nomnotHa 15,

No3TOMy pPeKOMEeHAYeTCsl MPUMEHATb
oxnaxgalolue WM cMasbiBalolue BellecTBa,
BBOASA WX HeMNocpeAcTBEeHHO B MeCTO KOHTaKTa
nUnbHOro nonoTtHa 15 n 3aroToBkM.

MuneHune norpyxeHuem (cMm. puc. 5)

MuneHne norpyxeHWem MOXeT BbINOs-
HATHLCS TONMBLKO NMPU PacnUioBKe MSIrKUX
MaTepuarnos, Hanpumep - AepeBa, run-
coKapToHa M T.N. JTOT npuem paboTbl

|
nosBonsieT BbINUNMBaTbL OTBepcTUsA 6e3 npep-
BapuUTENbLHOro CBEprieHus - NuribHoe nomnotHo 15
camo npope3aeT 3aroToBKy HackBo3b. BbinonHe-
HWe 3Toro BMAa paboTbl TpebyeT onpeaeneHHOro
HaBblka M BO3MOXHO NPMU MCMONb30BaHMN KOPOT-
KUX NUMNbHbIX nonoteH 15.

* YCTaHOBUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha MNEpPEnHIO
KPOMKY OmopHoun nnuTbl 11 (cM. puc. 5) n BkmounTe
ero. [lpwkumasi SnMeKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToBKe,
Me[IEHHO NorpyxawTte nunbHoe nomnotHo 15 B 3aro-
TOBKY.

« [locne Toro, kak nNunbHOe nonoTtHo 15 npopesano
3aroTOBKY HACKBO3b, YCTAHOBUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT
B HOpMarnbHoe pabodee MOMNOXeHWe, N NPOJOIKMTE
nuneHne No pasMeyeHHoOM NIMHKK.
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MuneHue npu noMoLwu HanpaBnmou.teﬁ AnaA Kpyro-
Boro / napannenbHOro nuneHuns

MuneHue No oKpyXHoOCTU (cM. puc. 6)
[CT15189]

Hanpaensiowas ans kpyrosoro / napannensHoro nu-
neHus 18 No3BonsieT Takke NPOU3BOAUTb MUIEHME MO
OKPY)XHOCTM 3aaHHOro paguyca.

» [lpousBegute pa3meTKy OKPYXXHOCTW, MO KOTOPOW
nnaHMpyeTcs NPOu3BOAWTb MUIEHUE, N NPOCBEPNUTE
OTBEpPCTME B ee LieHTpe (AmameTp OTBEPCTUS AOIKEH
ObITb paBeH AMameTpy LIeHTPOBOYHOro WwtudgTa 17).

» Ecnv nuneHve HauMHaeTcH He € Kpasi 3aroToBKM, TO
npocBepnMTe OTBEPCTME, C KOTOPOro ByaeT HaunHaTb-
Cs1 NMUNeHne, Kak NnokaszaHo Ha pucyHke 6 (ouameTp oT-
BEPCTUS JOIMKEH MPEBbIWATh LWMPKHY UCMONb3yemMoro
nunbHoro nonotHa 15).

* Ocnabbre bapalukoBble BUHTbI 8.

* [NepeBepHWTEe HanMpaBnsALLY ANA KpyroBoro / na-
pannensHoro nunexns 18 u ycraHoBWTe B nonoxe-
HWW, MOKa3aHHOM Ha PUCYHKe 6.

* YcTaHOBUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT B TMONIOXEHUE, C
KoToporo byaeT HauMHaTbes nuneHne. Ecnu nuneHve
OyneT HauMHaTbCA He C Kpasi 3aroToBKWU, TO BCTaBbTE
nunbHoe nonotHo 15 B oTBepcTue, ¢ kKoToporo Byaet
HauMHaTLCA NUNeHne.

* YcTaHoBUTE paamyc OKPY>KHOCTU, MO KOTOpou Byaet
Npoun3BOANTLCS MUIIEHWE, ONS 3TOro nepemMellante
HanpaBnsoLLYy0 ANs KPYroBoro / napannensHoro nu-
nexHus 18 go Tex nop, noka oTBepcTUe Ansi LEeHTpo-
BOYHOrO LWTUdTa 17 HE coBnNafeT C LeHTpanbHbIM OT-
BEPCTMEM OKPY>XHOCTM.

* YcTaHOBUTE LEHTPOBOYHbIV WTUAT 17 B Hanpaens-
IOLLYIO ANt KPYroBOro / napannensHoro nunenns 18 un
OJHOBPEMEHHO B LieHTpaslbHOe OTBEPCTUE OKPYXKHO-
cTu.

+ 3argHuTe GapalukoBble BUHTHI 8, 4TOObBI 3admkcu-
poBaTb HanpaensAwLLYyo AnS KPyroBoro / napannens-
Horo nunexus 18.

* lNpousBegnTte nuneHne, nepemellas OALHOW py-
KOWM 3NeKTPOMHCTPYMEHT MO pasMeYeHHON OKPYXHO-
CTW, a Apyrovi yaepxuBasi LeHTPOBOYHbIN WTNdT 17.

Mpy nuneHMn nNo OKPYXHOCTM WU MO
° KPUBONIMHENHBLIM TPAaeKTOPUAM MCMOJb-
1 3ynTe y3Kkue nuibHble nonotHa 15, ato
AacT nydwuve pesynbratbl M obneryuT
BbIMOMIHEHME PaboThl.
MNpaAMonuHertHoe nuneHune (cMm. puc. 7)
Hanpaenstowas ana kpyrosoro / napannensHoro 18
NMo3BONseT NPOU3BOAUTL MUIIEHWE BAOMNb CyLLEeCTBY-
IOLLeN NPsSIMOM KPOMKM 3aroTOBKW, @ Takke Mpon3BO-

OUTb HapesaHve OAMHAKOBbIX MO LUMPWHE Nonoc (CMm.
puc. 7.1).

[CT15189]

» Ocnabbre bapallkoBble BUHTbI 8.

* YcTaHOBUTE HanpaBnsioLylo KpyroBoro / napar-
nenbHoro nunenus 18 (cm. puc. 7.1).

+ YcTaHOBWMTE >Kenaemoe pacCTOsiHME MUMEHUs.
+ 3argHuTe bapalukoBble BUHTHI 8, 4TOObI 3admKcu-
poBaTb HanpaemnsALLyo AnsS KPyroBoro / napannens-
Horo nunexus 18.

* [lpou3Begute nuneHve, nNpWXMMas Hanpaensio-
Lyto KpyroBoro / napannensHoro nunexHus 18 k 6oko-
BOV rpaHu 3aroToBKM.

o Mopo6HbIX pe3ynbTaToB MOXHO A06UTL-
CSAl, €Cnv Npu NOMOLLM CTPYOLMH 3aKpe-
1 nMTb Ha obpabaTbiBaeMOW 3aroToBke
AOCKY, U ucnonb3oBaTb ee B KauyecTBe
BcnomorartenbHoro ynopa. [pousBeaute nwune-
Hue, nepemelLas 3MeKTPOUHCTPYMEHT BAONb 3TO-
ro ynopa, npuxumas 60KoBy0 NOBEPXHOCTb ONOpP-
Hou NnuTbI 11 K GOKOBOW NOBEPXHOCTU AOCKU (CM.
puc. 7.2).

BbinonHeHne HaKMOHHbLIX NPONUOB (CM. puc. 8-9)

KOHCTpYKUMS 3MeKTPOMHCTPYMEHTa MO3BONsAeT npo-
N3BOAMTL HAKMOHHbIE NPONUMbI 32 CHET BO3MOXHOCTH
HaKnoHa Kopryca anekTPouHCTPyMeHTa. Ha onopHyto
nnuty 11 9nNeKTPoOMHCTPYMeHTa HaHeceHa Lkana 12
C yKasaH1eM YI10B HaKMnoHa Kopryca anekTpOUHCTPY-
MeHTa (pa3meTtka 4vepe3 15°). Bo3amoxHa ycTaHOBKa
noboro yrna HakrnoHa Kopryca 3MeKTpOMHCTpyMeHTa
(B Mpepenax ykasaHHbIX B Tabnvue TeEXHNYeCcKUX AaH-
HbIX) NMPW UCMOMNb30BaHUW AOMOMHUTENBHBIX U3Mepu-
TenbHbIX NHCTPYMEHTOB.

[CT15212]

* Ocnabbre 60nT 21 Npu NOMOLLM LIECTUrPaHHOIO
kntoya 16 (cm. puc. 8).

« CwmecTtute onopHyto niuty 11 Bnepep (B 3aBNCMMO-
CTW OT YCTAHOBIIEHHOTO PaHee yrna HakrnoHa koprnyca)
1 YyCTaHOBWTE XXenaeMblin Yron HaknoHa kopnyca, co-
rMacHoO nokasaHuaMm wkanbl 12 unu nokasaHwsm go-
MOMHWUTENBHOTO MEPUTENBHOMO MHCTPYMEHTA.

* 3ataHute 6onT 21 npy NoMoLWM LIECTUrPaHHOro
kroya 16.

» [lpon3seauTe nuneHne, Kak ONMCaHo BbILLE.

[CT15189]

* Ocnabebte pbiyar 13 (cm. puc. 9).

+ CwmecTuTe onopHyto nnuTy 11 Bnepen v yctaHoBute
Xenaembli Yron HaknoHa kopryca, CornacHo nokasa-
HUSM LWKanbl 12 Unu nokasaHuWsM AOMONHUTENBHOIO
N3MEPUTENbHOTO MHCTPYMEHTA.

» 3aranuTe pbivar 13.

+ [Npowv3BeanTe NuUneHve, kak ONMcaHo BbiLLE.

O6cnyxuBaHue | npodunakTtuka anek-
TPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoeegeHneM Bcex npoueayp 3nek-
TPOUHCTPYMEHT 006s3aTesNIbHO OTKMKYUTL OT CeTHU.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEHTa

Ob6sa3aTenbHbIM ycnosuem Onsa ,D,OHFOCDOHHOVI n
6e3onacHomn aKcnnyartauun  3NIeKTPOUHCTPYMEHTa
ABNAETCA coAepXaHue ero B 4YuUcToTe. PerynﬂpHo
I'IpO,ElyBaVITe ANEKTPOUHCTPYMEHT CXKaTbiM BO34yXOM
Yyepes3 BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 3.

MocnenpopaxHoe obcnyxusaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY W OGCMyXuBa-
HUIO Ballero NpoAykTa Bbl MOXeTe MOoMy4uTb B
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CEepBUCHbIX LeHTpax. WHdopmaumio o cepsuc-
HbIX LEHTpax, CxeMbl 3anyactei u uHdopma-
uMio no 3anyactaAM Bbl mMoxeTe HaWTh no agpecy:
www.crown-tools.com.

TpaHCNOpTUPOBKA 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckaiiTe nageHns ynakoBku, a Takke nobble
MexaHuyeckue BO3[eNCTBUS Ha Hee Npu TPaHCNopTyH-
pOBKe.

* [pwv norpyske / pasrpyske He WMCMOMb3ynTe NOrpy-
304HYI0 TEXHMKY, paboTaloLLyt0 MO MPUHLMMNY 3axuma
yNaKoBKM.

3awumTa oKpyKaroLen cpeabl

BTopuyHoe ucnonb3oBaHue CbipbA BMe-
CTO ycTpaHeHusi Mycopa!

OnNeKTPOUHCTPYMEHT, OOMNOMHUTENbHbIE
L NPUHAANEXHOCTN U YNaKOBKY CrieayeT KO-
NIOTMYECKM YUCTO YTUNMU3NPOBATb.

B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeumpKynauMn OTXOA0B
Oetann u3 CUHTETUYECKMX MaTepuarnoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.

HacTtosiee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauuu Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNEHHOW U3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMEHEHNS Xropa.

OroBapuBaeTCcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUSI UBMEHEHUMN.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpono63uk CT15212 CT15189
Kon enekTpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 Mu] 420671 420688
HoMiHanbHa NOTYXHicTb [BT] 550 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 270 350
mEeE 5 5
Yucno xopis xonocroro xoay [xB'] 700-3000 700-3000
[oBxuHa xoAy NUNANBLHOro NonoTHa [.qu[l':'n':% 451/24" 1_12/%2.,
MasTHukoBUM Xig ° °
Makc. Haxun kopnycy (BnpaBo / BniBo) 45°/45° 45°/45°
Makc. pixkyya 3g0aTHiCTb:

- Aepesi mmﬁ“&“ﬂ 2.0176" 311732

- antoMminii [momﬂ 25/64° 2530

- cTani [mo.ﬂ“&“.ﬂ} 1574 25/64"
Bara [cpyH[TKvH 419 &30
Knac saxucty [O) /1 O] /11
PiBeHb wymy [dB(A)] 86,8 88,5
AKycTUYHa NOTYXHICTb [dB(A)] 97,8 99,6
PiBeHb Bi6Gpauii [m/c?] 6,7 5,42

IHchbopmauia npo wym

3aBXaAun  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOI30-
NAUIRHI HaBYLWWHUKW NpU  PiBHi wymy
noHapg 85 d(A).

C € BignosigHocTi HeobXigHUM Hop-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosiganb-
HICTb, LIO onucaHui y po3gini "TexHivHi xapakTepuc-
TUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY" NpOoAyKT BiAMOBIAA€E YCim
BignoBigHMM nonoxeHHsam [Oupektus 2006/42/EC,
BKITIOYaoUM iX 3MiHW, @ TakoX HacCTynHWM HOpMaM:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ huntor

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMONEPEQAXXEHHA. W06 3HM3UTM puU3uK
OTPMMaHHs TPaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCH 3 KEepPiBHULTBOM MO €KC-
nnyarauii!

Merit Link International AG

Stabio, LLIsenuapis, 05.10.2017

3aranbHi npaBuna TexHiku 6esneku
NMONEPENXEHHA. Mpouutante BCi no-
nepeaXXeHHA 3 TexHiku G6e3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumaHHA nonepeaxeHb Ta
IHCTPYKLiN MOXe MpU3BECTU A0 YPaKeHHs

€rneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux

TpaBM.

36epexiTb BCi nonepemxeHHs Ta IHCTPyKuUii ansa

noAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.

TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", SIKU BUKOPUCTOBYETb-

Csl B TEKCTi nonepemkeHb, BiAHOCUTBCA [0 eNeKTpo-
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iHCTPYMEHTY 3 XMBINEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiHWI) ab0 eneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XWBMEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3gpoToBunt).

Beaneka po6o4oro micus

* Poboue micue NMoBUHHO GyTM uYucTuMm i Aobpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHux abo TEMHUX MicLsX Bi-
porigHi HelacHi BUNagku.

* He BuKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
byxoHebe3ne4yHUx cepeaoBuLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI FNerko3aMMucTUX piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTpyMEHTV CTBOPIOKOTb iCKpU, siKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

» [ig yac po60oTn enekTPoOiHCTPyMEHTa He gonyc-
KalTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBary Moxke Npu3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSTHO.

PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiaxoauTH
Ao po3seTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito Bunku. He BukopuctoByiTe agantepm 3 3asem-
NeHNMK eneKTPOoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHanb-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YP@KEHHS €NEeKTPUYHNUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMMU NMOBEPXHs-
MM, TaKUMK SIK TPYOW, pagiaTopu, NNUTKU Ta Xoro-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLlye pusuk ypakeHHs enexkTpuu-
HWM CTPYMOM.

* He nigpnaBanTe enekTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHsa Boau B cepea-
VHY eneKTPOIHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3NK YpaXKeHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTE eneKTpu4yHUN Kabenb B
uinax, ona sikMx BiH He npu3HaveHuMi. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb ANA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe abo AnNA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHUi Kabenb. OGepiranTe
enekTpu4YHUn kabenb BiA HarpiBaHHA, HadTo-
NpoAYKTiB, rOCTPUX KPamok abo pPyXOoMMUX 4acTuH
eneKTPOoiHCTPYMeHTY. MowkomkeHnit abo crnyTtaHui
enekTpuyHNn kabenb 36inbluye Hebeaneky nopasku
eneKkTPUYHUM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BigKpUMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOBYyITe NOAOBXKyBanbHi kabeni, Nnpu3HayeHi ansa
30BHILUHIX POGIT, Lie 3HU3UTb Hebe3neky ypaxkeHHsA
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SAKWo He MOXHa YHUKHYTU pPo6GOTM eneKkTpoiH-
CTPYMeHTa Ha AinsHui 3 nigBULLEHOIO BOJIOTICTHO,
BMKOPUCTOBYMITE NMPUCTPIN 3aXMCHOIO BifAKIMIOYEH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUXKY€E pusnK ypaxkeH-
Hsi enekTpuyHUM ctpymoM. NMPUMITKA: TepmiH "Y30
(RCD)" moxe OyTVM 3amiHEHWA TepMiHOM "MpUCTpIW
3axucHoro BigkntoyeHHs (GFCI)" abo "aBTomaTnu-
HWI BUMUKaY 3 OYHKLIE 3aXUCTY Bif, CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

+ YBara! Hikonu He TopkaviTecs OO BiOKpUTUX MeTa-
NEeBUX NOBEPXOHb PEAYKTOPA, 3aXM1CHOTO KOXyXa i T.4.,
OCKiNIbKM Ha MeTaneBi NMOBEPXHi BNIMBalOTb €NeKTpo-
MarHiTHi XBUIi | TOPKaHHSI 4O HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUMagkKy.

PekomeHpaauii 3 oco6ucToi 6e3neku.

* ByabTe NUIIbHUMMU, CTEXTe 3a TUM, O BU pO-
6uTte, i Npu poGOTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTecs 340poBUM rny3aoMm. He BukopucToByM-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, IKWOo BU BTOMUNUCA a6o
nepe6yBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3aco06iB,

ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst yBaru npu po6ori
3 €MeKTPOiHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTM [0 Cepinos-
HOI TpaBMMU.

» BukopucrtoByiTe 3acobu iHAuBigyanbHoro 3a-
xucTy. 3aBXAWM HagiBauTe 3axMUcHi okynspu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOro 3axuCTy, Taki Sk Muo3axvcHa
Macka, HEKOB3He 3axvCHe B3yTTH, kacka abo 3acobu
3axMCTy OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTLCSA Y BiAMo-
BiJHUX YMOBaX, 3MEHLUYOTb MMOBIPHICTb OTPUMAaHHSA
TpaBMm.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOrO 3amnycKy enek-
TpoiHCTpyMeHTy. lMepea nigknioyYeHHAM [0 Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
a6o nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HauTecs, Lo BMUKay4 / BUMUKa4 3HaXOAUTbLCA Yy BU-
MKHEeHOMy cTaHi. [NepeMilleHHa enekTpoiHCTPYMEH-
Ty, KOMU Nanelb 3HaXoAMTbCHA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS XVMBMEHHS EneKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIO4YEHVUM BMUKaYeM / BUMUKaYyeM MOXe CTaTv npu-
YMHOIO HELLLACHOTO BUMagKY.

* Mepen BBiIMKHEHHsIM HeobOXigHO npubpatn 3
YacTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloThbCs,
BCi p,onaTKoai Knoui i NPUCTOCYBaHHS. Kntouy, 3anu-
LUEHMI B YACTVHI €IEKTPOIHCTPYMEHTY, LU0 oﬁepTaeTb-
csl, MOXe ByTU NPUYMHOK CEPNO3HUX TPaBM.

- He noknapaite HaaMipHUX 3ycunb. 3aBxAun
3b6epiranTe cTiike NONoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BONSIE Kpalle KOHTPOMoBaTU erieKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabavyBaHNx cUTyaLisiX.

* Hocitb BianoBiaHun opsr. He Basirante BinbHWUM
oasAr abo npukpacu. TpumaiTe Bonoccs, oasr i py-
KaBWLi Aaneko Bif, pyxoMux geTtanen. BinbHuit opsr,
npukpacu abo foBre BOroccs MOXyTb OyTu 3axomnneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMU ENEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo CTaHe
NPUYNHOIO CEPNO3HUX TPaBM.

* SKWO B KOHCTPYKUii €neKTPOiHCTPYMEHTY mne-
peabayeHa MOXNMBICTb ANs NiAKIMHOYEHHA Nu-
JNOBrOBMIOKOYMX | NUNO36GipHUX NPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTecH, WO BOHM NigKIOYeHi i NMpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYIOTLCA. BUKopUcTaHHs Takmx NnpucTpois
3MEHLLYE HeDe3MneKu, NOoB’si3aHi 3 HAKOMUYEHHAM MuIy.
+ 3aBxAau 6yabTe yBaXHi, He irHopyinTe NPUHLMNK
6e3neyHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | focBia, oTpMMaHi BHacnigokK 4acToro Ko-
PUCTYBaHHSA €erneKTPoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
4is MOXe HeranHo NpU3BeCTU 4O CEPNO3HUX TPaBM.

« YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Mig vac pobo-
TW enekTpomarHiTHe none. 3a Aesikmx obcTaBuH, Ue
rone MoXe YMHWUTU HEraTUBHUIA BMIMB Ha aKTUBHI abo
nacuBHi MeguyHi imnnanTaTty. o6 3amMeHWnUTN pramk
3anofisiHHA Cepyio3HOI LIKOAN 340poB’to abo TpaBMu
3 neTanbHUM Hacnigkom, niogsm 3 MeAUYHUMU M-
naHTatamu, nepeq novaTtkoMm ekcrinyarauii enekTpo-
IHCTpYMEeHTa, PEKOMEHAYETLCS MPOKOHCYIBTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeAMYHOrO iMNnaHTary.

BukopuctoByBaHHAl i O0GCINyroByBaHHA €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

* Jogn 3 HepocTaTtHiMM ncuxodisndiHuMmu abo po-
3YyMOBVMM 3AIGHOCTAMM i LiTU HE MOXYTb YNpaBMsTy
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika BiAnosigae
3a ix 6e3rneky, He KOHTPOJIOE iX UM He IHCTPYKTYE Loao
BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyunTe enekTpoiHCTpPymeHT. Buko-
PVCTOBYWTE eNIeKTPOIHCTPYMEHT, sIkUK Bianosiaae
BawWii Uini BUKOPUCTaHHSA. BignosigHuii enekTpoin-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTh Kpalle i 6eanevHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SKOI BiH OyB CMPOEKTOBaHWM.

* He npautoiiTe eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3 HecnpaB-
HMM BMMKayeM / BUMMKa4eM. ENeKTpoiHCTpyMeHT,
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BBIMKHEHHS! / BAMKHEHHS IKOTO HEe MOXe KOHTPOIoBa-
TUCS, CTaHOBUTb Hebesaneky i NoBUHEH ByTW HeramHo
BiApEMOHTOBaHUI.

* Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHsAM eneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Big’€eqHanTe BUNKY Big gxeperna XuB-
TNeHHA i / abo akymynsiTop Bif enekTPoiHCTPYyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKyOTb PU3UK BUNAAKOBOIO
3anycKy enekTpoiHCTPyMeHTa.

+ 30epiranTe HEBUKOPUCTOBYBaHHi  eNneKTpo-
iHCTPYMeHTU B HepoCTynHoMy Ans Aiten Micui i
He Ao3BonsANTe ocobam, siKi He O3HaMOMUIUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LuMK iHCTPYKLUisiMu,
BUKOPUCTOBYBaTW €neKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTpYyMeHTM HebesneyHi B pykax HeMigrotoBrneHnx
KOpUCTyBauiB.

* CnigKynTe 3a CTaHOM eneKTpPoiHCTpyMeHTy. lMe-
peBipsiiTe ocboBe GUTTA i HafiMHICTb 3’eQHaHHA
pyxoMux paeTanen, a TakoX OyAb-AKi Hecnpas-
HOCTIi, SIKi MOXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eneKTPOiHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiAPEeMOHTYBaTU nepepn BUKOPUCTaAHHAM. barato
HeLlacHVX BUNaAKiB BMHMKAOTb Yepe3 MoraHvi cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTN NOBUHHI 3HaXoAUTUCA B Yu-
cToTi | 6yTK fOGpe 3aToyeHUMmU. [paBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMK PiXKYYMMM
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXMUBICTb 3aKIUMHIOBAHHS i
nonerLytoTb YNpaeniHHA eNekTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTEe €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKw i T.N. BignoBiAHO A0 IHCTPYKUiN, 6epy-
Yu A0 yBarM ymoBu poboTH i BUKOHYBaHi poboTtu.
BukopucTtaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ans onepawuin,
ONs SKMX BiH He MPU3HAYeHU, MOoXe NpU3BecTU A0
Hebe3neyHoi cuTyadii.

* NipTpumyiTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3aXONMEHHsA
CYXUMM, YUCTUMM | BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnun3bKi PyKOSITKU | MOBEPXHi 3aXOMIEHHSI NepeLLKo-
OxatoTb 6e3ne4HoMy NMOBOMKEHHIO 3 EeNeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBriHHA HUM B HECNOZAiBaHUX CUTyaLisX.
» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPOoIHCTPY-
MEHTOM HeOobXiAHO MPaBUMbHO TPUMAaTU OOMOMIKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lii€i BUMOrM nomneriye ynpaeniH-
HSI eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, NpaBusibHe
YTPVMaHHS €MEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HelLacHMX B1Naakis abo Tpaem.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Bawl enekTpoiHCTPyMeHT NoBu-
HHi KkBanidikoBaHi daxiBLUi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHuX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6e3neka Baworo enekTpoiHCTpymeHTy Byae 36e-
pexeHa.

[oTpumynTech IHCTPYKLUii N0 3MaLLyBaHHIO, @ TaKoX
pekoMeHzaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku

TpumanTe eneKkTPOiHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi no-
BepXHi 3axBaTy nig 4Yac pob6iT, Konu pixyuuin me-
XaHi3M MOXe KOHTaKTyBaTW 3 MPUXOBaHOM ernek-
TpONpoBOAKOK abo BRacCHUM LWHYPOM. KoHTakT
PiXKy4oro MexaHiamy 3 NPOBOAOM Mif HANPYyrot Moxe
Npu3BeCTV OO0 MOSBW HAaMpyrn B HE3axuLLIEHUX MeTa-
NEeBUX YaCTUHAaX eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta YpaKeHHs
oneparopa efneKkTPU4HUM CTPYMOM.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

« 3adikcynTe 3aroToBKy. [Ons HaAiMHOro KpinneHHs
BMKOPUCTOBYITE (hikCcyBarnbHWI NpuCTpiii abo newyara.
HoTpumywnteca npasun Gesneku nig vac poboTu
3 marepianamu, npu obpobui SKMX YTBOPHOBAETHLCA
LWKIANMBUWIA, NnerkozanMmcTuii abo BuByxoHebesneu-
HUM nun. Hanpuknag, Kypsisa BiA Aeskux maTtepianis
MOXe CMPUYMHUTU 3aXBOPIOBAHHS Ha pak. BukopucTo-
BYINTE NpUCTPIn Ans 36opy nuny Ta cTpyxkun. Opgsaravite
3aXMCHY Macky.
* Poboue micue NoBMHHO ByTK YucTe Ta oxaiHe. 3Mi-
LyBaHHA MUIy 3 pi3HWX MaTepianiB moxe Byt BKpaw
HebesneyHe. [un nerkux MeTanis yu ix cnnasiB MoOxe
nerko cnanaxHyTu i BUGYXHyTH.
* He obpobnsvite matepianu, siki MicTsTb a3becT. As-
©ecCT - TOKCUYHWIA KaHLEeporeH.
+ BigknaganTte iHTCPYMEHT nuLle NicNs NOBHOI 3yMNWH-
KV MUINBHOTO MonoTHa.
* He BMKOPWCTOBYINTE €MNEKTPOIHCTPYMEHT, AKLIO Ka-
6Genb eneKTPUYHOIO XUBMEHHS MOLUKOMKEHO. HAKLLO
BiH OyB MoLIKoMxeHU nig Yac poboTu, He TopkanTe-
€S IOr0 Ta HeraviHO BUTSATHITb LUTEKEP 3 po3eTku. Bu-
KOPUCTaHHSI IHCTPYMEHTY 3 MOLUKOMKEeHUM kabenem
MOXe MPU3BECTU [0 YPaKEHHSI EMNeKTPUYHUM CTpY-
MOM.
« TpumanTe pyku Ta nanbui nogani Big micusa posnu-
ny. He TpumawTte 3arotoBky 3HW3Y. [MunbHe NOMOTHO
MOXe 3aBAaTv HenonpaBHUX TPaBM.
* CnodaTtKy BKIOYiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT, AoYeKawt-
Tecst JOKM NubHe MONOTHO Habepe WBUAKICTb i Tinb-
KM NOTIM TOpKaWTecsl NMUMbHUM MOMOTHOM 3aroTOBKW.
FAKLO NUNbHE MOMOTHO 3acTpsrHe B 3aroToBLi, enek-
TPOIHTPYMEHT MOXE BiAKNHYTW.
+ YBara: nig yac po3numnoBaHHs OMopHa nnuTa nosu-
HHa LWiNbHO NpunaraTh A0 3aroToBkW. AKWO nig 4ac
po6oTK MuMbHE MOMOTHO 3irHEeTbCS, BOHO MOXe 3na-
MaTUCs, a enekTPOIHCTPYMEHT BIAKUHYTU Y/ BUPBATH
3 pyK.
* [lo 3akiH4eHHI0O poBOTM BUMKHITb ENEKTPOIHCTPY-
MEHT 3 Mepexi. [lo4eKanTecs MOBHOI 3YMUHUK MnSib-
HOTO MOJIOTHA | NMLLE MOTIM BUTSTHITL OO 3 TpUMaya.
Tenep enekTPOIHCTPYMEHT MOXHa 6e3neyHo Bigknac-
™.
* BukopucToByiTe nuibHi nonotHa 6e3 NoLIKOAKEHb
(ckonig, TpiWWH i T.n.). 3irHyTi Y1 Tyni NUMbHI NONOTHA
MOXYTb 3MamaTuCsl, LLO MOXE CMPUYMHUTU  PUKOLLET
€NKTPOIHCTPYMEHTY.
» KaTteropunyHo 3ab60OpoOHEHO CMOoBiNbHIOBATH iHEPLiN-
HWUIA pyX MUIBHOMO MONOTHA AOKMNagakyn 3ycunns o
noro 6i4HOi NoBepxHi. MunbHe NonoTHO Moxe ByTu no-
LLIKOAXKEHO, @ IHCTPYMEHT BiAKMHYTU B CTOPOHY.

LLlo6 BM3HaAUMTU po3TallyBaHHSI MPUXOBAHOI ernek-
TpOMepexi BUKOPUCTOBYWTE HaNEXHUA LEeTeKTop,
abo oTpumaviTe Lo iHOPMALIO Bif YNOBHOBaXXEHUX
opraHisauivi. MoLwKomKEeHHS MUNIBHUM NOMOTHOM erek-
TpOMepeXi MOXe NPU3BECTU 0 3aNMaHHS | ypaKeHHs
eneKkTPUYHUM CTPYMOM. [NOLLKOMKEHHS ra3oBoi Tpyou
MOXe NPU3BECTU A0 BUOYXy. A MOLUKOOXKEHHS BOZO-
npoBoAy MOXe 3aBAaTh 30UTKIB.

» HeobxigHo xopcTko dikcyBaTW piXyye MOMOTHO B
yTpumyBadi. lNepioagnyHo npoBoaUTM NepesipKy dikca-
Uil NMNaAnbLHOro NonoTHa.

» [lepen noyaTkom poboTM BMAAMITE 3 PO3MNMIIOEMOI 3a-
rOTOBKV MeTarnesi 00’eKTV (LBSIXM, LLYPYNW, NETAi TOLLO).
* YHUKanTe 3ynNuHKA [OBUryHA €eneKTPOIHCTPYMEHTY
nif, HaBaHTaXeHHAM.
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* MNpwn poboTi, cTexTe 3a NonoXxeHHAM kabento (BiH
3aBXaV NOBMHEH 3HaX0AMTUCSA NO3ady eNeKTPOIHCTPY-
MeHTY). He gonyckainTte o6MOTyBaHHs iM Hir abo pyk.
* Akwo npu poboTi, eneKkTponocTayaHHs panToBO
ypBarnocs, HeraHO NepeMicTiTb BMUKay / BUMMKaY B
nonoxeHHst "BuMkHeHo", o6 3anobirtn BunagkoBoMy
BKITHOYEHHIO ENIeKTPOIHCTPYMEHTY.

* [icna BWMMKHEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY, piXyye
MONOTHO AeSKWA Yac MPOAOBXKYE NepemiaTicsa 3a
iHepujeto, TOMY BigknaganTe enekTpoiHCTPYMEHT Y6ik
NWLe Nicns NOBHOI 3yMUHKM MifIbHOMO NOMoTHa.

* Mpwu poboTi pixXyye NMONOTHO CUMBbHO HarpiBaeTbCS,
He TopKawTecst 40 HbOro 40 Or0 OXONOMKYBaHHS.

MonepeaXeHHA: XiMiYHi pPeYvYOBUHMU, WO
MiCTATBCA B NWUNy, AKUA BUAINAETbCA
npuv wnicdyBaHHi, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aT0-
YyBaHHi, cBepAniHHi Ta iHWWX BMAax po-
6iT Nnpu OyAiBHALUTBI, MOXYTb BMKIMUKATU OHKOJIO-
riyHi 3axBoplOBaHHS, BPOMXeHi AedekTn y mam-
OyTHix AiTen abo NopywnTN penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouyMcHa ycTaHOBKa AN BMAANEHHS
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* neped PeMOHTOM i 3aMiHOK AeTanen enekTpo-
iHCTPYMEHTY HeOob6XiAHO B MepLuy Yepry BigKounTu
Oro Bif, Mepexi;
* NPO30pPUNA OIOKCUH KPEMHIiIO Ta iHLi PeYOBUHU B
uerni i LemeHTi cTiH; aHTucenTukn cimenictea CCA B
XiMi4YHO 06pobneHint gepeBuHi. CTyniHb LUKIAIMBOIO
BMMMBY LIMX PEYOBWH 3anexuTb Bif YacTOTU BUKO-
HaHHS POOGIT. AKLIO BN XOYETE 3MEHLLMTU KOHTaKT 3
LMMW XIMIYHUMUW pe4YOoBUHaMW, MpaLlonTe B BEHTU-
NbOBaHOMY MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTO-
CyBaHHA 3 cepTudikatamn 6Gesnekn (Hanpuknag,
pecnipaTop 3 NUMo 3aTPUMYYNM PiNETPOM).

CumBonu, WO BMKOPUCTOBYIOTHLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam’sitante ix 3HayeHHs. [MpaBunbHa iHTEp-
npetauis cMMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBATU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuribHO i 6e3mneyHo.

3Ha4yeHHsA

EnekTpono63uk

LinaHkn, Ak nosHadeHi ci-
pyM KONMbOpOM, M’Ska Ha-
Knagka (3 i3onboBaHOK Mo-
BEPXHEI).

Hakneika 3 cepiiHUM HoO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - nata BUpOBHULITBA;
XXXXXXX - cepiiHuii Ho-
mep.

OsHaiiomTech 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTPYKLiSMU.

Cumson

3Hau4eHHsA

HociTb 3aX1CHI HaBYLLHWKW.

@®

HociTb 3axucHi okynspwu.

HociTb NnnosaxuncHy Mmacky.

BigknioyanTte npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HAM MOHTaXHWX i perymnto-
BarnbHMX POBIT.

Hanpsamok pyxy.

Hanpsmok oGepTaHHs.

3abnokoBaHo.

Po3sbriokoBaHo.

O] /11

MNoagiiHa isonsauis / knac 3a-
XUCTY.

q3

3Hak, SKMM 3acsigyye, Lo
BMpiG BignoBigae 0CHOBHUM
BuMoram aupektme €C T1a
rapMOHi30BaHNM  CTaHgap-
Tam €ponelicbkoro Cotosy.

Yeara. Baxnvea iHopma-
List.

KopucHa iHdopmauis.

HociTb 3axucHi pykasuLi.

Mig yac pobotn Bupansnte
nWr, WO YTBOPKETLCS.

MasaTHUKOBMIA Xif, Bigknoyve-
HUA.
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CumBon 3HayeHHs1
T a2 .

1 g b° Mepmnin cTyniHb MasTHUKO-
¥, BOrO XOAY.

3 1
15\ ooo Opyrmn cTyniHb MasTHUKO-

, BOrO XOAY.

32! . .

| °° TperTiit cTyniHb MasiTHUKOBO-

&

ro Xopy.

I

dopma XBOCTOBUKA MUMLHO-
ro nonoTHa T-Tuny.

E He Bukvpgante enekTpoiH-
T
[ ]

CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-

an3Ha‘-leHHH eneKTpOiHCprMeHTy

EnekTponoGaukv npuaHadeHi OAns NUNsSHHS Oepesa,
nnactmacy, anoMiHito Ta iH. martepianis (guB. peko-
MeHZaLii 3 BUKOPUCTaHHSA NUIMbHUX NONoTeH). MunsHHSA
MOX€e NPOBOAUTUCS 3a NPSIMONIHINHNUM abo KPUBOMIHIN-
HVIM TPaEKTOPISIM, &8 MOXITUBICTb HaXWITy KOpPMycCy ernek-
TPOIHCTPYMEHTY [103BOSISIE BUKOHYBATW NOXUIi NPONumu.

EnemMeHTM npuUCTPOIO €eneKTPOiHCTPY-
MEHTY

Bmukay / Bummkay

KHonka 6rnokyBaHHsA BUMMKaYa
BeHTunsauinHi otBOpKn

PerynsaTtop uucna xogis

Koxyx 3axucHum

3axuCT Bif TOPKaHHS A0 NUMAMBHOO NONoTHA
Hanpaenstounii ponuk

BapalukoBuii rBUHT *

MinkopepxaTtenb

Perynatop masiTHUKOBOro xopgy

OnopHa nnuta

Lkana

3aTUCKHWIA BaXinb

Mokaxuunk *

Pixy4e nonotHo *

Kntou wecturpaHHmm *

LleHTpyBanbHi WtngT *

HanpsimHa gns kpyrosoro / mapannenbHoro nu-
NAHHA *

Martpy6ok *

MepexiaHuk Ansa nigknYeHHs nunococa *
BonT KpinneHHs onopHOT NAUTH

JEE QU G QU G QI G G G
ONONHARWN_OOONOOPRWN=

NN =
O

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIEKT NocTa4yaHHS.

MoHTaxx Ta perynioBaHHsSl erleMeHTIB
€NeKTPOiHCTPYMEHTY

lMepea npoBeAeHHAM YcCiX npoueayp eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKITHOYUTU Big Mepexi.

MoHTax / pemoHTax / HanawTyBaHHs
° OesiKMX enemMeHTiB aHanoriyHe Ans ycix
1 Mozernen eneKkTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY

BUMaAKy Ha MarntoHKYy MOSICHEHHSI KOH-
KpeTHa Moferb He BKa3y€eTbCH.

He 3ataryite Ayxe CUMbHO KPiNUMbHI
eneMeHTH, o6 He MOLIKOAUTU iX Pi3b-
GneHHs.

BcTaHoBneHHs / BUIIyYeHHSA MNiNbHOro MNONoOTHa
(ame. man. 1-2)

BHacninok TpuBanoro BUKOPUCTaHHSA
pixky4ye nonotHo 15 moxe cunbHO Ha-
rpiTMcA, a rocTpi piXydi KpOMKuM MoO-
XyTb MOPaHWUTM KOpMUCTyBava, TOMY
3aBXAN BMKOPUCTOBYITE 3aXUCHi PyKaBUYKU Npu
ycTaHoBLUi / BUTAraHHi nunsinbHoro nomnotHa 15.

YBara: npu yctaHoBLUi ninbHoro nonotHa 15 aotpu-
MyMTeCb HacTYMHUX NpaBun:
* 3ybu ninbHoro nonotHa 15 mMalTb OyTn 3BEPHEHI
Brepen;
* BUCTYMU Ha XBOCTOBMKY MUASNBHOrO nonotHa 15
NMOBWHHI ynMpaTucs B NUIKoyTpumMyBad 9;
* pbKy4e MonotHo 15 MoBWMHHO OGOB’A3KOBO MOTpa-
NMsSTV B NPOTOYKY HaNpaBrsito4oro ponvka 7.

[CT15212]

+ [lepeMicTiTb BTYNKYy nuikoTpumada 9, siKk nokasaHo
Ha MantoHKy 1.1 (Le po3brokye 3aTUCKHUIA MexaHi3m
nunkoTpuMada 9 i 4O3BONUTE BCTAHOBUTM / 3aMiHUTK
nunbHe NonoTHo 15).

* BcraHoBiTb / 3aMiHiTb MunbHe nonotHo 15 (auB.
man. 1.2)

» [lepemicTiTb BTYNKy nunkotpumaya 9, sk nokasaHo
Ha mantoHky 1.3 (ue 3abrnokye 3aTUCKHUI MexaHi3m
nunkoTpumada 9).

[CT15189]

 [lepeMicTiTb 3aXUCHUI KOXYX 5, Ik NOKa3aHo Ha Ma-
NoHKY 2.1 (ue po36rokye 3aTUCKHUIA MeXaHi3M MUIKO-
TpMmaya 9 | 403BONUTL BCTAHOBUTU / 3aMiHUTU NUMbHE
nonotHo 15).

* BcraHoBiTb / 3aMiHiTb MunbHe nonotHo 15 (auBs.
man. 2.2)

» [lepeMicTiTb 3aXNCHUIN KOXYX 5 AK MOKa3aHO Ha ma-
MNoHKY 2.3 (Uue 3abrokye 3aTUCKHUIA MexaHi3M MUIKo-
Tpumaya 9).

MoHTax / AeMOHTax nepexigHUKa Ans NigKnoYeH-
HSA nunococa (amB. man.3)

[CT15212]

* [Npu yctaHoBUi nepexigHvka 20 CyMmicTiTb BUCTYNn
Ha nepexigHuky 20 3 nasamu BcepeauHi natpybka 19,
BCTaBTe nepexigHvk 20 B natpybok 19 i npoBepHiTbL
Oro, SIK NoKasaHo Ha MarstoHKy 3.
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* [Mpwu 3HiMaHHI nepexiaHnka 20 NPOBEPHITL MOro siK
rnokasaHo Ha MantoHky 3 i BUAMITbL 3 natpy6bka 19.

MoHTax / geMoHTax / HanawTyBaHHS HanpaBns-
040i ANA napanenbHoro / KPyroBoro NUMsSHHA, a
TaKoX LeHTpyBanbHoro wrudTa (aus. man. 4)

[CT15189]

* MoHTax / AemMoHTax / HacTponKy Hanpasnso4oi 18
BUKOHYWMTE SIK NOKa3aHO Ha MarntoHKky 4.1.
* MoHTax / AeMoHTax LeHTpyBanbHoro wrtudgpra 17
BVIKOHYWTE SK MOKa3aHO Ha MasoHKy 4.2.

BBeaeHHA y ekcnnyaTauilo eneKkTpoOiH-
CTPyMeHTa

lMepekoHaeTecs B TiM, LLO HasiBHA Hanpyra B Mepexi
BiAMNOBiAA@e AaHWUM, 3asHa4YeHUM Ha NpuUNagoBoMy
LLMTKY EneKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHsi / BUMUKAHHA €NEeKTPOiIHCTpY-
MeHTa

KOpOTKO‘-IaCHe BKIMHOYEHHS /| BUKITHOYEHHSA

[na BKIOYEHHSA HATUCHITb BMUKaY / BUMUKay 1, wob
BVMKHYTW BiAMNyCTiTb.

BknioyeHHs Ha TpuBanumn 4yac

YKnouuTu:

Bmukad / BuMMKad 1 HaTUCHITL | 3adpikcyiiTe 1oro
NoNOXeHHs hikcaTopom BMUKa4a / BUMMKaya 2.
BUMKHEHHS:

HaTtucHiTb i BignycTiTe BMUkay / BuMukad 1.

BiacmokTyBaHHA nuny nig 4ac po6otu 3
€I1IeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiACMOKTYBaHHS MuMy 3HWKYE KOHLEHTpa-
Ljto nuny B no.iTpi, 3anobirae ii Hakonu4y-
BaHHIO Ha pob6oyoMy MicLi.

Mig yac pobotTn 3 enekTPoIHCTPYMEHTOM
3aBXOM BUKOPUCTOBYBaWTE MWUMOCOC, WO MiAXOAWUTb
Ans BiACMOKTYBaHHS Ny o6pobntoBaHnx martepianis.

KOHCTpPYKTUBHIi 0COGNMUBOCTI eneKkTpoiH-
CTPYMEHTY

PerynsaTtop uvcna xopgis

3a 4OMOMOrot perynatopa yucna xoais 4, MOXHa BU-
BupaTtn HeobxiaHY KinbKiCTb XOA4iB NUMANBHOrO NOMoT-
Ha 15 (y Tomy 4ucni i B mpoueci pobotn).

* Bmukay / BUMuKad 1 HaTUCHITL i 3adpikcynTe moro
NONOXeHHs hikcaTopom BMUKaya / BUMMkaya 2.

* BcTaHoBITb NOTPIGHE YMCMO XoAiB NiNbHOrO MOSIoT-
Ha 15, nepemiwatoun peryniotop 4.

* 1-2 (HM3bKe 4YUCno XOAiB) - BCTAHOBIONTE NpU
po3NuMoBaHHi TBEPAUX i LWiNbHWUX MaTepianis (He-

neroeBaHa crarb, KONMbOPOBiI MeTanu Ta ix crnnasu i
TOoMy nogibHe);

* 3 (cepeaHe 4ucno xoAiB) - BCTAHOBMIOWTE Npu
PO3NUIOBaHHI MEHLL TBEpAMUX MaTepianis (MnacTuk,
daHepa, epeBOCTPYXKKOBI NNUTU, AepeBMHa TBEp-
anx nopig i Tomy nopioHe);

* 4-5 (BMCcoke Yncno xopAiB) - BCTAHOBIONTE Npu
po3nuioBaHHi M’AK1X MaTepianis (M’ski nopoau ae-
peBWHY, i30NSLiNHI MaTepiany i Tomy nogibHe).

Micna yctaHOBKM uyucna xopiB NinbHOro
° nonotHa 15 pekomeHAyeTbCA 3pobu-
1 T NPOGHMM NpoMin Ha HenoTpibHomy
LWIMaTKy 3arotoBKM (3 TOro XX martepiany,

o i o6pobntoBaHa 3aroTiBka).
[Mpun TpuBanin poboTi 3 HU3bKMM YMCIIOM XOAIB HEOO-
XiQHO OXONMOAUTW €eNeKTPOIHCTPYMEHT, MpoTsarom 3
XBWUIMWH, ONS LpbOro BCTAHOBITb MakcuMarbHE YMCIo

XopiB i 3anuLuTe enekTPOiHCTPYMEHT npautoBat 6e3
HaBaHTaXeHb.

Peryniotop MasiTHUKOBOIo xo4y

MasTHuKOBUI Xig [03BONSE Nigidbpaty onTuManbHUi
PEXUM MUNSHHSA (LUBUAKICTb Nogadi, 30BHiLLHIA BUIMAA
nponuny i T. A4.) anst obpobnoBaHoro matepiany.

[Mpn KoxXHOMY pyci BHM3 pixydye nonotHo 15 BigBo-
OMTbCA Bif 3aroTiBkW; 3aBASIKM LibOMY MOKpaLLYyETbCSt
BMKMA TUPCY, 3MEHLLYETbCS HarpiBaHHs i 36inbLUyeTb-
cs1 TepMiH cnyx6u nunbHoro nonotHa 15. OgHovacHo,
3aBASAKM 3MEHLUEeHHI0 HeobxigHoro 3ycunnsa nogawi,
3abesnevyeTbca pexum poboTw, SKWIA He Bede [0
CTOMJIIEHHSI MPaLtoYOoro.

3MiHOBaTK CTYNiHb MassTHUKOBOIO XOA4Y MOXHA, He BU-
MUKao4mM eNekTpoiHCTPyMeHT. Perynsatop 10 gossonse
BCTAHOBMIOBATU YOTMPW LL@6Ni MasTHUKOBOIO XOAY:

T
i 6&

CryniHb 0:
BiACYTHICTb MasiTHUKOBOIO XOAY;

CryniHb I:
Manum MasTHUKOBUI Xig;

Crynib Il
CcepeaHii MasiTHUKOBUIA Xi;

Cryninb 11
BENUKUA MasiTHUKOBUIA XiA.

Mpwu BUOOPI cTyneHi masTHMKOBOro xoAy cnia Bpa-
XOBYBaTW HacTyNHi pekoMmeHAauii:
* BUbBMpanTe MiHiManbHy CTyMiHb MasTHWUKOBOrO
xofy abo BigknovanTe MasTHUKOBWIA Xif, SKLO Mo-
TpibHa TOYHa i YiCTa KpOMKa Nponuny;
* BigKMYanTe MasTHUKOBUN Xig npu o6pobui TOH-
KMX maTepianis (TMCTOBUM MeTarn, NMCTOBMI nnac-
TUK Towo) abo npu obpobui TBepamx marepianis
(HenerosaHa cTanb, KONbOPOBI METaNM TOLLO);
* BCTaHOBMIONTE MaKCUMarbHU MasTHUKOBUW Xig
npu1 po3nuIoBaHHi M'sikMX MaTepianis (M’siki nopoau
OEepeBMHN TOLO) LIBUAKICTb BUKOHAHHA poboTu, B
LibOMY BUNagaKy Oyae BuLLe, ane sKicTb KPOMKW Mpo-
NWIy MOXe NOTipLWnTUCS.
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Micna ycTaHOBKM MasTHUKOBOro Xxoay
o peKkoMeHAYETbLCA 3pOO6UTU NPOGHUI Npo-
1 NWN Ha HeNoTPiGHOMY LUMAaTKy 3aroToBKM

(3 Toro x marepiany, wo i o6pobnioBaHa
3aroroBka).

3axucT Big TOPKaHHA A0 NUNANBbHONO NOJIOTHa

3axuct 3anobirae BUNagkoBOMY AOTUKY [0 NUMSAMbHO-
ro nornotHa 15, Le niaBumLLye 6e3neky BUKOHaHHS POGiT.

PekomeHpauii npu po6OTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

BuGip nunbHoOro nonotHa

Y Bcix mMopgensix enekTpono63ukiB Mo-
XyTb BUKOPUCTOBYBaTUCA NUNANLHI no-
notHa 15 T- Tuny.

Mepen novatkom poboTn BUGEPITL TakMin TUM MUIb-
Horo nonotHa 15, WO HaWkpawmym YMHOM NIAXOAUTb
[0 po3nuiy martepiany, pexuMy NuUsHHS abo SKOCTi
KpOMKU nponuna. [pu3HayeHHA NUMbHOro MonoTHa
BKa3aHO Ha ynakoBLj, B TaKOX MOXeTe OoTpumaTtu
KOHCynbTaLilo y npoAasLs.

3aranbHi pekomeHaauii npy po3nunoBaHHiI

A Mepen noyaTtkom po6oTu 3pobiTb npo-

GHMIA nponun Ha HenoTpiGHOMy LlWMaT-

1 Ky 3aroToBKM (3 TOro X Martepiany,

wo #“ obpobnioBaHa 3aroToBKa), LWo6

nepeKoHaTUCs Yy NPaBUNbHOCTI BUGOPY NMUITBHOIO
nonotHa 15, uncna xoaiB i MAATHMKOBOIO xony.

* [lepekoHanTecs, WO 3aroTiBnsa HagiHO 3adyikcoBa-
Ha, i 3 Hel BUnydYeHi MeTanesi npeaMeTu (UBsIXU, Luy-
pynu ToLo).

* YBIMKHiITb €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 TOro, K pixyye
nonotHo 15 goTopkHeTbCs Ao 3aroTiBni. He 3actoco-
BYNTE HAAMULIKOBOrO 3yCUINNS, ANS BUKOHAHHS one-
pauii notpibeH neBHui yac. HagmipHe 3ycunns He
NPUCKOPUTb NPOLIEC BUKOHaHHSI poboTu, ane nepesa-
BaHTaXUTb €MEKTPOIHCTPYMEHT.

* Akwo 3ybu nunbHoro nonotHa 15 3aHagTo Benwuki
ans BubpaHoi 3aroToBkM (O3HaKamy LbOro € MiaBu-
LeHa Bibpauisi eneKTPOIHCTPYMEHTY, a TakoX po3-
LenneHHs i Bigkonu Ha o6pobnoBaHOi NOBEPXHI) He-
raHo BMMKHITb €NEeKTPOIHCTPYMEHT i 3aMiHITb pixyye
nonoTHo 15 BignoBigHUM.

* Akwo npu poboTi BigdyNocs 3akMUHIOBAHHS NUIb-
HOro nonoTHa 15, HeramHO BMMKHITb €NeKTPOIHCTPY-
MEHT i cnpobyinTe po3LLIMPUTM NPONKI, MICINS YOro aKy-
paTHO BUTSATHITb pixkyde nonotHo 15 3 nponuna.

» [licna 3akiHYeHHS pPO3NUIOBAHHS CMoYaTtky BU-
MKHITb efniekTponpunagn, a noTiM BUMMITb piyde no-
notHo 15 3 nponuna.

Mpu po3nunioBaHHi Aeskux martepianie

(Hanpuknan, meTaniB) MOXIMBe CUIb-

He HarpiBaHHSi NUnNbHOro nosnotHa 15,

TOMYy pPeKoMeHAYETbCS 3acTOCOBYyBa-
TM oxonopxylui abo 3maulyBanbHi PeYOBUHM,
BBOAAYM iX Oe3nocepefHbO B MiCLle KOHTaKTy
nurbHoOro nosnotHa 15 i 3aroToBku.

MunAHHA 3aHYypeHHAM (auB. man. 5)

MUNAHHA 3aHypeHHAM MOXe BUKOHyBa-
TUCS TiNbKU NPU PO3NUIIOBaHHI M’SIKUX
maTtepianiB, Hanpuknag - AepeBa, rin-
cokapToHy i T.n. Llem npunom pob6otu

i
[O03BOJISIE BUNUITIOBaTU OTBOpU 6e3 nonepeaHbLo-
ro cBepAniHHA - piXy4ye nonotHo 15 came npopi-
3a€ 3aroTiBn Hackpisb. BukoHaHHs uboro Buay

po60TK BUMarae NeBHOro HaBUKY i MOXIIMBO Npu
BUKOPMUCTaHHi KOPOTKUX NUIbHUX nonoTeH 15.

* BcTaHoBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha NEpPEAHI0 KPOM-
Ky onopHoi nnutn 11 (gue. man. 5) i yBIMKHITb 1OrO.
[MpuTnckatoun enekTpoiHCTPYMEHT A0 3aroTiBni, no-
BiNIbHO 3aHypIONTE piXkyde MOMoTHO 15 B 3aroToBKY.

« [licna Toro, sk pixxyye nonotHo 15 npopiszanu 3aro-
TiBNIO HACKPI3b, BCTAHOBITb E€MEKTPOIHCTPYMEHT B HOP-
ManbHe poboye NMOMOXEHHS, | MPOAOBXYWTE MUNAHHA
Nno po3MiYeHoi NiHil.

MunsiHHA 3a 4ONOMOro HanpsiMHOI ANSA KPyroBo-
ro / napanenbLHOro NUNSAHHA

MunaHHA no kony (AMB. man. 6)
[CT15189]

Hanpaenstoya ans KpyroBsoro / napanesnbHoro nNunaxH-
He 18 [o3BOMsE TakoX npoBOANTU NUNAHHA MO Kony
3a4aHoro paglyca.

« [lpoBeniTb po3MiTKy Koma, Mo Sk NAaHyeTbCs BU-
pobnATK NWUMSAHHS, | NPOCBepANuUTe OTBIp Y il LEeHTpI
(miameTp oTBOpY MOBUHEH OyTW OOpiBHIOE AiaMeTpy
LleHTPOBOYHO WTndTa 17).

* FAKWO MUNSHHA NOYMHAETLCS HE 3 Kparo 3aroTOBKM,
TO NpocBepanuTe OTBIp, 3 ikoro byae novnHaTUCs nu-
NSHHSA, SIK NOKa3aHO Ha MarnHKy 6 (giametp oTBOpY
NMOBWHEH MepeBULLYBaTW LUMPVHY BUKOPUCTOBYBAHOIO
nunsansHoro nonotHa 15).

* [locnabTe CMyLLUKOBI FBUHTK 8.

» [lepeBepHiTb HanpaBnsiovy Ans KpyroBoro / napa-
nenbHOro NUMsAHHA 18 | BCTAHOBITL B MOMOXEHHI, AK
NnoKasaHo Ha MaritoHKy 6.

* BCTaHOBiITb €MEeKTPOIHCTPYMEHT B MOMOXEHHH, 3
Aakoro Oyde MoYMHATUCA MNUNSHHS. AKWO MUNSHHSA
Oyne mouMHaTUCA He 3 Kpal 3aroToBKW, TO BCTaBTe
nuneHe nonoTHo 15 B OTBIp, 3 sikoro Byae nodmHaTucs
MUNSHHS.

« BcTaHOBITb pagiyc kona, no sk 6yae npoBoguTu-
CA MUNAHHA, ANA LbOro nepemilynte Hanpasnsoyy
ANs KpyroBoro / napanenbHoro nunsaHHa 18 go tux nip,
NOKW OTBIP ANS LEHTPOBOYHOM WTUdTa 17 He cnisna-
A€ 3 LeHTpanbHUM OTBOPOM OKPYKHOCTI.

* BcTaHoBITb UeHTpyBanbHi WTUdT 17 B HaNpsMHy
Ans KpYrosoro / napanensHoro nunsHHSA 18 i ogHovac-
HO B LieHTpanbHUi OTBIpP OKPY>HOCTI.

+ 3aTarHiTe cmywkoBi rBuHTM 8, Wo6 3adikcysa-
TW Hanpaenstody AnS KpyroBoro / mnapanenbHoro
nunsHHA 18.

« [lpoBeniTb NUMSAHHA, NEPEMILLAOYN OOHIE PYKOH
€NeKTPOIHCTPYMEHT MO PO3MiYeHin Koma, a iHLWWuiA
YTPUMYIOUM LieHTpyBanbHi WtndT 17.

Onsa [oCArHeHHsl sikHaukKpawmx pesyrib-
TaTiB NMNEHHA NO KONy peKOMeHAYETbLCA
BUKOPUCTOBYBaTU BY3bKi NMUIIbHI NONoT-
Ha 15

|
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MNpaAMoniHiiHe NUNAHHA (AMB. man. 7)

HanpsimHa ans kpyrosoro / napanensHoro nunsHHA 18
[03BOMSAE BUPOONATU NUISAHHA B3OOBX iCHYHOYOT Nps-
MOI KPOMKM 3aroTOBKM, @ TaKoX NPOBOAWTY Hapi3yBaH-
HS1 OJHAKOBMX MO WWPUHI cmyr (avB. man.7.1).

[CT15189]

* lMNocnabTte cMyLLIKOBI FBUHTM 8.

» BcTaHoBITb HaNpsMHy AN KPYroeoro / napanesibHoro
nMNaHHA 18 B MONOXeHHS, Moka3aHe Ha MastoHky 7.1.
» BcTaHoBiTb 6axaHy BiAcTaHb NUMSHHS.

* 3aTarHiTb CMyLUKOBI FBUHTU 8, W06 3adikcyBaTh Ha-
npaBnsoYy 4ns KPYroBoro / napanensHoro NunsHHS 18.
» [lpoBediTb MUNSHHS, MNPUTUCKAKYM HanpaBnsAl4vy
Ons KPyroBoro / napanenbHoro nunsHHa 18 o GivHin
rpaHi 3aroToBKu.

q Mopi6HUx pe3ynbTaTiB MOXHA AOCArTH,

SIKLLO 3a JOMOMOTr0t0 CTPYOLIMH 3aKpinuTn

]_ Ha o6pobnioBaHin 3aroTiBni AOLUKY, i BU-

KOPMUCTOBYBAaTH ii B AKOCTi JONOMI>XKHOTO

ynopy. BukoHanTe NuUnsiHHA, nepemMillyoumn enek-

TPOIHCTPYMEHT B3[0BX LibOro ynopy, npuTuckao-

4u GivyHYy noBepxHK onopHoi Nnutu 11 go GivyHoi
noBepxHi AoLWku (AMB. man. 7.2).

BuKoHaHHsA noxunux nponunie (aMB. man. 8-9)

KOHCTpyKLisi  eneKkTpOiHCTPYMEHTY [03BOMsE BU-
pobnsaTU Moxuni NponunM 3a paxyHOK MOXIMBOCTI
Haxury Koprycy enekTpoiHCTPyMeHTy. Ha onopHy
nnuty 11 enekTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHa LWwkana 12
3 3a3HaYeHHAM KyTiB HaXuny Kopnycy enekTpoiHCTpy-
MeHTa (MapKyBaHHs Yepes 15°). MoxnuBa ycTtaHoBKa
Oynb-sIKOro KyTa Haxumy Kopnycy enekTpoiHCTPyMeH-
Ta (B Mexax BKasaHWx B Tabnuui TEXHIYHUX AaHWX)
npu BUKOPUCTaHHI 4OA4ATKOBUX BUMIpHOBamNbHUX iH-
CTPYMEHTIB.

[CT15212]

* Bignyctite 60nT 21 32 4ONOMOrO0 LIECTUrPaHHOIO
knoya 16 (ams. man. 8).

» 3wmicTiTb onopHy nnuty 11 Bnepep (B 3anexHoCTi
BiJ BCTaHOBMEHOro paHille KyTa Haxwuny kopnycy) i
BCTaHOBITb BaXaHWin KyT Haxury Koprnycy, 3rigHo 3 no-
KasaHHAMY Wwkanu 12 abo nokasaHHAMU 4OOATKOBOIO
BMMIPIOBArbHOMO iHCTPYMEHTa.

» 3aTarHiTb 60nT 21 3a 4ONOMOrOK LUECTUIPAHHOIO
kntoya 16.

* BuKoHanTe NUNsHHSA, K ONMUCaHO BULLE.

[CT15189]

» [locna6Tte Baxinb 13 (ame. man. 9).

« 3micTiTb onopHy nnuty 11 Bhnepep i BCTaHOBITb
GaXkaHui KyT Haxuny KOpnycy, 3rifHO 3 nokaszaHHSAMMU
wkanm 12 abo nokaszaHHSMWU [0AaTKOBOIO BUMIpHO-
BarbHOrO iIHCTPYMEHTA.

» 3ararHiTe Baxino 13.

* BuKOHaWTe NUNSHHS, SIK ONUCAHO BULLE.

O6cnyrosyBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMEHTa

lMepen npoBedeHHAM Ycix npouenyp enekTPoiH-
CTPYMEHT 060B’I3KOBO BiAKITIOUYUTY Bif, MEPEXi.

YuLeHHSA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O60B’A3KOBOI0 YMOBOIO Af151 JOBFOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii eNnekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yucToTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCINUM MOBITPSIM Yepes3 BEHTUNALINHI oTBOpY 3.

MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHA

Bignosigi Ha NUTaHHs LWOAO PEMOHTY Ta 06CnyroByBaH-
Hs1 BaLLoro npoaykTy Bu moxeTe oTpymaTy B CEpBICHUX
LeHTpax. [HpopmaLito Npo cepB.icHI LEHTPK, Cxemn 3a-
nyacTvH Ta iHpopmaLito nNo 3anyactuHax Bu moxete
3HaNTK 3a agpecoto: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

» He ponyckaite nagiHHA ynakoBKku, a Takox Oyab-
SIKOTO MEXaHi4HOro BMVMBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.
 [lpun 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXxeHHi He BUKOPUCTO-
BYNTE HaBaHTaXyBarbHY TEXHIKY LLO MPaLtoe 3a NpuH-
LMNOM 3aTUCKy YNaKoBKU.

3axucT HaBKOJNTULWIHBbOTO cepegoBuLla

Mepepo6ka cMpoBUHM 3aMicTb yTunisauii
BigxoAis.

EnekTpoiHCTpyMeHT, foAaTkoBi NpuHanex-

HOCTi 1 ynakyBaHHSl BapTO €KOMNOMYHO YNCTO
N yTunisyBaTyu.
B iHTepecax uncTocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMHTETMYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnini nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHWU Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM ©e3 3acTocy-
BaHHS XIopy.

O6GMOBNAETLCA MOXNUBICTL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiklis CT15212 CT15189
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 420688
Nominalioji galia [W] 550 710
Imamoji galia W] 270 350
Sroveés stiprumas esant jtampai ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 3(.51
Judesiy skaicius tusciaja eiga [min-] 700-3000 700-3000
Siaurapjuklio mosto ilgis [cg'l}:}% 451/24.. 1_12/%2..
Svytuoklé ° .
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné) 45°/45° 45°/45°
Maks. pjovimo galimybés:

- medis [c[onl1irani% 2.0176" 311732

- aliuminis [c[onl1igﬂ 25/64° 2532

- plienas [c[onI]igH 15164" 25/o4"
Svoris [sva[:(agﬂ A7 &5y
Saugumo klasé O] /1 O] /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 86,8 88,5
Akustiné galia [dB(A)] 97,8 99,6
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,7 5,42

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cmotin/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 05.10.2017

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
jspéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga
« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-

tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

Lietuviskai
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* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalGs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smagio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidga. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
« Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

» Naudodami elektrinj jrankj islikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemonés,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrank|
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrank| su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

« Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
jitraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
« Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai jg prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.
 Ispéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, Kkurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziara

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandeé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido ki$tuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaruas. Tinka-
mai prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobiudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

+ Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.
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Priezidra

» Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

» Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti paslép-
tus laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite
uz izoliuoto suémimo pavirSiaus. Perpjovus laida,
kuriuo teka elektros srové, srové gali pradéti tekeéti
per metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smugj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

 Jtvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
irenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintuméte saugiai ir tvirtai.
» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkés, imkités tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdziui, darbo metu kyla vézj galin€ios sukelti dulkés.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsaugine kauke.

» Darbo vietg iSlaikykite Svarig ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medziagos bty itin pavojingos. Lengvujy me-
taly dulkés gali bati degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turiniomis me-
dziagomis. Asbestas yra kancerogeniné medziaga.

« Elektrinj jrankj padékite tik tuomet, kai pjdklas visis-
kai sustoja.

* Nenaudokite elektrinio jrankio, jei pazeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu pazeidziamas arba
nutriksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant is-
traukite maitinimo laido kiStuka. Naudojant sugadintg
maitinimo laida galima gauti elektros smagj.

» Nekiskite ranky j pjovimo vieta. Apatinés apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjaklo jsipjausite.

» Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nu-
leiskite ant apdirbamos detalés. Jei pjiklas uzstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Démesio: pjaunant pagrindo ploksté turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjuklg pakreipus jis nuld$, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

» Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinima, o
jam visiskai sustojus iSimkite pjdkla. Tokiu badu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padeti.

» Naudokite tik nepazeistg ir nejtrikusj pjuklg. AtSipe
ar sulenkti pjaklai lengvai l0zta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

 ISjunge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjaklo
spausdami jj j Song. Taip galima pazeisti ar nulauzti
pjaklg ir sukelti jrankio atatranka.

» Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdziy,
jei reikia pagalbos, kreipkites j vietines statybos orga-
nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali kilti
gaisras ir elektros smugis. Pazeistas dujy vamzdis gali
sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzd) galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smag;.

+ Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjdklelis.

* PrieS pradedant dirbti reikia paSalinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

« Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty dél
perkrovimo.

< Dirbdami ziGrékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

+ Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
detj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizikos.
« ISjungus elektrinj jrankj, pjaklelis kurj laikg dar juda
i$ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjaklj tik
tada, kai pjuklelis visiskai sustoja.

+ Pjdklelis darbo metu ganétinai jkaista, todel nelieski-

te jo, kol visiSkai neatvéso.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,

apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga

nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
« prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar kei-
timo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido
kiStuka;
 skaidrus silicio dioksidas ir kiti maro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumazinti salytj su Sio-
mis cheminémis medziagomis, darbo vietoje bdtina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rinius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reiksmé

Elektrinis siaurapjuklis
Pilkai pazymeétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

XX XXX

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.
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Simbolis ReikSmeé Simbolis Reik§mé
N .
- Dévékite apsauginius aki- T& o° Svytuoklés judéjimas, antras
nius. B etapas.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Svytuoklés judéjimas, tre-
Cias etapas.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Pjoklo geleztés T formos
jungiamasis galas.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

kio j buitiniy atlieky kontei-

K NeiSmeskite elektrinio jran-
nerj.
[ |

Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Elektros jrankio paskirtis

Siaurapjukliai yra naudojami medienai, plastikui,
aliuminiui ir kity tipy medziagoms pjauti (zr. pjakleliy
naudojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali
bati tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu
leidzZia pjauti kampu.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Démesio. Svarbu.

Naudinga informacija.

Dévekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

ISjungtas Svytuoklés judeéji-
mas.

Elektros prietaiso dalys

ljungiklis / iSjungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas
Ventiliacijos angos

Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
Apsauginis dangtis

Apsaugas nuo sglycio

Kreipiantysis volelis

Sparnuotas varztas *

Pjaklelio laikiklis

10 Svirtis Svytuoklés mostui reguliuoti

11 Pagrindo ploksté

12 Skalé

13 Fiksavimo svirtis

14 Zymeklis *

15 Pjuklelis *

16 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
17 Nustatymo kaistis *

18 Tiesiklis lygiagreciajam / ziediniam pjovimui *
19 Sujungimo vamzdis *

20 Dulkiy siurblio atvamzdis *

21 Atraminés plokstés montavimo varztas

OCONONRWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Svytuoklés judéjimas, pir-
mas etapas.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzit-
ros procediiras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.
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Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediiros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

> [

Pjuklelio jstatymas / keitimas (zr. 1-2 pav.)

ligai naudojant pjaklelis 15 gali ganétinai
jkaisti ir astras danteliai gali suzeisti nau-
dotoja, todél jstatant / keiCiant pjuklelj 15
visada biatina mavéti apsaugines pirsti-
nes.

Démesio: jstatydami pjuklelj 15, laikykités tokiy
taisykliy:
* pjuklelio 15 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
» krumpliai ant pjoklo geleztés 15 koto turi remtis j
geleztés laikiklj 9;
» pjuklelis 15 turi tilpti kreipianciojo volelio 7 ertméje.

[CT15212]

» Pastumkite pjdklo laikiklio 9 mova kaip parodyta 1.1
pav. (taip atlaisvinsite pjuklo laikiklio 9 mechanizma ir
galésite jstatyti / pakeisti aSmenis 15).

« |statykite / pakeiskite pjuklelj 15 (Zr. 1.2 pav.).

» Pastumkite pjoklo laikiklio 9 mova kaip paro-
dyta 1.3 pav. (taip uzfiksuosite pjuklo laikiklio 9
mechanizmg).

[CT15189]

» Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.1
pav. (taip atlaisvinsite pjaklo laikiklio prispaudimo me-
chanizmg 9 ir galésite jstatyti / pakeisti pjaklelj 15).

« |statykite / pakeiskite pjuklelj 15 (Zr. 2.2 pav.).

» Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.3
pav. (taip uzfiksuosite pjiklo laikiklio 9 prispaudimo
mechanizma).

Dulkiy siurblio atvamzdzio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 3 pav.)

[CT15212]

« Norédami prijungti atvamzdj 20, sulygiuokite is-
kySas ant atvamzdzio 20 su grioveliais sujungimo
vamzdzio 19 viduje, jkiSkite atvamzdj 20 | sujungimo
vamzdj 19 ir pasukite jj taip, kaip parodyta 3 pav.

* Norédami atjungti atvamzdj 20, pasukite jj, kaip pa-
rodyta 3 pav., ir iStraukite i§ sujungimo vamzdzio 19.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagrec€iuoju / diskiniu
pjuklu ir padéties kaiscio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 4 pav.)

[CT15189]

» Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuvg 18, vadovau-
kités 4.1 pav. pateiktais nurodymais.

» Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 17, vado-
vaukités 4.2 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa;:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros
prietaiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 1,
norédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 1 ir
uzfiksuokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.
ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 1.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo
vietoje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkamag dulkéms nusiurbti nuo
apdirbamos medZiagos.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Svytavimo spartos nustatymas

Svytavimo spartos ratuku 4 galima parinkti reikiamg
pjuklelio 15 Svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).

» Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 1 ir
uzfiksuokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.

* Svytavimo spartos ratuku 4 parinkite reikiamag
pjaklelio 15 Svytavimo sparta.

+ 1-2 (léetas Svytavimas) - naudokite kietai
medziagai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems
metalams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite
ne tokiai kietai medziagai pjauti (plastikui, fanerai,
medzio drozliy plokstéms, kietmedziui ir pan.);

* 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkstai
medziagai pjauti (mink$tai medienai, izoliacinéms
medziagoms ir pan.).

llgai padirbus elektriniu jrankiu nedideliu greiciu, reikia
palikti jj atvésti 3 minutéms. Siam tikslui reikia nustatyti
maksimalig Svytavimo spartg ir palikti siaurapjdkl
veikti laisvaja eiga.

Nustacius pjuklelio 15 Svytavimo sparta,
rekomenduojama iSbandyti jg su atsargi-
ne tos pacios medziagos detale.
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Svytuoklés mosto nustatymas

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medzia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkimg (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).

Po kiekvieno judesio zemyn pjdklelis 15 yra traukia-
mas atgal i$ ruoSinio: tai padeda iSskirti pjuvenas, su-
mazina kaitimg ir pailgina pjdklelio 15 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
gali valdyti jrankj nepavargdamas.

Svytuoklés mosto lygis gali bati kei¢iamas dirbant
su elektriniu jrankiu. Svytuoklés mosto nustatymo
svirtis 10 leidzia parinkti vieng i$ keturiy Svytuoklés
mosto rezimy:

IS

Pasirenkant Svytuoklés mosta, rekomenduojama
atsizvelgti j Siuos teiginius:
 jei pjavio krastai turi bati tikslGs ir SvarGs, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba iSjungti
Svytuoklés judéjima;
» apdorojant plonas medziagas (lakstinj metalg,
lakstinj plastikg ir pan.) arba kietas medziagas
(plieng, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus
metalus ir pan.), $vytuokle reikia i$jungti;
* pjaunant minkStas medziagas (minksta medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuoklés
mostg: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumazeéti pjavio kokybé.

Apsauga nuo salycio su pjliiklo gelezte

0 Zingsnis:
Svytuoklé nejuda;

| Zingsnis:
Svytuoklé juda mazai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniskai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

Pasirinkus Svytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovima su
atsarginiu ruosiniu (pagamintu i$ tos pa-
¢ios medziagos kaip ir apdorojamasis).

Apsaugas nuo salyCio neleidzia netycCia prisiliesti prie
pjaklo geleztés 15 ir padidina darbo sauga.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Pjiklelio pasirinkimas

PrieS pradedant darbg, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjaklelj 15, kuris atitikty pjaunamag medziaga, pjovimo
rezima ir pjavio kokybeés poreikj. Pjuklelio paskirtis yra
iSspausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardaveju.

"T" tipo pjuklo geleztés 15 gali biti nau-
dojamos su visais pjukly modeliais.

Bendrosios pjovimo rekomendacijos

Naudodami atsarginj ruosinj (kuris buty
pagamintas i§ tos pacios medziagos
kaip ir darbinis), atlikite bandomajj
pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai

parinktas pjiklelis 15, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

« Uztikrinkite, kad ruoSinys baty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).

« Prie$ pjukleliui 15 sukontaktuojant su ruosiniu, jjun-
kite siaurapjuklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jégos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.

« Jei pjuklelio 15 dantys yra per dideli pjaunamam
ruoSiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirSius
skyla ir formuojasi atplaiSos), reikia nedelsiant isjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 15 kitu.

 Jei pjuklelis 15 pjaunant jstringa, nedelsdami iSjunki-
te elektrinj jrankj, pameéginkite iSplésti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjaklelj 15 i$ jo.

» Baige pjauti pirmiausia iSjunkite jrank ir tada iStrau-
kite pjaklelj 15 i$ pjavio.

Pjaunant atitinkamas medziagas (pvz.,
metalus), pjuklelis 15 gali labai jkaisti,
todél tame taske, kur pjuklelis 15 kon-
taktuoja su ruosiniu, rekomenduojama
naudoti ausinimo ar tepimo priemones.

Greziamasis pjovimas (zr. 5 pav.)
o Greziamojo pjovimo metodg galima
naudoti tik pjaunant minksta medzia-
1 ga, pvz., medieng, sausajj tinka ir pan.
Siuo metodu palengvinamas kiaurymiy
pjovimas prie$ tai ju neiSgreziant: pjiklelis 15
"pragrezia” ruosinj pats. Siam metodui reikalingi
atitinkami jgadziai, be to, reikia naudoti specialius
pjuklelius 15.

» Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrindo
plokstés 11 krastu (zr. 5 pav.) ir jjunkite jj. Létai spaus-
kite pjaklelj 15 link ruosSinio, spausdami jrankj Zemyn.

« Pjukleliui 15 prapjovus ruosinj, grazinkite jrankj atgal
| normalig darbine padétj ir teskite iSilgai pazymétos
linijos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagreciajam / Ziediniam
pjovimui

Ziedinis pjovimas (zr. 6 pav.)
[CT15189]

Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui 18 suteikia
galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

« Pazymékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kaiscio 17 skersmeniui).

+ Jei neketinate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, pra-
diniame taske padarykite skyle, kaip parodyta 6 pav.
(skylés skersmuo turi biti didesnis nei pjaklelio 15 plo-
tis).
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 Atsukite varztus 8.

» Apverskite tiesiklj lygiagre¢iajam / Ziediniam pjovi-
mui 18 ir sumontuokite kaip parodyta 6 pav.

» Perkelkite elektrinj jrank| j pradinj taska. Jei neketi-
nate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, jkiskite pjaklelj
15 j pradinio tasko skyle.

» Nustatykite lygiagrecCiojo / Ziedinio pjovimo tiesi-
klio 18 pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nusta-
tykmlo kaisc¢io 17 skylé sutapty su apskritimo centrine
skyle.

« |kiSkite nustatymo kaistj 17 j lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 18 ir - tuo pat metu - j apskritimo cen-
tring kiauryme.

» Priverzkitevarztus8,kaduZzfiksuotumétekreiptuvus18
diskiniam / lygiagre€iam pjovimui.

» Pradékite pjauti pagal pazymeta apskritimo linija,
laikydami viena ranka uz nustatymo kaiscio 17, kita -
uz jrankio.

Tiesus pjovimas (zr. 7 pav.)

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui nau-
dokite siaurus pjuklelius 15, kad pasiek-
tuméte geresne kokybe ir baty lengviau
dirbti.

Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 18 leidzia iSilgai esa-
mo tiesaus krasto iSpjauti lygiagrec€iag linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 7.1 pav.).

[CT15189]

 Atsukite varztus 8.

» Nustatykite lygiagreciojo pjovimo kreiptuvg 18
(zr. 7.1 pav.).

» Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.

» Priverzkite varztus 8, kad uzfiksuotuméte kreiptu-
vus 18 diskiniam / lygiagreciam pjovimui.

* Pjaukite, spausdami  lygiagreciojo  pjovimo

kreiptuva 18 prie ruosinio Soninio krasto.

q Panasy rezultata galima gauti prie darbi-

nés dalies sraigtiniais verzikliais pritvirti-

1 nus lenta ir naudojant tokia lentg kaip an-

trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj

jrankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 11 Song prie lentos sono (zr. 7.2 pav.).

Pjovimo kampo reguliavimas (zr. 8-9 pav.)

Specialus siaurapjuklio dizainas palengvina kampinj
pjovimg: tam reikia pakreipti jrankio korpusg. Elektri-
nio jrankio pagrindo ploksteje 11 yra skalé 12, Zyminti
siaurapjuklio korpuso kampus (vienas Zingsnelis - 15°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima
nustatyti elektrinio jrankio korpusg bet kokiu kampu
(techniniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[CT15212]
« Sesiakampiu raktu 16 atsukite varztg 21 (Zr. 8 pav.).

» Pastumkite pagrindo plokste 11 j priekj (priklauso-
mai nuo anksciau nustatyto korpuso kampo) ir pasirin-

kite reikiamg kampg pagal skalés 12 arba papildomo
matavimo instrumento rodmenis.

+ SeSiakampiu raktu 16 priverzkite varztg 21.

« Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

[CT15189]

+ Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 13 (zr. 9 pav.).

« Patraukite pagrindo plokste 11 j priekj ir pasirin-
kite reikiamag gaubto strypo kampa pagal skalés 12
rodmenis arba papildomo matavimo prietaiso rodme-
nis.

 Priverzkite fiksavimo svirtj 13.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Prie§ pradédami bet kokias elektros prietaiso apziti-
ros proceddras, batinai jj iSjunkite iS maitinimo lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 3 reguliariai
prapuskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

i Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi

EE bt pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino
panaudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg
perdirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.

Lietuviskai
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KosranTkbiLu KypanabliH cunatramMmanapbl

Kbin apa CT15212 CT15189
KosranTkbiw KypanabiH koabl  [220-230 B ~50/60 My] 420671 420688
HomwuHanpb! Kyathbl [BT] 550 710
KaxeTTi KyaT [BT] 270 350
. 110-127 B [A] 43 6
OnekTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] o4 3.1
JKyKTemeci3 CoOKKbI Xuiniri [MuH"] 700-3000 700-3000
Apa TeceMmiHiH YpiCiHiH y3bIHAbIFbI [mc[)zm} 451/24,. 1_12/%2"
Tinwik ° °
Kopnyc uiniciHiH eH ynkeH 6ypbiLibl o1pE0 oipE0
(con xakka / oH, xakKka) 45°/45 45°/45
TemeHperinepaiH MakcumanabIk KeceTiH
KabineTtTinik:
. [Mm] 65 85
araw [aroiim] 2-9/16" 3-11/32"
} . [Mm] 10 20
artoMuHI [aroiiv] 25/64" 25/32"
R [Mm] 6 10
Gonar [atoitm] 15/64" 25/64"
[kr] 1,9 2,9
Canmare [byHT] 4.19 6.39
Kayincizgik knachbl [O) /1 O] /11
ObI6GbIC KbICbIMbI [aB(A)] 86,8 88,5
AKycTUKanbIK KyLli [BB(A)] 97,8 99,6
OrnweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,7 5,42

Merit Link International AG

Wy Typanbl aknapat Stabio, LWseiiuapus, 05.10.2017

ObIObIC  KbICbIMbI oceTiH 6onca,
apAanbIM Kynak KOpfayLbICbIH ECKEPTY - XKapakaTt kayniH asanTy yLiH
KuniHi3 85 nB(A). nanganaHyubl nanganaHy HycKaysbIfbiH

q3

CounKecTik XoHiHOe manimageme

YKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILl
KypangblH  cunatTamanapbl” ge  cunartTanfaH
eHiMHIH, 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk TUiCTi
aHblkTamanapbiHa ea3repictepi MeHeH bGipre cealikec
eKeHiH >®&He TemeHperi Hopmanapfa Call eKeHiH
keninaengipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ huntos

CepTtudmkarray Wu Cunzhen

MeHeXepi

OKbIN WbIFybl Kepek!

Xannbl Kayinci3aik epexenepi

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisgik
Typanbl ecKepTynepai XaHe 6Oapnblk
HycKaynapabl OKblIn WbIFbIHbI3.

EckepTynep meH Hyckaynapabl opbiHAamay
TOK COfyblHa, ©pTKe XaHe / Hemece ayblp xapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnblk eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiwakra
aHbIKTaMa any yuwiH cakKran KOnbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMuHi xenigeH
XYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MeKTP KyparnbiH Hemece
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GaTapesgaH >KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKTp
KypanblH 6ingipeai.

XyMbic aymarbIHbIH Kayincisairi

+ XKyMmbic aymaFblH  Ta3a  X9He  JKaKChbl
XapbIKTaHAbIPbIFAH  KyWae ycTaHbi3. Pertcis
Hemece KYHMpT aymakrap CoTCi3 >Karjawnnapra
okenegi.

+ OnekTp Kypanaapabl XapbinfbIw
aTmoccepanapaa nampanaH6aHbl3,  Mbicanbl,

TyTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, rasgap Hemece wwaH 6ap
xepae. OrekTp Kypangap WwaHabl Hemece TyTiHAepai
TYTaHAbIPYbl MYMKIH YLIKbIHAAPAbI TyAblpagb.

* OnekTp Kypangbl nanpanaHy KesiHae
6ananappbl X9He MaHauAafFbl agampapabl aynak
ycTaHbI3. AnaHgaTty OGackapydbl XofanTyfFa okenyi
MYMKiH.

OnekTp Kayincisgiri

+ OnekTp KypangapablH awanapbl po3eTKara
conkec Oonybl KepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
Typae e3reptyre 6Gonmangbl. Xepre KocbifiFaH
ANeKTp KypanpapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap XaHe CoMKec poseTkanap TOK COFy KayniH
asanTagbl.

* KyObipnap, XbUbITKbIWTaP, ayKbiMaap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAablpMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblinFaH bornca, Tok CofFy kayni apTagbl.

+ OneKkTp KypangapbiHa XaHObIpAbIH Hemece
bINFanAbl  KarAaaunapablH  9cepiH  TUri36eHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipadbl.
* CbimAabl AypbIiC eMec nanpanaHyfa 6onmanpbl.
CbiMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTty
Hemece po3eTKajaH axbipaTy VYWiH ewkawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAbl XblnygaH, Manaad,
YLLKip XuekTepaeH Hemece KO3fanaTtbIH
G6enikrepaeH aynak ycraHbi3. 3akbimaansaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipagbl.

* OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanpanaHfaHaa
cbIpTTa NanganaHyfa ’kapamabl y3apTKbIll CbIMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaviganaHy TOK COfy KaymniH azantagpl.

» OneKkTp Kypanabl binfFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6Oornca, KangblKk TOKTaH KOpfay KyparnbliH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kanablk ToktaH kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH Kopray kypansl (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kpicka TymMbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Kepre akkaH kesgeri Ti30ek axblpaTKblLLbl
(ELCB)" TepMUHiMEH aybICTbIPbIfybl MYMKIH.

» Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaafbl oHe T.C.C.
alwblK MeTann 6eTTepre ewkawaH TUMEHI3, eTKeHi
MeTann GeTTepre TUIO 3NIEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinanlla >xapakaTrapFa Hemece
COTCI3 Xarfannapra akenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

* OnekTp Kypanabl
Kblparbl OOnbIHbI3,

namganaHbin  XaTKkaHpa
icten  aTKaHbIHbI3AbI
KagafanaHbi3 XoHe aypbIc aKbingbl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypanabl wwapLan
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
Hemece AdpiHiH acepiHae GonfaHaa navMaanaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanaapbiH nanganaHy kesiHae
Gip caT 3eliiH Benmey aybip xapakaTka aKenyi MyMKiH.

* Xeke KopfafbiW XabAblKTbl NanaanaHbiHbI3.
OpkawaH Ke3di Kopray KypanbiH KuiHi3. TwuicTi
Xafgavnap ywiH nanganadbinatbiH - LWaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HeMece ecTyfi Kopfay Kyparnbl CUSiKTbl KOpFaFbiLl
XabblK xapakaTTtapabl asanTagpl.

» Kespeiicok icke Kocbinyabl GonabipMaHbI3.
Kypanab! KyaT ke3iHe aHe /| HeMece GaTapesinap
XWHafFblHa KOCY, KeTepy HeMece ycTanm Xypy
anablHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKETKi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIN yCTan »Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYnbl Kyiaeri
3MeKTp KypangapblHa Kyat 6epy coTci3 xargannapra
aKenesi.

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KenreH
peTrTey KinTiH anbiHbI3. JnNekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe XanfFaHFaH Kyrnae KanablpbiiFaH
KINT )apakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KatTbl KakblHAaMaHbI3. OpKawaH  THicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimAai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xafgannapga anekTp KyparnblH Xakcblpak Gackapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

* Tuicti kuimai kwmiHis. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yrMbimgapabl kMMeHi3. WawTbl, kuimai
)X9He KonfanTbl Ko3fanaTbiH GenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyvibiMgap Hemece
y3blH LWall KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKiH.

» LllaHAabl WkIFapbIn any xaHe XWHay Kypangapbl
KamMTamachbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
XaHe TMicTi TypAae naiganaHygobl KamMTamachbi3
eTiHi3. LlaH xvHayabl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai asantagpl.

+ Kypanpapabl Xui nawpanaHyaaH
TaHbICTbIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa XaHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEepiH enemMeyre aKenyiHe Xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHae
aybIp >xapakaTTaybl MyMKiH.

* Eckepty! lNManpanaHy kesiHoe anekTp Kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagpl. Kewnbip
Xargavnapga 6yn epic GenceHai Hemece MaccuUBTI
MeAuUMHanblK  UMNaHTatTapra  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKeneTiH apakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeAuUMHanblK  MMMaHTaTTaphbl
Oap agampapra ocCbl 9MeKTp Kypangbl nanganaHy
anablHAA AopirepMeH xaHe MeguumuHanblk UMnnaHTaT
OHAIPYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabl.

anblHFaH

AnekTp Kypanabl nanganaHy xaHe KyTy

» lMNcuxodusmkanblk Hemece akbln-ov kabinertepi
TeMeH agampap, CoHbiMeH O6ipre 6Gananap 6yn
SMEKTp Kypangbl Tek KayincisgiriHe »ayantbl agam
Kafaranaca Hemece 9nekTp Kypanabl navganady
Typanbl Hyckayrnap 6epce, nanganaHa anagei.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpaura
cal [aypbiC 23MNEeKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbic anekTp Kypanbl e3i apHasnfaH XblngamabikneH
XYMBbICTbI XXaKCbIpak XaHe kayincizgey opbiHAanabl.

* KockbiWwl Kocnaca »oHe ellipmece, 3neKTp
Kypangbl nanganadHyra 6onmangbl. KockbilneH
6ackapy MyYMKiH eMeC Ke3 KernreH afekTp Kypan KayinTi
YKOHe XXeHAenyi kepek.

* Kes «kenreH petTeynepai
KypanaapAabl aybICTbIpY
KypangapAbl cakTayfa Kol angblHaa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece 6GaTapesinap XWHafFblH
ANeKTP KypangaH axblpaTbiHbI3. MyHaan angbiH-
arnyra apHarFfaH CakTblK Llapanapbl 3MeKTp KyparnbiHblIH,
Ke3[enCoK icke KOCbInybl KayniH asanTagpl.

Xacay,
Hemece

KocarnKbl
3nekTp

Kasak Tini
134



* XyMmbicCcbI3 TypFfaH 3neKTp  KypangapbliH
GananappaH aynakK YCTaHbI3 X3He  3JNeKTp
KyparMeH Hemece OCbl HYCKayrapMeH TaHbIC
emMec agjampapfra 3feKTp KypanblH naupganaHyfra
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiMaraH
naviganaHylbinapabiH kongapbiHaa kayinTi 6onagpi.
* OnekTp KypanaapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KepceTiHi3. KosranaTtbiH  GeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl HeMece Typbil Kanybl, CbIHFaH
Geniktep oHe 3NeKTP KypanAbliH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka xargaun 6ap-
XKOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nawupganaHy
angblHAA 3NeKTP KypanblH JXKeHAeTiHi3. Ken
CoTCi3 Kaffannapabl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KepCeTINeTiH anekTp Kypangapbl Tyablpagbl.

* Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
yCcTaHbI3. TWiCTi Typae TexXHUKanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YyWKip Kecy uektepi 6ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbiFbl asbipak
aHe onapgpl 6ackapy oHalibipak.

» OneKTp KypanblH, KocarnKkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cal, XyMbIC XafFAaunapblH XaHe opbliHAanaTbIH
XYMbICTbI €cKepe OTbIpbiN  NanWAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafganra akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl XaHe yCcTauTbiH 6eTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe MaW emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap >keHe ycTaWTblH OeTTep  KyTnereH
Xafgannapaa  Kypangbl o kayincia - ycrayfa  keHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmengi.

* OnekTp Kypangbl —navpanaHFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl AypbiC yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapranga nanganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
CaTCi3 XKaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

Kbiamet KepceTy

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHpgey MamaHbI
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
navpanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anektp
KyparnbIHbIH KayinciagiriH cakrayabl KaMTamachl3 eTefi.
* Mawinay xaHe kocankbl Kypangapabl aybiCTblpy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

Kecy Kocamnkbl Kypanbl >XacbIpblH CbiMAapfa
Hemece ©3iHiH CbIMblHA TUKI MYMKIH 9peKeTTi
opbliHAay Ke3iHAe aneKkTp Kypanabl oKwayraHfaH
YCTanTbiH OeTTepiHeH ycTaHbI3. Tok 6ap cbivFa
TUreH Kecy KocarnKbl Kypasbl 3neKTp KypanablH allblk
mMeTann 6enikTepiHeH TOK eTyiHe aKenin, onepaTopAabl
TOK COFybl MYMKiH.

OnekTp Kypanabl navpanady KesiHaeri
Kayincisaik Typanbsl Hyckaynap

* [anbliHaoaMaHbl GekiTiHi3. [danbiHgamaHbl kayincis
XeHe KosranmanmTtbiHaan 6ekiTy ywiH 6ekiTy KypanbiH
HEMeCE KbICKbILLTbI NanganaHbiHbI3.

* Xymbic KesiHOe 3usiHObl, TyTaHfblW Hemece
KapbIFbIW LWaH nanga 6orca, KaXKeTTi oHe TUICTi
Kayincisgik  wapanapbiH  KongaHbiHpl3.  Mbicansbl,
nanganaHy KesiHge katepni iCiKTi TyAblpybl MYMKIH

WwaH navga ©6onagbl. XXymbiC KesiHOe LWaH MeH
YKOHKanapAbl XWHay KyparnblH naipganaHblHbl3 XaHe
LIaHHaH KopFay MacKacblH KUiHi3.

* XKyMbIC OpPHbIH XMHaKbI XaHe Ta3a Kyhae yCTaHbl3.

ApanackaH maTepuangap eTe kayinti  6onybl
MYMKiH. XKeHin MeTann waHbl OHan TyTaHadbl XaHe
Xapbinagpl.

* AcbecTTi KaMTWTbIH MaTepuangapibl eHaeyre

bonmangbl. AcbecT kaTepni icik TyablpaTbiH 3aT 60nbin
Tabbinagpl.

» Onektp kypangbl
TOKTaraHaa KOMbIHbI3.
+ Kabenb 3akbivMpganfaH Oonca, anekTp Kypangbl
nanganaHyfa 6onmanabl. >Kymbic kesiHae KyaT CbICMbl
3aKkbiMganca Hemece OyniHCe, OFaH TUMEHI3 XoHe
alaHbl po3eTkagaH Aepey CyblpbiHbI3. ByniHreH
cbiMAbl NaganaHy ToK COFyblHa OHal aKenepi.

» Konpapabl apanay aymarblHaH ayrak YCTaHbl3.
KonmeH panblHoamaHblH, TemeHri 6GeniriH  yctamay
Kepek. Apa xy3iHe TUCe KOmMbIHbI3 KECinyi MYMKiH.

e AngbIMEH 3MeKTp KyparblH iCke KOCbIHbI3, COAaH
KeniH eHaey YLUiH 3NeKTp KyparnbiH AavibiHAamMa YCTiHe
KOWbIHbI3. Erep apaHblH Xy3i darbliHaamaga Typbin
Kanca, anekTp Kypanbl kepi Tebegi.

* Hasap aygapblHbI3: apanay kesiHoe  Heris
TaKTacblHbIH Kabblfbl JalbiHOamara xabbicagbl. Apa
Xy3i eTnec 6onca, on Gy3blnagbl XoHe aNeKTp Kypan
Kepi Tebesi.

» JKymbic asikTanFaHga anekTp KypanablH KyaTblH
ewlipin, apa Xy3iH 3MeKTp TONblfFbIMEH TOKTaFaHHaH
KeniH anbiHbI3. Ocbinariua anekTp Kypan kepi Tennevai
)K8He OHbl Kayinci3 Kotora 6onagbl.

* Tek 3akbiMpanmaraH >XoHe CblHbIKTapbl XOK apa
XY3iH narpanaHbiHbI3. MalibickaH Hemece eTnec apa
XY3i OHal CblHaAbl XXaHe 3NeKTp KypanablH kepi TebyiH
TyOblipaapl.

e OnekTp Kypangbl OLWipreHHeH KeniH KosFanbin
XaTkaH apa Xy3iH Oy/ipnik KbICbIM apKblfbl TOKTaTyFa
bonmangbl. Apa Xysi 3aKkbiMaanagbl Hemece CblHaabl
XoHe kepi Tebyre akenepi.

» MNarpanaHy aymarbiHO@ »acblpblH Tisbek >kaHe
KyOblpnap 6ap-xofblH aHbIKTay YLUiH TUICTi AeTekTopabl
navganaHbiHbI3 XaHe KaxeT ©ornca, >keprinikTi
KYpbINbIC YWbIMbIHAH KeMeK cypaHbl3. KyMbicTa,
kabenb Kkecince, epT XaHe TOK COfybl TyblHAAybl
MYMKiH. 3akbiMaanfsaH ra3 Kyobipbl apblybl MYMKIH.
Cy KyOblpbl Kecince, Mynik 3akbiMaanybl XaHe
onepartopabl TOK COFybl MYMKIH.

» KaTTbl KeceTiH Xy3iHi apaHbIH, yCTafbIlLbIMEH GekiTy
kepek. KeceTiH >y3iHiH ©OekiTneciH xyueni Typae
TeKkcepy Kepek.

» JKymbicTbl GacTamac toypblH MaTepuangaH mMetann
KaTTapabl (Lerenep, WypynTap, Kancbipmanap XeHe
T.T.) anbIn TacTaHbI3.

apaHblH  Xy3i  TOmMbIfbIMEH

* Icke KockaHZa 9neKkTp KO3fanTKbllbl — TOKTan
KanMacblIH.
e Onepauusi KkesiHge kyw kabeniHiH, >karganbiH

Kagaranan oTbIpblHbI3 (0N 8pKallaH KypanablH apTKbl
XafblHOa opHanacybl kepek). On ci3giH KonblHbI3Fa
HeMece asiFbiHbI3Fa opanMaybl kepek.

+ JKymbic Ke3iHAe KyaT Ke3i aHplnFaHaa, MallMHaHbIH,
KEHETTEH KOCbINyblH 6GongbipMay  yWiH, Kypan-
caliMaHbl 6ipaeH axblpaTbiHpI3.

* ABTOMaTTbl CaliMaHAbl OLUipreHHeH KeWiH KeceTiH
Xy3i BipHelle yakbiTka aBTOMaTTbl TypAe avHanarbiH
©6onagabl, ananga canmaHbl TEK 0N TOSbIK TOKTaFaHHaH
KeWiH faHa Kotofa 6onagbl.

* XymbIC Ke3iHOe KeceTiH Xy3i Kbl3agbl, COHAObIKTaH
On TOnNbIK CybIFaHLLA OHbl YCTaMaHbI3.
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EckepTy: ereykymMmeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe 6acka
KYPbINFbIC  canacbiHbIH  9peKeTTepi
TyAbIpFaH WaHAa 6ap XMMUANbIK 3aTTap

KaTepni icikke, Tya GiTkeH xeTkinikcizgikke akenyi

Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3UAH TUri3yi MyMKiH.

Kenbip xumusinbIk 3aTTapablH, MOHA4ApPbI:

* Kypanga Ke3 KemnreH XeHAey >XoHe aybICTbipy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl CybIpy Kepek;

* Mengip eki KpemHuii okcudi xeHe Kabblpranap
MeH UeMeHTTeri 0acka KypbinbiC — ©HIMAepI;
XUMUSAMbIK  KONMMEH eHAenreH arawitafbl XpOM
kywanacbl (CCA). byn 3attap TUri3eTiH 3USIHHbIH,
gopexeci OCbl XXyMmblcTapabl OpblHAAY XWiniriHe
6avinanbicTel 6onagpl. Ocbl XMMUAnbIK 3aTTapra
TMIoAI a3anTKbIHbI3 Kence, xengety Oap >xepae
XKYMbIC ICTEHi3 XaHe Kayincisaik ceptudukarTapbl
6ap kypangapabl navpanaHy kepek  (Mblcanbl,
LUaFbIH LIaH, cy3rici 6ap waH MacKkacbiH).

Hycxayn bIKTa KOnAaHbINaTbIH Ta|-|6anap

ManpganaHy HyckaynblifbiHOa TemeHge GepinreH
TaHbanap KonagHblnaabl, onapAblH MaFbiHAaCblH ecTe
cakTaHpl3. TaHbanapdbl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanzabl AypbIC XaHe Kayinci3 KongaHyra kKeMekTecel.

MarbiHa

Kbin apa

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

CepusanblK HOMip 6ap
Xancbipma:

CT ... — ynri;

XX — eHAipy KyHi;
XXXXXXX — cepusnblk
HewMip.

XX XXX

TaHba

MarbiHa

Kosfanbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

5¥raTTay,an LWblfapblsifaH.

Koc oklaynay / kopray
CbIHbIObI.

Byvbim EO
OvpeKTMBanapaHbiH,
Herisri TananTapbiHa XaHe
Eyponaneik OgakTbiH,
YMNeCTipinreH craH-
[apTTapblHa can ekeHiH
KyanaHablpaTtbiH 6enri.

Hasap aynapblHpI3.
MaHpI3apl aknapar.

Manpanel aknapar.

KoprafbiL KonFanTbl KUiHi3.

>KyMbIC yakbITbiHAA nanga
GonatblH WaHabl KETIpiHi3.

Kayincisaik TexHukacsl Typa-
nbl 6apnbIk HyckaynapmeH
XOHe HyckaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

KoprafblLl Ke3inaipikTi

MaaTHKTIK XXypic eLipinreH.

MasTHUKTIK XKypicTiH GipiHLLi

LLlaHHaH KopFanTblH Macka-
Hbl KWiHi3.

MoHTaxabIK XoHe peT-
Tey XyMbICTapblH ©TKi3y
anablHAa anekTp Kypanabl
XenigeH eLwipiHis.

®0e®

KWiHj3. 18 Kagambl.

3 1
KopfafbiL KynakkanTbl Iigb o 0° MasaTHUKTIK XYPICTiH eKiHLUi
KWiHi3. 3 Kagambl.

MaaTHUKTIK XKYPICTiH YLiHLLI
Kagambl.

T TypiHe xaTaTblH apanay
TOCEMECIHIH COHbIHbIH,
NiLWiHi.

Kasak Tini
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TaHba MarbiHa

OnekTp Kypangbl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nakTblpMaHbI3.

|

KosranTKbiw KypanbIH KongaHy

cananapsbl

MexaHukanblk Kbl apa  afalTbl,  NMAacTUKTI,

anloMUHUA - MeH MmaTtepuangblH,  6acka  TypnepiH
Kecy yuwiH navpganaHbinaapl  (KeceTiH xysinepai
nanganaHy >xeHiHgeri Gaclbinblk KyxKaTTbl Kap.).
Kecy Tpaektopusicbl Kucblk Ta, Ty3y Ae 6ona anagbl:
KOMKepMeHi kapmanayAbl TaHgay KWCbIK KecikTepai
Xacayra MyMKiHAik 6epegi.

KosranTkbiw KypanablH Kypamaactapbi

Kocy / ewwipy 6atbipmachl

AybICTbIPbIN-KOCKbILTBI Kypcaynay TyMmeci

Aya anmacartblH Teciktep

Kypic xwuinirin TaHgayFa apHanFaH Xys3inik kanTta
KOCKbILL

Koprarbill kaknak

BavinaHbicTapabl cakTaHabIPFbILL

BarbITTayLbl WhIFbIPLWbIK

Opamansl 6ypaHga *

ApaHbIH yCTarbILLbl

Tinwik >XypiciHiH y3bIHABIFBIH peTTeyre apHanfaH
TETIK

Heria TakTacsbl

LLakin

KpicaTbIH TETiK

MeHzep *

KeceTiHxys *

Bywipnik kinT *

BekiTeTiH wrndT *

Mapannenb kecyre / weHbep GolblHWA Kecyre
apHanfaH 6afbITTayLUbl CbI3fbIl *

BekiTkiw Tenke *

LLlaHcoprbilKka apHanFaH aganTep *

KyLu TyceTiH TakTaHblH MOHTaXAbIK BypaHaach!

-
cwwoo~NOOM PON=

[ QU G I QU Qi G G Y
ONODARWN=

NN =
-0 ©

* KocbIMLla KypamaacTtap

Kenbip cypertrenreH Hemece cunatTanfaH
Kypampactap CcTaHAapTTblK Xabablkray peTiHAe
KOCbINIMaFaH.

KosranTkbilw KypanabliH OenweKkTepiH
OpHaTy XXaHe XeHre cany

KosfanTkbiw KypariMeH Ke3 Ke3NireH XYMbICTbI
Gactay anabiHAa OHbl TOKTaH aXbipaTbin
TacTaHbI3.

Kenbip anemeHTTepai 6ekiTy / wbirapy /
opHaTy xonpapbl Gapnblk KO3fanTKbiw
Kypanpapaa Oipgen, Oyn karpanpa
epekKlue Moaernbaep cypeTTenmereH.

|

BekiTkiw 6Genwektep 6ypaHaanapbiH
6y3bin  anMay yWiH ThIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

KeceTiH xy3iHi opHaTy / anbipb6acTay (1-2 cypeTTeH
KapaHbI3)

¥3aK yakbIT namganaHy HaTuxeciHge

KeceTiH Xy3i 15 946€eH Kbi3ybl MYMKiH XaHe

OTKip KecKil wueri naWganaHywbiHbI

)apakaTTaybl MyYMKiH, COHAbIKTaH KeceTiH
Xy3iHi 15 opHaTkaHaa / anbipbacTtaraHpa apkes
KOpFaHbIL KONFabbIH KUiHi3.

Hazap ayaapbiHbI3 KeceTiH Xy3iHi 15 opHaTkaH
Ke3fAe MbiHapgan Karmpanapabl CakTaHbI3:
* KeceTiH Xy3iHiH 15 TicTepi anra kapaw 6afbiTTanybl
THic;
* KecCeTiH Xy3iHiH 15 e3eriHiH OeHecTepi >Xy3iHiH,
ycTarbiWwbiHAa 9 6onysbl THic;
* KeceTiH xy3i 15 GarbiTTaylubl PONUKTIH 7 iwWiHe
GekiTinyi Tuic.

[CT15212]

* ApaycTarbIlTbIH TenkeciH9 1.1 cyp. kepceTinreHaen
KbIMKbITEIHBI3  (Byn  apa  ycTarbilwTbiH 9 kaby
MeXaHV3MiHiH KynnblH alagbl XaHe apa nblwarbiH 15
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

* Apa Xy3iH 15 canbiHbI3 / aybICTbIPbIHbI3 (1.2-Cyp.
KapaHbI3).

* Apa yCTafbllWTbIH TenkeciH 9 1.3 cyp.
KepceTinreHaem XblmxbITbIHbI3 (Oyn apa ycTaFbIUTbIH 9
)aby MexaHW3MiH KynbinTanabl).

[CT15189]

* Koprarbilw kaknakTbl 5 2.1-cypeTTe KepceTinreHaemn
XbIIKbITEIHBI3  (Byn  apa ycTafFblwTblH 9 KbiCy
MEeXaHU3MiHiH KynnblH alagbl XoHe apa Xy3iH 15
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

* Apa Xy3iH 15 canbiHbI3 / aybICTbIPbIHbI3 (2.2-Cyp.
KapaHbI3).

« Koprfafbiw kaknaktel 5 2.3-cyp. KepceTinreHaewn
KbIDKbITBIHBI3  (Byn  apa  ycTafblwThiH 9 Kbicy
MeXaHU3MiH KynbinTanapl).

LLlaHcopfFbIWTLIH aganTepiH OopHaTy XoHe LeLin
any (3 cyp. kapa).

[CT15212]

e Apantepai 20 opHaTbiHbI3, XanfaWTblH KenTe
KyOblpabIH 19 iwiHaeri XblpalwbiFbl 6ap agantepaiH 20
NPOEKUMSACHIH TericTeHi3, agantepai 20 >xanFanTbiH
kente Kybbipra 19 kurisiHi3 >xeHe 3 cypeTtTe
kepceTinreHaen bypaHbI3.

* Apantepai 20 wewiHi3, OHbl 3 cypeTTe
KepceTinreHgen OypaHpl3 XoHe >KanFauTbiH KenTe
KybbipaaH 19 cyblpbin anbiHbI3.

Mapannenb kKecyre / weHGep 6GoWbIHWa Kecyre
XoHe OekiTeTiH WTudTKe apHanfaH OGarbiTTaybill
CbI3FbIWTbLI OPHATy XaHe LwWewin any (4 cypeTTi
KapaHbI3)

[CT15189]

* 18 OarbITTarblW TakTacblH opHaTy / any ywiH 4.1
cypeTTeri Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

Kasak Tini
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» bBekiteTiH wtudTti 17 opHarty / wewin any, 4.2
cypeTTeri HyckayrblKka CYWeHiHj3.

KO3FaJ'ITKbILIJ Kypanabl anfalwkKbl peT icke
Kocy

OpparibiM - OypbiC  3NEKTP KEepHEeYiH KONMAaHbIHbI3:
KosranTkelll KypangblH 9nekTp KepHeyi KypanablH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl Kepek.

KosranTKbiw Kypanab! Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy yuwiH kKocy / ewipy TymeciH 1 6acbin yCTaHbI3,
eLUipy YLUiH - Xi6epiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy ywiH Kocy / ewipy TyrmMeciH 1 6acbin Kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / eLwipy TynMeciHae 2 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewipy 6atbipmacbiH 1 6acbiHbI3 cogaH KeuiH
XKiOepiHi3.

LlaHabl 3neKkTp KYpbUIFbIHbI KongaHy
Ke3iHge copy

LWaHab! XKUHay ayafarbl LUIAHHbIH,
LIOFbIpNaHy AeHreiH KblckapTafbl, COHAaw-
aK LaHHbIH >KYMbIC OpblHOA >KWMHanybIH
bonabipmanpl.

y3aK eHaey kesiHgoe, He Oonmaca 3usiH
WwaHabl  TyFbI3aTblH  MaTepuangapMeH
AMNeKTP KypbInfbl  THMICTI

ArawwiTbl
KenTipeTiH
XKYMbIC Kacay kesiHge,
LLIAHCOPFbILLKA KOCbIY Kepek.

KosranTkbiw KypanAblH anfawkbl peT
icke Kocy

XKypicTiH xuinirin Tanaay

JKypic xkuiniriH  TaHgayFa apHanfFaH Xysinik kanta
KOCKbIWUTLI 4  namganaHFaHga  opKiM  KeceTiH
XKY3iHIH 15 KaxKeTTi >Xypic caHblH TaHgaw anagbl
(coHpan-ak aBTOMaTTbl CaliMaHMEH XXyMbIC icTereHae).

» Kocy yLiH Kocy / ewwipy TynmeciH 1 6acbkin kypcaynay
TyMeciMeH Kocy / eLwuipy TynmMeciHae 2 GekiTiHi3.

» XKypic xwuiniriH TaHgayFa apHanfaH Xy3inik kanTa
KOCKbILUTbI 4 >KbIIDKbITY XKOMbIMEH KECETIH >KY3iHiH 15
KaXeTTi XYpiC CaHblH TaHAaHbI3.

* 1-2 (xypicTepaiH a3 xwuiniri) - kaTkbin TyTac
matepuangel  (kocnanaHbaraH ~ 6onat,  TyCTi
MeTangap MeH onapfblH KopbiTrnanapbl XaHe T.T.)
apanay KesiHAe KonaaHbIHbI3;

* 3 (kypicTepaiH opTalia Xuiniri) - KaTTbIbIfbI
asgay martepuangbl (nnatmaccaHbl, aHepaHbl,

* 4-5 (kypicTepapiH kofapbl Xuiniri) -
XyMcak — MaTepuangapgbl  (Kymcak — arawThl,
oKWwaynay matepvanbl XaHe T.T.) apanay YLiH
nanganaHbiHpI3.

KeceTin »xy3iHiH 15 ypiciHiH xuiniri

caHblH peTke KenTipreHHeH  KeWiH
> KOCbIMIWIa  MaTepuanAbl  (eHAeneTiH
1 Genwek XacarnfaH MaTepuangat)
AavblHAaMacbiH  nNaWaanaHbin, Tinyre

CblHaK XYPri3yai yCblHaMbI3.
TeMmeHri XbinaamabikTarbl aBTOMaTTbl  caiMaHMeH

y3aK yakbITKa XYMbIC iCTEreHze ofaH Cyy YLUiH 3 MUHYT
6epy kaxeT. OcblHbl iCTel OTbIpbiN, 3as XypicTeri
aBTOMaTTbl CalMaHHbIH €H Kern XYpiciH GenrineHis,
aBTOMaTTbl CaMMaHAbl 3as XypiCTe XYMbIC icTeyre
KanabIpbIHbI3.

MasaTHUKTIH XuiniriH TaHaay

MasTHUKTIH Xuiniri eHaeneTiH mMaTepuangpbl TiNyaiH
OHTannbl peximiH TaHgayfa >xepaemaeceni (bepygin,
Xblngamablfbl, TINIKTIH CbIPTKbI TYPi XX8HE T.T.).

Opbip OaceHaereH KosfranbICbIMEH KeceTiH >y3i 15
JanblHOaMazaH Kepi kapan icke Kocblnaabl, On KeckeH
Ke3fe XaHKaHblH LUbIFybIH XakcapTagbl, Kbl3yblH
asanTagbl xoHe kKeceTiH Xy3iHiH 15 nanpanaHy
Mep3iMiH ynFantagbl. OpaH Gemnek, 6epy KyLiHiH
asalobl KyMbICLIbIFA  CaliMaHAbl Kyl Xymcaman
ackapyra MyMKiHAiK 6epegi.

MasaTHUK XYPICiHIH A8pexeciH aBToMaTTbl cCaiMaHMeH
XYMbIC icTereH kesge eareptyre 6onaapl. MastHuk 10
XYPICIHiH y3bIHObIFbIH pETTEYyre apHanfaH TETIK MasTHUK
XKYPICiHIH, ~ TepT KagamblH OanTayfa  MYMKIHAIK
Oepeni:

T %
IEijEf°
R

MasaTHuK XwuiniriHiH popexeciH TaHOaraH ke3ge
MbIHagaw yCbiHbIMAApPAbl €CKepPTyAi YCbIHaAMbI3:
* TiMIKTIH Xueri Aan api Tasza 6onykl THIC, asraHTan
XWINIKTI  TaHO4aHbI3 Hemece MasTHUKTIH KUiniriH
aXblpaTbIHbI3;
* Xyka (Tabakwa MeTtangpl, Tabakwa nnacTuk
XeHe T.T.) MaTtepuangapgbl  Hemece  KaTThbl
(kocnanaHbaraH Gonart, TyCTi MeTangap >keHe T.T.)
eHAEreH kesae MasTHUKTIH XMINIMiH aXblpaTbIHbI3;
* XXyMcak MaTepuangapgbl ()KyMcak afall xaHe T.T.)
TinreHae MasiTHUKTIH XKOFapbl XWINiriH anbiHpbI3; 6yn
onepaumsiHbIH XblngamablFbiH apTThipyFa MyMKIHAIK

0 Kapambl:
MasaTHUK KO3FanbIChl KOK;

| kKagambl:
MasATHuKTIH 6onmalubl Ko3fFanybl;

Il kapambi:
MasTHUKTIH opTaLla Ko3Fanybl;

11l kapambl:
MasTHUKTIH KaTTbl KO3Fanysbl.

afalUTbI-KOHKarbl TakTa, KaTTbl aFall) apanay YLiH Gepepni, aranpa TiNyAiH canacbl  Halwapnayb
nanganaHbiHpI3; MYMKIH.
Kasak Tini
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MaATHUKTIH XuWiniriH TaHoaraHHaH KeuiH
° KoCbIMLIAa OyMbIMHBbIH AanbiHAAMacbiH
1 nanpanaHbin  (eHAeneTiH 6GenwekTiH
MaTepuarnblHaH XacanfaH) Tinyre cbiHak
XKYPri3yai yCblHaMbI3.
Tymicneni caKkTaHAbIPFbILW YLWWH KECETiH Xy3i
Tynicneni cakTaHObIpFbIl  KeceTiH Xy3iHeH 15

KEe3[eWCcoK >xaHacyoaH Kopraiabl >keHe onepauusiHbl
opblHAAYAbIH Kayinci3airiH apTTeipaabl.

KosranTbiw Kypanabl KonaaHy6oMbiHLWa
YCbIHbICTaApP

KecerTiH xy3iHi TaHgay

T-Topi3aec keceTiH Xy3i 15 mexaHukanbIK
KbIn apaHblH 6apnblK ynrinepimeH Gipre
KomnaaHblna anagbl.

YKyMbICTbl 6acTap angbliHaa KeceTiH »y3iHiH 15 TuicTi
TYPiH TaH4an anbiHbI3, ON TiMIHETIH MaTepuansa, Tiny
peximiHe XoHe Tinik XMWeriHiH canacblH Conkec Kenyi
TUIC KeCeTiH Xy3iHiH MmanganaHy MakcaTbl opamaga
KOpPCETINreH; Ci3 caTylwbIMEH KeHece anachbl3.

Kecyre apHanfaH xannbl HyckayrnblIK
A KeceTiH )KY3iHiH. 15, Tiny KbinaamAabIfFbl
MeH MAasATHUKTIH XKYPICiHiH TuiciHwe
1 TaHAdan anblHFaHblHA KO3 XXeTKi3y YLUiH
KOCbIMIIAa OyMbIMHBbIH AalbiHAAMacbiH
(manbiHoama MatepuanbiHaH »)acanfaH)
nanganaHbin, Tinyre cbiHaK XYprisiHis.

» [anblHOaMaHblH, >XaKCbl BEKITINreHiH xaHe Gapnbik
mMeTann OyvibiMaap (werenep, LIypynTap XaHe T.T.)
OflaH anblHFaHbIH TEKCEPIHI3.

* ABTOMATThI canmMaHgbl KeCeTiH Ky3i 15
paviblHgamameH TyWiCkeHre AeniH  aXblpaTblHbI3.
ApTbIK Kyw kongaHbaHbl3; onepauusiFa 6ipa3 yakbIT
KaXeT. ApTbIK Kyl onepauusiHbiH KblAaMAbIFbIH
yhnFanTnangel, OipaK caviMaHHbIH lWwamagaH TbiC
XXYMBbIC iCTeyre yLiblpaTtagpl.

* Erep keceTiH Xy3iHiH 15 TicTepi ganbiHOgama yLwiH
eTe ynkeH 6onca (wamagaH Tbic Aipin, eHAeneTiH
6eTTiH, GeniHyi MeH ycakTanybl TiCTepaiH eTe YrKeH
eKeHiH kepceTepi), Te3 apaga aBToMaTTbl CaMaHAbl
eLwuipin, KeceTiH Xy3iHi 15 TuicTiciHe aibipbacTaHbI3.

» Erep keceTiH xy3i 15 onepauus kesiHge arnkacbin
Kanca, Tes apaga aBToMatTbl CaMaHbl eLwipin, TinikTi
KEHenTyre ThipbICbIHbI3, COAAH COH, KeCeTiH XYy3iHi 15
TiNIKTEH MYKUAT LWbIFAPbIHbI3.

* Kecyni askraraHHaH KkeWiH oyeni aBTOMaTThbI
cariMaHibl OLWipiHi3, cogaH COH KeceTiH Xy3iHi 15

TINIKTEH LWbIFapbIHbI3.
A KaTTbl  KbI3ybl MYMKiH, COHAbIKTaH

KeceTiH Xy3iHiH 15 panbiHgamameH
»KaHacKaH xepiHae nanganaHbinybl TUIiC CybITaTbIH
HemMece MaWnauTbiH 3aTTapAbl navWaanaHyabl
YCbIHaMbI3.

Benrini 6ip martepuangbl (MaceneH
MeTangbl) KeCKeH Ke3ade KeceTiH Xy3i

OubinaTtbIH Tinik (5 cypeTTi KapaHbI3)

- OnbINaTbIH Tinik Tek XyMcak
maTtepuangapabl, MacerneH arawThbl,
1 TMNCOKaApPTOHAbLI  KanTaylbl MapakTbl

X9He T.T. TinreHge faHa nawpanaHbina
OnepaumsiHblH Oyn apici angbiH ana
KamTamacbi3
eteni kecetTiH Xy3i 15 e3i pavbiHAaMaHbI
apanangbl. byn eapgic Genrini 6ip Aarabinapabl
KaXeT eTedi XoHe Kbicka KeceTiH Xy3iHi 15
KOmnAaHbIN, nanaanaHbinybl MyMKiH.

anagbl.
Gypfbinaycbi3 caHbinayabl TinyAi

* ABTOMaTTbl cariMaHAbl TipeK TaKTacbiHbiHbIH, 11
anablHFbl XueriHe Kovbin (5 CypeTTi kapaHbl3), OHbI
KOCbIHbI3. ABTOMaTTbl cCaiMaHAbl AaibiHoamara 6acy
apKblNbl KECETIH Xy3iMeH 15 pavibiHaaMaHbl akblpbiH
KECIHj3.

* KeceTiH xy3i 15 panblHgamaHbl Kecin GonFaHHaH
KeriH aBToMaTTbl CanMaHAbl kaAiMri KyriHe KanTapbir,
Kecyi 6enrineHreH cbi3bIKMeH XXanfacTbIpbIHbI3.

Mapannenb kecyre / weHGep 6GoWbiHWa Kecyre
apHanfaH 6afbITTaylbl CbI3bIKNEH apanay

LLleHGep GoWbiHwa Kecy (6 cypeTTi kKapaHbI3)
[CT15189]

Mapannenb kecyre / weHGep GonbiHWa kecyre 18
apHanfaH GarbITTaylibl Cbi3blk GepinreH paguyc
BovibIHLLIA XY3iNi apaMeH Kecyai aTkapaabl.

» Kecyre apHanfaH weHbepai Genrinen, opracbiHaH
caHpinay iCTeHi3 (caHbinayoblH AuameTpi GekiTeTiH
WTUdTIH 17 AuameTpiHe TeH Gonysbl TUic).

» Erep ci3 eHaenetiH GenLuekTiH XueriHeH apanayapl
»KocnapnacaHbl3, caHblinayabl 6 CypeTTe kepceTinreHaen
OactanaTblH HykTegeH IiCcTeHi3 (caHpinay AuameTpi
KeceTiH Xy3iHiH 15 eHiHeH ken 6onybl TuiC).

* Kynaktbl 6ypaHganapabl 8 6ocaTbiHbI3.

» [lapanennb kecyre / weHbep GonbiHwa Kecyre 18
apHarFaH  GafbiTTayllbl  CbI3FbIWTbI  OYpbIHBI3
XaHe 6 cypeTTe KepceTinreHaen opHanacTbipbiHbI3.

* ABTOMATTbl calmaHgbl  GacTankbl  HyKTeciHe
opHaTbiHbI3. Erep ci3 apanayabl eHaeneTiH 6enwekTiH,
XueriHeH GacTtamaiTblH GorcaHpbl3, KeceTiH Xy3iHi 15
GacTankbl HyKTeae )acasnfaH caHblfiayFa eHrisiHj3.

e [apannens «kecyre / weHbep  OoMbIHWA
kecyre 18 apHanfaH barbITTayLLbl CbI3fbILLThI GEKITETIH
WTndTTiH 17  xacafaH caHbinaybl  LueHOepdiH
opTacblHAafFbl CaHbllayMeH [8Nn  KenreHre AeniH
XKbIDKbIThIN, WeHbep OomMblHWA KeceTiH paguycTbl
Genrinex;js.

* BbekiTeTiH WwWTndTTi 17 Nnapannens kecyre / weHbep
OonbiHWa Kecyre 18 apHanfaH 6aFbiTTayLUbl CbI3FbILLKA
XeHe wWweHbepdiH opTacbiHAarbl caHpinayFa 6ip
ME3rifae eHrisiHia.

* BarbITTafbIW TakTaHbl 18 geHrenek / napannenbai
apanay ywiH 6ekiTy ywiH KynakTel 6ypanganapabl 8
TapTbIHbI3.

* benrineHreH weHbepai Gonnan  Gip  KonMeH
apanaygbl 6acTaHpi3, an ekiHWi KornMeH O6ekiTeTiH
wTndTTi 17 ycTan TypbiHbI3.

LLleH6ep 6oMbIHWA apanay XaHe canaHbl
° KaKcapTy JKaHe ofnepauus npoueciH
1 XeHinaeTy VyWwiH KUCbIK  CbI3bIKTbI

apanay YwiH Tap KeceTiH Xy3iHi 15
namganaHbiHbI3.
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Tik cbi3blKneH apanay (7 cypeTTeH KapaHbi3)

Mapannens  apanayra  apHanfaH  napannenb
GarbiTTaywbl 18 Gap Tike >xuekti Gonnawn Tinyai
opblHAAyFa, COHbIMEH KaTap CAOMKEC EHHiH Tike e3eriH
Kecyre MymkiHAIK 6epeai (7.1 cypeTTeH kapaHbI3).

[CT15189]

» KynakTbl 6ypaHganapabl 8 6ocatbiHbI3.

* Mapannenb apanayra apHanFaH napannenb
GafbiTTayLwbiHbl 18 opHanacTbipbiHbI3 (7.1 cypeTTeH
KapaHbI3).

+ Apanayfa KaxeT apanblKTbl 6enrineHis.

» BarfbITTarbll TakTaHbl 18 aeHrenek / napannenbai
apanay ywiH 6ekiTy ywiH KynakTel 6ypaHaanapabl 8
TapTbIHbI3.

» [NanbiHgamaHbliH OyWipnik xueri ywiH napannens
apanayfa apHanfaH napannenb OGarbiTTaylbiHbl 18
apanaHbl3.

A BypaHpansi KbICKbILITapPbI 6ap
XKYMbIC OenweriHe TaKTavwaHbl
1 OeKiTy KONMbIMEeH XaHe TaKTaulwaHbl
aybicyAbl KaWTanama LueKTey TypiHae
nanpanaHbin, OCbIFaH yKcac HaTuXernep anyfa
6onagbl. Tipek TinikweciH 11 TakTanwaHbIH
TycbiHa Kapaw 6ackaHga aybiCyAbl LUEKTerilTiH,
6oMbiMeH aBTOMaTTbl CaWMaHAbl KbUTKbITY
apKbinbl apanayabl  opblHAayfa 6Oonapbl (7.2
CypeTTEeH KapaHbI3).

Kecy OypbiwbiH peTke kenTipy (8-9 cypeTtteH
KapaHbI3)

ABTOMaTTbl  CariMaHHbIH  KypblbiMbl  aBTOMAaTTbl
CcaliMaHHbIH ~ TYPKbIH  TapbINTy  KOMbIMEH  Kecy
BypbILLbIH KamMTamacbI3 eTefi. ABTOMaTTbl caiMaHHbIH,
Tipek TaktacblHaa 11 TypfaH wakinge 12 asTromarTbl
CallMaHHbIH  TYpKbIHbIH ~ OypbiTapbl  GenrineHreH
(kagam 15°). Erep KocbiMlia acnantap KongaHbinica,
GipeyiH aBTOMaTTbl CaliMaHHbIH TYPKbIHAA Ke3 KenreH
OypbllneH opHanacTblpyFa 6Gonagbl (TexHuKanblk
[epekTep KecTeciHae KeNTipinreH LwekTe).

[CT15212]

» BontTel 21 6coaTy ywiH anTel Kblpnbl KiNTTi 16
nanganaHbiHpi3 (8 cyp. KapaHpi3).

* Tyn TaktacelH 11 anfa XbIMXKbITbIHLI3 (anabiHAA
OpHaTbIffaH Kopnyc OypblllibiHa BarinaHbICTbl) XoHe
wkanagafbl 12 kepceTkilwTepdi Hemece KocbIMLIA
erniley KyparnblHblH  KOpCETKILITEpiH nanganaHbin
KapKeT Kopnyc OypbIlbIH TaHAAHbI3.

* BontTel 21 TapTy ywiH antbl Kplprbl KiNTTi 16
navganaHblHbI3.

+ Apanaygbl Xofapblaa cunatranfaHgan opblHAaHbI3.

[CT15189]

« Kbicy TerTiriH 13 60ocaTtbiHbI3 (9 CypeTTi kKapaHbi3).

¢ Heria TaktacblH 11 anfa >XbUDKbITbIHBI3 >KoHEe
LWKananapably 12 kepceTKilTepiH HeMece KocbIMLua
eriey KypanblHblH ~ KOpPCETKILTEpiH nanganaHbin
KaXXeT Kopnyc BypblIlLblH TaHOAHbI3.

* Kbicy TeTiriH 13 TapTbiHbI3.

« Apanaygpl Xofapblga cunaTranfaHgan opbliHAaHbI3.

KosranTKbiw Kypanabl XeHgey / angblH
any wapanapbl

KO3F3]1TKI:II.U KypariMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI
6aCTay angblHAa OHbl TOKTaH aXblpaTbin TaCTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbinfFbiHbl  y3aK yakblT KOnpaHydblH —MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTtay. KypbinfbiHbl apAanbim
CbIfbIIIFAH ayaMeH aya anmacaTblH TeCIKTepiHeH ypnen
TasapTbin TYpbIHbI3 3.

CaTypaH KemiHri KbI3MeT XaHe ©TiHiM OGoMbIHLA
KbI3MeT

Bi3giH catygaH KeniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTYre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
Kocarnkbl Gerniektepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epepi. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanbiKTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepdiH AuarpammanapbiH
XeHe Kocankpl GenliekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbiH TacbiMangay

» Taceimangay KesiHge kanTamara
MexaHuKarnblK acepai Turizyre 6onmangpl.

* JKykTi TycipreHge / OKyKTereHae KbiCbin opay
KaFnaaTbIMEH XyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorus TypiH
navpanaHyra pykcar eTiriMereH.

ewbip

KopwaraH opTaHbl caktay

LLUuki3aTTbl KOKbIC peTiHAe nanpara
acblpyAblH OpHbIHA KaWTa KongaHyfa
Xi0epiHi3.

OnekTp Kyparnbl, XapakaTtTap kaHe Gyma
B (opuiaraH opTara 3VSHCKI3 Karaa KonaaHyra
Xibepinyi kepek.
MnacTukarnblk KOMMOHEHTTEP ChlHbINTaNFaH KailTa
KongaHy yLiH 6enrineHrex.
Byn Hyckaynap Kauta KorjaHbinatbiH
KOCbINMaraH karaaaa 6achin LUblFapbliFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.

Kasak Tini
140



dgily sl B1aY) lia) ga

CT15189 CT15212 gl L
420688 420671 [FA 50/60~2ds 220-230] il < 1Y 468
710 550 [is] 3 paial 3 jadl)
350 270 [<is] Al g A ¢ A
6 43 [a] &1sE 110-127 P o
3.1 24 [ssa] 558 220-230 Alaily sl L 58
700-3000 700-3000 [ 524 2ali] Jeand da s ¥ Ladie bapdll Jona
26 18 [ by sk
1-1/32" 45/64" [asi] Aadall 5 ik
© . Jgaidl
45°/45° 45°/45° (Coms 1 o) sl A3 a2}
1pdail) 540 ) aal)
85 65 [] a2yl .
3-11/32" 2-9/16" [4as] s
20 10 [~ o i
25/32" 25/64" fasu pasiaghl -
10 6 [~] .
25/64" 15/64" [En.u] e
29 1,9 [2>5] "
6.39 419 k] oS
O] /1 O] /11 ! A
88,5 86,8 [ i peall Ll
99,6 97,8 [dasr’] & guall § g8
542 6,7 [2s] dRal) 31 3
Merit Link International AG
Stabio, Switzerland,05.10.2017 Tmall il glaa
bzl ol 13 o Alaa B 1) e Lails pa gl
I : it BE gl (Agall
il paddesall | iy o Ay oAbt ki JuBD - dad
Tlaglatl)
g o) CE

Aaladl Aot a0 g

3 Gbagladl) A8 5 Ll ol pdad ABS el iy A pydad
o ool 53 g el Slladadll y ool piarll p L 8 JEE oy
Bk ) glf 5 0 gn ol Al 148 Aerea
i Ll B ga U clagdasll g i ydadil) AL Bidal
(AL Ay S saall Y ol el 6 AL e Bl mllaas s
Al S Baall 5f ol Lalal) A ) ol jeSH Dl go s Jead
gy Jaxs 1 (A1)

Y gl pa" pain Cigeagall el o Laay Uil yyes s e
2006/42/EC Clesn st Aluall <l ASall (K aa il 5 "4l S
EN 60745-1 Al uleall o 5050y bl Gl 3 Loy

.EN 60745-2-11
M‘L Currhin/

Wu Cunzhen plall ol

wF
141



PP PP 9 O S0 RO T SO OV SRR 7| [F SVEN
A il 2 il gall

e Bila i gaa gl Adalhiab adhe 25 Y Aala pula 55 .
Oetkall 3lad 8 AS atadl g5l o8 Vay oA dlaBley d el
AS il el alh 3 0 s sadll gl Aualicail)

G BB Gl paaty Bk Qe Jrastt Sl B8 Js B e
i 1 ) aead alaaiul g 8 el Jdy Lpaladiul g Llua i
el e daaldl hladl

Glasyly @l pacs sl ) Siall pladiu) (e dpdsall A1 gy .
) Jeaals aaly Jae 5oy o (S Bindl Aadlas (sdlaa ety (udilly
A (e daal 50l dleal

szl o1 Guslaling g 36S Mia A oS0 2nal) 765 of oSy | pdad o
Al gf Al Gdall Sl e g I ey A Jaal) 128 ot
a2t ) Ll g BN gl 5 pphall AlaYl jha (e aall
Saall i 8 Al G pall wheaay ol 5l Aph Sl
L3 Al Sl

g Al g dpily Sl Saadl alasii

S50 JUlY) ) Aliall o Gl o il (540 alASYl e jlaay e
o pgsle Y 5 L Al e aal) ) glay ) Aabsnal sl
it o Jgan it Ul g 2 680 Baall alanind oLi aadls )
Aaidlall dgily S Saadl asdic) Saad) ga Adijhall R aadiuG Y e
Ja gl Sl N Asaall A oSl saall platiid oy i Al
e daaidl JueYl i Gl gl y Sl

fae gl Pkl S G g JidS i3 Ja B Sl GG Y e
Jeadhal o big s had sl e L WSadll (S Y A 448
Al g Saadh Gy dy Ul da o gl 9 4B jbeia (o adl) ey o
iy Al gl daad) (380 ) Clialal) il ) Cbad gl Jes JB
a5 play Aty gl ot i oy o (30 038 40 ) AaSdl s
JUbY) Jala (e Vhay AlMELLY) ate die Al gl sl B8 e
Jiddy cilagdaill oda g Sanall Gadily ¥ Gl QalASH maud Yy
s peaiiaall oaf (305 jlad G0 Sl anall S5 Aty gl Baadl
S pall

£33 Bliaa B Uk agag e (@iad Al Sl saadl Ay o3+
25N LEls o a0 plagl 6l gh £ 15N s g Al AS asall
O Lgadhual ungd Ay g€ Bamdl &y el 1) Al Sl B Jls
Al 68 2ae Ads e (e pali Dl sl e all aladiud)

JS giila oy (A adadll 2o ) AdaBGg Sala akil 200 o Blla .
L oSl Jgan g oL i o B 1080 50l o il g pe pina
B lagh UYL g Clalll g colBadally oAl gl Baad) aaddu) e
plball Jlaeiiy Jaall iyl el B gl pa clagiedll oda ps
o e Aanadiall iyl 5 U A el Baml praiid g3y B lghiad
codad iige Dagis

padll Ga A Aidg Alla Uiyl mhaly objlialy it .
aall 8 aailly el Jabailly s Y laelll mhaad g 28130 adiall
Aalgia b il ga

sebuall il e Jadiall o Bl 4€ sae Jads die ol sl .
O ey (I Al g Saal) 4 Kol e e Sl gy ppnia JS5
! o Sl gall jlad (e paludl Jalaill Jlis

il

i Al I8 e 73kl A A gy Al 48l e Als Ay -
Al & 8 Al S o) lal o 138 Cpacans Jai ARGl LAl
AL it g an ) el asl

Jaal) & Aadhea

S ddaidl e shladl 13 Spliaay dbsl Jaad) dkia o Lila .
sl s 8 Al

g e (Jla ol ALY GSLY) A Al S0 sl 028 Jol5Y
) a2 Al Sl anall pias o gl CARE g JuadNH Any o 3] ga
Soal ol Ll et ) gas &

fall Ja5 el 1y (padidl gl JUBY ey e peal o
S A Sl 6 S L) 8 iy gl

Al SN Al

dundy o5 Yl Bale ga Al S Sandl Gyl B (BT O g
Al pall Al sl 2l pa (el B (ol p R Y S5 (gl el
e Adidaall gl aleg Aaall e Gl il Ji5 (G L A sall)
Al S deta Sigia jhaa

Jie) LB Apasall 5l A jpall haudl duadl e iias -
ol e 3 e jha s (Cladil y Uil Cladally
0 0L Y em g of L ) 30 lanin IS 131 il )1 dosaal

Baall ) oleall Jgin JLal) o Unaly) i g Bl Al g€t dml) yin a3 Y e
Al geS Aasa Sipia jhad e 3 AL S

Juad gl cia gl Jaad 140 L) 238505 Y L) aladiad gl Y
Baadl il gadl g < 3 50 adl o T L) o BBla Al ) 5aad)
Al jlalie e AL o 4615 G Aladid A8 atial) 2132l
A sl sl

sl pddies) A gilall GSLaY) B Al g8l Baadl aladi) ds e
PUEEL (| LR T PRSIV -+ BPENS EXTEN IELI, T It W A
Al S daneal (e il jlad e Jliy s A i) Ll

le sha Y el by lSa B Al Sl Sall JASD 5% Latis o
plasivl Jers oana 39348 (RCD) (Asiall Ll Jans 512l padiuld
Bl bl Ak sale Ay 68 Cletiay AlaY) jhlie Jdi e RCD
ot 5503 an " prllaically allagid) (S "(RCD) el Ll Jaed
(ELCB) (poia 1 g pmidl 5.3 alald” 4l "(GFCI) oy il

o sl y el e 8202 Aina )l YV I i Y ) s o
lasdl pe BAIS Siag e dnnd) mhull e Y Gl ) Ly
Alding ol ga gl liboa) Cung Lo siaualaling 5 S0

Fad sl A

Sall Jadi die aludl (el asdilg ddais Le oy ol o€ .
8 cal gl Uata s80 Lesie Al <) Saal) aadiud Y Al g<l)
st oL oW e o Al ol ) By 501 ) il gasl b 2 jadiall
G phad Auadl m g e lgie a8 400 Sl Baadl

Jad Gaall 1 g]) LAY Lails )0 Auaddl) 408 gl) Cilina padic) »
BV bl S Aa o sl e (Bl g LI e sl it ol
Ligna iyl G Lgalaaiadd oy iy aasd] Ales 5 30a) ) dea 40
Aoadl cllal Sl B e

i) pdy o plkall ol Ga 80 gkl b JAZD idad .
Jan gl BUEIN 5 iy bl aja gl 5 43U jraay Bl B Jadal)
smll el Al 8 dlesal dga s pe Al jeSH 2nll Jes Baad)
gy didal () sam Jalill amy A Uil Led 5% Al 300 S0
SSdlga

o B Al pgs)) Saad) Ll (18 by ) peilha gl Japia peilia 6l O30
Cogn M Al Sl saall ) pall ¢ Sally Josa pliha of Ly loia 35n s

(b i) g Biiial g canlia gy (A Lags aatd Bl pUS N T Y .

wr
142



Oa Agall AN B Bagagall Dbl dlgall 2 piad
Al (pa o g shadlg frsladlls Hddl g kil g 5 jhiuad) A

:ﬁ.ﬂlupuﬁlhu.a
_1.;_,..:."5.11‘_,3ijﬁoﬁﬂ,iﬁlﬂlja&ﬂ!uﬂ‘;a;ﬁ
ALl A gl ey gl 058
N U Gl s camg ¢ gl 8 Jlagiad sl Jleef g 8
skl bl Clatie e s gty SN SN Sl s .
Glladll pe il 3 (CCA) poSl Fipgy ey (5l
ada it S5 da 0 o gl A aaed ol gl ada (el
o sl o pall sdgr JuaB) I 3 e ciS 1Y) e
Claled 38 e aladiul dlle i g A el o (5 gy (1S 3 Jaall

Jalal) B dasdioial) jga i

el s e A58 L b o) (Ul B 40N 0 st
A e 813 a1y pmall QAT g )l el

il

GSJ}J’-JM
e - gala UL B el el el
(Jsme o 53)

1dedoddl o35l 3uala

)kl - CT

zc_.).'..dii'l - XX

el 3 1 - OO

Ll 2ol 8 QS Bl F e e el
aalald Yy

Al b jlas el gl e e gal

O s oh5i)) e Gaal

Sl gl el )l e i sl

Wbl yvae e AL jeSH BN il
ol ) S ) B

S jall oladt

Ol sl olash

A XS

fuald dadlw &l pidad

Jual B il g1 e g jaall adal plaaly gl <l Baadl dlewl
bl Cliale Ly paldd) dllally gf dbia by audalll) ciliale Lgsd
Ll 5a S aall 6 p2€0 Aaaall o) Sl Juad 8" LS 4 Sl AL

A S Aaneay Jadal a2y " s Lg"

Al sl Baal) S oL Aadaad) cilald )

Al Jaiil Gkl il Alate ol 2o Jga aaiiil Jealldadid 0l o
Ll g

P A FloA) e Gaadly Al Ll puls M85 cag o
e B Lt 28 B Ja e Seall ol et o Juis S
tLli el )y [E18-%A JL.‘HH fra T pladial adaall s ULL)A‘
Jaall el Ll

bopha (sSin dhlinal Ned) lbiy U dedl 86 o Lila o
gy paingy (3 nll SUE )5S Call sl ) del

gall o e BtV Bl o g int ) Msall g Jans Y
ik jesdll

S Jany Laiall 3 5a5 8 o8 Levic Al oSl 52l 1 e

Al maal 1317 e JASH 568y Ladic 400 58] Saad) a2ais Y
ol e lall Gl s dsals S8 (Jaall o8 G g 5 U glans Z8L
A 5eS Aaeal A gy (v il ) g & gad) SN plaid

e ad) ) s o iy Y pdail) dilaie e iiams (pll o Jadla o
L) 5 ol 13 Sy ol s ot Aadad e i

A 5eS saad) e Jall dadd i o A 5o Sl saad) Jds 1o gl e
il Sl Baall 35 i Jadl) dalid b i) 5kl cile 13 Lgialadl
35 Yo K B Yot P I e P S PR S P S | PG Y
‘@J‘jllsadﬁﬁ_,hjq)&1ﬁgﬁuésJMI
il 5as el Jeadl JS) die AL a8 sl QLI Sl
oy A0l Sl Baal) M5 5 o) (JalS JS5 A4 Sl aall HlEY) o) Ledie
s Jid Lpmam s (805 B8 500

o Aginiall ) ol s CMRIG gy ol Agglana pE ) S aadTU e
Al S0 Bandl 31 ) g A gy i B3N 2

Oe A8 jand) Ll 5,08 S Y Jand Al Sl Saell g 2ey
ol o By S il §EE ) paiid el badall 3ok
Al Ll el a5

ot ol ks Aisa s 0 ollia S 1Y) Lae Ca2€ Udia RIS pail
el e a3 13 Al elidl s e (g Boelusall bl 5 Liall dikaia
B A0 58 laday (s pth ey iped (JIST adad 5 1Y e aall
MR gy 288 se'..].dl-__:)gﬂ‘-,iclaif_lhﬁ] il el gl jady
Jatall AL 368 Ratua 5 S

Uls gand) | jliall Jals aa o5 JE0 LSS A Cufi e o jal o
e e

el s salusall) Balall (pe Agiamall aluaa T A 3 o8 o Jsilil) ey 8 o
(3 ) Ly a5

(Jeal sie Al 508 8l o jaa (ol Caliy) Ciind o

(a1 1Y) Cla i gy ) Cany) AU (AS i g )y ool el o
ety ol dlla 5 Jea JHSH LT mas Y

U o e PR TP PO | A i PRV | [ A B
AL alial) Juadal) il (Jalall SEY) "OFf

A atll b Ll 5 il et Al e BV Jas Gl o of ey
duy V) Uil Al seSH 81wl Y cupuall gy il med USiilSa
Ll A pall e il 5 Ak il g

i Lgeaals Y ISy (sl o LAl Aile JLbial 5 45 sl o

Jalad 3,0

wr
143



Al sl 314V i S

ol Caliyl f Jalil) #lke
ol Gl f Jtal i ) 5
iy el s
L5l Jane a0ail alea¥ly 1) Ui
i et
Aadlall i
10T &
* Ul
Jl.mu Jala
H’.l,.mi! Lo g2l Jagial dail
ur.th 4_'.,1 11
e

Jaal dadl
* .

e
* L..t_nsllaJﬂ—u

" le.n.n

’,q.“.\-l_'l—l J'Lc..u
,;J_.HAJ\J._LAEUH;)I,M]!MH’.UJ“
¥ Juea 3 il

fal T FRVLA | IR 0N P

R W B

Lo~ & wWwh =

Ay La) Adlia) 2l ol

e S a5 g i 5 () Sl S

Wasca g il <)) 3141 pualie S 5

Al jaas ge Lglaad cang Al S0 B e Jles 6l i @

A\

(1 g8 i) LA 5 08 Jladul [ Jlay

e o llie alinll ey dapda [ lh | S 5 ey
A AR Y Aladl ada g oAby SN BN Cidlga e
_Mﬂ\ﬁj!&imaﬂgd_’a

P]Mi;ﬁawuh 15#JJLJM|5JAJC__MA§
%&MJ.MHJL-.& &h—lﬂ Ji_’h._l._nd:.\;’_,dgjml

[ Jaa) die Lale Ay ol pladie) geddl) e o

A5 pd Lkl 5k Jladad

115 ) udiall 5 Jida) i A 5 4il) e 3 e (0 ) Al
fpla2ld Agat5a 45 35 Liiadl 3% plind 38 ) any o
e 15 o) Jhdiall 5 ks Bl 5apn sall llaall i o iy @
0 o8 5 jLiiall Jala
T A5 Sl Ciyas 815 68 Jldiall 5 il JaS o any o

[CT15212]

G e 8) 1.1 JSAIL g LS 9 Ll & Jda ol o o
Jeai Jladud [ Jaal &l Ty 9 lindl Jalay daladl cyill
(15 L

(1.2 8, Jsl lail) 15 il s jak Jadud [ Jaol

Al Bl i) 1.3 JSAL mnge s LS 9 Ll Jda Ll o
(9 il Jela dalaldl ol

sl

il

(aye pb

Aaall &8 [ g 330 J3e

[/

Gl gl I ) i Alle 2a g
AtV ilgan 5 Lad) bl aa
AtV puae pa cdiieg ooy 5!

TRy

Ay Gl e ) e s al

NN PE PSR P EUS T

A sl S pall il

PRPNEGRE R LY

A Al el i 50y 38

A A sl iy 385

T I e il 5 G

b Al Sl S (e palidl ae
Al ) Sl 4y e

A8 5 Om Al S 51 Qs

plally paiegd¥ly Gliadly Clall Al CE Y1 pdlie paiid
By (il o el lastialy Lalall Gl Y1 ki) o gall (e (5 AN
Shilany plill adaill &y 15 3303 iy Hiinia s aiaa U1 Jlasa 555

Adkiiia oL

wr
144



Al Sl 1Y) arana &) jpa
B pddl Jama yyaa3

2o yoad (€ 4 8 5 Ja 2l Jama 3l Al ol o301 Al Jlasnll,
A3 S0 810Y) s i Uiagl) 15 8y jlinal) 5 il 4 3000 Lol o341

dnin g bl s a8 il i)/ Lail) #lke o daaial o
2 4 Jadall Gl f ekl #lie pads 5 slassly
Sn o 8 boglll Joee yoatl GlgWl 0 3 Ul oy pn3 oS
A5 i Ll 5 sl da 30 L 341 sae
gl y Aol o gl 528 e aadid - (Gdiie bl Jaa) 241 o
o Loy LeSilas pnaall e pdladly Bladl e Jad) lall)
gl
ClanSll) Adha Y1 Calaall 520 a2 - (b sl b g Jars) 3+
#elly ) Lag caliall a2l y Lumal) 7 I 3G 1 a2l
Ol aall) D pall ol gl il it - (adl e g Jana) 5-4 ¢

(<3 ) Lay 0 3all o gl
;J;Ji:.m;.mi..m,im..gwnﬂkmnﬁg i
(e o jall Balall (adi (1 A glund) §

30 LS 5 e oAl gha 5l Amitiie Ao pas Al S 31Y) Jias e
&g Jal oY) Janad il 2all e Jasad celly Ll aiEs 3 sad
Lyl Ao e Jaad Al ,eSH 5154

il Janal) ypsa

i edhay aadl de ) B Akl s el Jaedl Jid

Sgatiae o pall o gall adodl (GG Ly i)

Chan Las alall (N 15 A8 il 5 500 plan ) o3 i 35 5a S aa
LS e Ga s 8 el 251 Ge Jlby catall s L Sk s

Jalall rany d3ll 548 Jlis G A e 553 5 15 8 Ll 5 il

e e =

Andl N e AL e 01 Qs JUB1 sl Lo gl As gy gl oS

sl Ja sl e Sl ghad as 10 A sl L gl By Aalal)

‘«Apud)fhﬁ* T 221

T sl Jamal) da 53 2y0a3 aic A0 U’-}‘ﬁ” Ble |y peal)
Gy Yo 2o gy dyghie jliall ohi dila S5 Laxie o
§ gl Sl Calily o ol Uiadii
A Aigaa) 308N o) sal) Aallas die Jpail) Junall Gilidy 6 o
Sl e AN Cliall) dbeall o (Wlld ) L qs,a_x [T
f(lla ) ey Apnaall g2 aladdl

el (15 pd) Ldial 5,0k hgh Juma 2 sls) 4y

11 5 ghadll

Aaitia 440 411 A8

25 yhal
thda sia 4 521y 48

:3 5shall
Al yo 4l g2ty S

[CT15189]

13 o) 2.1 5 JSEN L3 minge 3 LS B 81l clhill Wl s o
Sk Jlatid [ Jad) ol miry 9 il Jla bk Al JiE clal) )
(15 s

(2.2 o8, JSaN i) 15 jLiaall 5 i Jagud [ Jaof »

o138 apa) 2.3 JEA B pnge 4 LS B i1 olladl)
(9 Al Jals Lk 201 Jis

(3 Jusin il aah ) b Aty gl deaigall Jgan S 5
[CT15212]

dedl o LGy Slae o820 &) Jeadl S A -
S5 19 ) el Ejpsdad Al il 4 20 4
s LS o ety aiy 19 ) Jeadll sl J31220 8 Jsmad
3l 8L A e

JRHl G ase LS et 020 W Jeadl Y -
A9 & Jea sl pil aadll )y 3 4

aga yaaly g i [ g3 gad) A Jal e A uall) qus
(4 Jesy i) 43}y Laceal

[CT15189]

ot 3 pall Sladadll ast 18 W85 U el A1/ aS A .
A1 Jasn

sasa pall Sladaill a8l AT B sl oad Jleces A1/ a8 L .
42 5 A

Al esh 3180 AW Jaay

e 22l 558 paian il o) can dasae ol aiall dpkl g Ladls pasdud
Al S Bl (i i da ) e 55 Sl e sladll

A ) 811 Qs i) | s
Gl g Sl i) [

o il Cldy) [ Qs ol o ) i) pe Jaial oLl
Lol ad - Jaddll ey

sl (53l (o i) il | ket

gl
dainga A Ay oy af ) Jal iR/ Juil) plie e il
2y el Gl / Jatl ol s plassly

SRSl i)

a1 i del Gili / il e aisl

Al jgl) 514y Jad oA i) (alalial

ol B8 5 Gl e el peliall Ak g s
aall S 3 4S5 iy ol gl
odsila 1S 1YL Jeall e

Aadlaad) 3 gall e bl el daid duiSa Uil a2diul

wr
145



DRI 41 A saeEl Aa gl Ll Al e Bl S 3 o
il s Jall e sall 8 il Ja o Lo o (5 o8 JS

£ e Gall gas Al 5% 51 e Laiall 55l e 15
BN sy o8 (g Al o all 15 S8 il 5k adil 3 ey e
el laall b e adaill sl 55 gagelall Ll aia g 1) 4l S0

) ) f g 3 el adel] Ly sl hadialy i)
(6 3 JSa i) o il )
[CT15189]

il 18 A s sl ':_Lillfl!g‘)l,lq]'l _"a..niu.".{,d.;ﬁl uaill ]
el Caaly (g il

kB 068 o) ) il ol Jeas ady Lpadad 2303 00 daa e
A7 A a8l noad e jlaal Ul I

Ak 8 il Jamy o o Jaall Al il g il ey Bt f Al 1) e
5ad Gme pe B hE g ol Cng) 6 AL IS B LS el
(15 ol il

B el 2 .

LS 4385 18 by (st adaill / (5 ) giall adudl] LIl Capacadll ) o
By el 4

dla el ey st 52113 el A gt A0 58T 5lOY S 3a o
cordl ALt vie g giadl Bl 45 ) JLanals ik Gl ¢ Jeal ks
bl (LI el Ay gy (gl ) Ll i B (s o
i Jlesal ¢ giaal) ) Gl s 18 68 g Al il /g 5 Al
Bl g8 pall G s 1T B Al sl

53 Al paill Ll ol (3 17 85 gl o s JaSf
el ol 850l 58 pall s 18 A s Al aadll

Dl ALl 18 Ll il il B piaall 2l L) pSal e
I";_'Jl-):ml'l }‘,;_)ﬁl.ﬁl

Al gm0l Jlacse ol y Banl g 2y 5asaal) 3 lall Jgla e il fal o
AN LT &)

(7 45 s JB) priianal) 20

Ball Jgb o k) 18 055 ¢ sial Hu o5l Cusill o
i) (sl ey Aaians Chanad e ) Ao YLy 535 gl el
(71 e

S oAl Ei A AREN) 15 AB) ) Qi jkG aadiul
Lebigad s Llaat) B3 Gpaadl At

B ziaal &l i .

A7 168, SN 5h) 18 8 ) el pdill (g ) fall apeiaill i
e 2l e ey o8

Al ALl 18 Al il Sl 8 piaall 2 ) by pSal .
g el f g Al

golgadl Ll g3l cpill e bl Gk e A0 A
F M e sall dlall ddall 5218

dakily Aagl by (iysh oF @il gl ) Jgea gl (Say
225 da glll 038 Jia aladied g & s lildia aladduly Jaad)
B el ok oo A sl B BN o
dagll il o bauall oL G gl s 813y Al <))
A7.2 a8, Jei i) da gll) cuila olail (B 11  daslal

G5 Yama 2m o(oll3 I Loy 5 pall okl Doyl oh gl 55 e o
il bapa J Layy 81 ol e ju (g 138 3 g Hladl e
kadl

ol e dgklial dadd aladidy LSS el el °
Ajall N gl Bila gudl (e e glead) E W 1

gl Janall dpsal ey (LgSallas
Rl BB wadla (e A48 g0

el (e g 2ush (393 15 ibiall 5 55 dasadle AunaSlall (g g ey
Jaadl glal

Ay ) 311 s (i e g
Jhdiall 5hd yaas

s ga T £ a 15 b5 Jidbial i i g
S ke cBlsga

Gl 15 A8 Jliiadis il e calidl g ool a3 a5 Juadall ey B
o Adla saga g il A sy a5 py (A 3 gall g (38155 O o
Jpa liSay LS 13 gaall o 12 gdae HLE3 3 00 el 0S5 | llnad

sl o gia

il Lule ol )
EM8 s (e Abilfal dakd aladiuly LGN el ol o
Bk yaad Cha 2SI (§ Y ¢ Jad) Boka add (s AS gluca)

L]
b Sy 9301 20 g () A ot g 15 By kil

el Aaadl) Ll poan A 315 alSala g U 6 sl i e S5
Ade (Gl M Ly &)l

soall 15 &) jlmiall 5 ik dadle J8 Gl el saY) Jats & o
LY g 8 ) ey Jaaldl) Gl L) 68 paans Y 2l
BV e Juaadl) b sl 81 (e 330 U Jeitill Aules (e g e Y
eall (M Ay 132 5 18 15 & Jliadl 5 il gl %6 Levie
Shan¥! ) ) dashaii g mllaall mlacdl By a2l ) W) pdy) ¢l
aoik Jlaguly sl le G Sl sl Jads GlEL o8 (12 508
. ) Audie 5,515 8 L
B2V s i a8 o Jaall oL 45 5 jLina) s jin ddle) o 1Y o
il 5k Al o8 o5 il okl 5 Ulaay sl o Al 68l
el ad (e a2 15 A )

W3 8 2 Yl A Y1 Jil s o il e g 3y
(el adad (1a 15 B jLdiall 3 i

Jiial) Bk (i 3 ((obaall (Fia) Aisma 2 ga bl e
3 38 3 ga phRIuly paal; Ay 5 pS Aa s 15 68
15 aby il R duaadla Ak o aidy oy it

£ AR e el
(5 B, Jo2 ) (Geaal) 2

Al 2 pall il Al B Y] (Baaal) ) pladedd g Y =

il L Jpud 13 N Lay el gl il B

Bkl akll Gua - g G Oy Gl LA ol

o3 walhall g 18I a £ U 5 Jadl B 15l Ll

Bopal Lils Gl pladdily LAED Sy dlaa o jlgs A
A5 4,

wr
146



Al el 3103 it

Ol aladiad e (Jgeaall 450 58l slaY) Al e dkilaadl ey Y
elsgll alasiuly Sy Al eS0 sl cihay A8 (Jishll saddl e
3 A gl el (A e ke gaiadd

il dasi g ol Sy La dasd

Ulpay dilaidl YRS prea o Ll aull 2ay Lo dadd cuss
paall Und oSS0 LSl abi Gl wadlaly gidl
rele Sl alady el ) cillalaia g daasll 3 pe Jya e glae e
www.crown-tools.com

Al g il o) R

Lillao Jail) olith 5 gul) o SailSie o 2 (ol Yl iy o

s fase @iy Jand A il gl il oo g gl pladiul Spaa Y e
il il vie 5 gall

;...'v._;..nll ijl..a
e Galdsl] ¢ya Yy plA S gall 508 Bile) o asal
.“H. M‘

Bley Sl gty Clialaly Al Sl Sl Y A A
Al e 5% Cusy s s
cons Bl S e RS LA S S s
(I3 (gt eady oy dad 3 g o Slagall 38 Cangh

(89 4 ol i) ol g5 s

Gk o8 Al Jbie ol ilans Ll Al 5681 SISY) paanc Jgudh
250 11 A, saclill da gl (ggind Agl Sl BV adad Aug) ) s
053) Aty peSll BN b U1y ) aamy 12 @b (el e Al )
ol Sy elia) a2 g aladinl Alla 8 (An 215-205 skall
i o Al 3gaadl ada) da g sl Ao Al peSD 810Y) oLt auiay

(A L

[CT15212]

(8 JSal 2aL3) 21 jlavs il 16 £lie p2aiul ¢
AJ:.J(MMM‘R&JLJML‘I!})M11W)ui.:\)m&1 .
gl Slel F g 12 aliall el 3 aladtialy CaMall 4 glaall Ay 30

Adlayl gl
ol mlnge ga LS il ol jals 8 e

[CT15189)

(9 a8y JSa Hhail) 13 8 Jal dadl i e

plasiuly ollaall L 3300 A gl 5 soa g JLeSU 4] 3 52clill Ayl J3a o
Gl e 2agm gall ) @l o) 12 adliall e 23sm sl i)
Aduay sl

A3 ) Jil Aadl Ly Sl & .

ool mlage g LS 0 ol el 8 o

A8 gl ) [ Al S ) gl Alsa

A jaae o Lglad g il < 81 e Jlasl ) Bds g8

Ll et JA) AlSaly drxiuaal) 4 Hal) Bitad
wF
147



e id ) Cladldia

CT15189 CT15212 s 8l

420688 420671 [5.4 50/60~ <3 220-230] SIS s
710 550 [=13] il )55
350 270 [=\s] A s
X 24 £i] 5220250 s G
700-3000 700-3000 [4881 43 4y ) SO s G
" .*632" 45124" {;1]”'\* ] s AhE Ay s gl
. . gy
45°/45° 45°/45° (ol | in) Aaa dgg) JSIas
i Ol Sl

3- 12?32" 2-3‘? 6" E;u';i"ly] -

zszrgz" 25124" {gﬁ’l’" ! polsagl -

25/64" 15764 {;1]“"' ] b -
630 416 6 i "
[O] /1 O/ T
88,5 86,8 [(1) & o] baa jid
99,6 97.8 [( o) O (o] S 581 () 55
542 6,7 [4S Jsdaal ] ol 58

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 05.10.2017 g Gle )

W Jaall g 4 S sl JhE LS () < ladh
1S dallae | 33

il 85 AB(A) J) L e LS A4S (1) g o dulsar
L8 palited (58 ) culiblas ) ugal

a3 () (il

Aadlbia 1) W Jand) ) giesd abad g Asdal glb lada | lada

i ol Siaa o Jasl) i g la glada cule jaae A4S

A gda o U [y (850 1 (B8 8 Gy
GRS o Claalse sl 1 W Jaall g g Wjlada el
vy

s B Ay Jalia (pan) B ) anla glada 0" E s ) 5 e Bl

] S - Wu Cunzhen
S a0 Ll i gl (aae ) B I L

e
148

Gk ane) (€

Clhad b 33 02l 2ald puin § Jpane i e 2llel 358 Culdie b
31 +2006/42/EC o Jaall i 4 log e ladd 35 L "5 0% 5l
(€ e Cuad ) slaaglalial g andls calh be o claal ales

.EN 60745-1, EN 60745-2-6

ot

Jale e



Adan S50 L 280 a8 sl8uy ) aslifu) AlESA a1, a8 A .
U8 Gely IS ol L s 480 Jalaia g cuedia G pea iy 1) 238 slaly
At i i S e sl Cueie 0 g5 S g
P P EXPEUART TN PR PPW R T F 1 R PRPR L ppP P
A0 g0 e Ja 0 olh Coand ) ) a5d sla (ESTS 5 ek il ga
s 0 slial on 59 Cud (S 2l 5 3 L ) g A8 A L3y gl
Y LN

SR e Ay Jlual) BB 4S 1 0 A1) 5 abk W olTus B .
Cijgea Ay Gl gl Gul AS 4 pd Glaba cAllb odipd gan Sl
DR e G edlii) &8 1R sdlilu) jge 9 Jedle sgaea
A e 2alS e ga S ogagaihg el jha

4y e Gl oy I S saliil i LU aUST aati s 3lal e
S O phl Sy A gd gl gl (5 S sl g Lad 3 S
a4l s S 3 san e iy 1 5 e

e S s o dilg e g5 A R sl lada .
wald Lol b Cad il cfae lase o 23S Al walisa 53S0
S gl 2 el JAI Jeiie | Jlad S s s A L
O S sl g ) a2l S e dia 8 ealIS 5 san o el
ALK & glie jJ#aﬂJﬂﬁ,J)&&;&un&:}uahJE bl

Sl a5 0SSN A s I ) el

A8 Foga 2 USaS Jhe Gy gy g el alaiil sl .
At Wil el Jstas 45 (530 i i a5 55l b gl el
A S 5 ol L g8 e

e g SLEILE 5 10 3) 0T a0y LSS SIS A A .
Aoad s gl S s )5 S sl I jee s ASERL
2 s alal il 22 al gl o (o) g a8 e g by

Olignl Ghgald 1) 100 Wil a8 Ghgald g iy pisa s 81 .
2 3o iy 43 25 ST AS | 50 8 IS a3 31 S A i
e pel g Caal SU phad oS J A

laag 28 pan b lla pdlsl 5o sadd (ClaBBS 4SS a3 JE .
LS haa o Al Sy L g 4380 e ) 1 e JUMEIE s 10 AALS g
SRS | Aol & g 4 ol (35 S phad el Clald) e
) JELTR N

Un_;un.l jl 44 s-\ﬂ‘ﬁﬂdﬁh! L‘.‘li jl’-‘ GJ‘M;"J# ‘_‘ujjé‘ &
b (s SN B s\ )l b BT L2180 2o Tl g k)8 (A8 eS
I sl S S L1 Ol b O sl Jaadl g
LAt SU Gl s 5 sl ) il s

il b ) g8 pte g b 4 (g laghd gd (s JASI A 0 I3 ) -
3 Sl cucdd (fnn a8 | ol R g oladad | S0l (S et cilakad
Gl Cipgs 0B g 03 1 B0 a1 e A )
Culgn ) (s et A ppant ol 1 0 ) o AN A 15 R
L e U 5 5L e sla ) ) i s 1S L

D gpa 4rdS L gla ) .pid&jé.ljyﬂbuﬁﬁ s .
308 e € el 30 o ola 4l p ipd e (5 eSS e
i 5 S S48

Gl e o g )3 S (ol 08 s SRS U D)
sl 408 sliieal S £ gl 5 o AS Byl pd Ay da i L g Juadl st
I el B 1 g S L AS e S sl 1l )
Lty oSl s

P4l A ) e 5 Gl (SR ) e g g Ly s ufaln .
O 208 )8 e a2 il e £ sl 5l o s 43 AR n s
gk g i i S e sla Cusse 0 50 J A,

€ e S (05 0 S8 B 4 il a8
i S ISl La 4y 48 63 )13 480 e & gea dg | S 4is
aia pha a8 e Al y (B 80 i s o)l s e |y 1)
A S 1l

s 0 Aikla Culal

5B ab 4 oIS Gola Lm0 0 A5 0dig, g a1y S Jaa s
R IO P S

Lo S8 cctbasla g gunn o Slha ¢ Lol 8 sl Buna 3 1) B sl o
s A (o 5L e el S g 100 0l il JiB sl L 1y
g la R L e o 8 il Sl oo (fas S MK el

234 21y Gl BLELS 5 GlSag8 31 (S S 150 Gal b Sy o
Gy el ol (Faa s 8 e Dy )y lad Gl ga 48 lalge | Aliagly
Jigd S s ol JES ol

Axdghig e Julal ClS

F Ll a1 chthe iy b S s SAR U AAL .
) T (g1 ARLE g3 31 58 LA il O gea gk Ay ) ARLG g
AALh g 0 ool A () Ay Jualla AS (5 GBS B sl 0
1 B8 3 had 4l b culiie sl 3y 5 0 0ald il cola
L A3 e LalS

FE a5 ch Alsl e () by St £ sbhus by iy s )+
G shd 038 lay Jiadl g b Led i 1 38 Gillial Jlady
A e Sl 38 S 8

sk gl Byaa a4 Gl pasma 3 ) s JEHA s .
ot (38 e 38 (5 5L 1 JAN 448 o a1 R pud
a3 a3 B K5

I OuES Jan ) S 3 JEA L 43K kel ook ppes 31 o
345 500 4 (0B g a1 S 4 ook 13 (8 Vi g
a8 e IS L A sle JUS a8 a0 cn€ a6 1 plaal Ly
g g 55 8 6y a1 Sl 3 03 S K o

Alal JAS G eaiS e sl Qg Bgma g 50 ) g e
bise jagaia QIS ) ealiiul S saliiu) (g dsa o gad
) 203 e a1 (B3 8 35 b s

416 31 L 236 okl gl po Bagma 3 0 ) i gina K1 o
RCD ) sxiias L4538 0 kiunl 035 il 45385 i (RCD) i Sl
Bhoe N oy ol Ay Pt 03 o BNy B0 5y
R e (e sl s ol 6l 831y )l as "(RCD) cla
352 sl "(ELCB) 03 a2 (a3 Jlte o35 oL |, (GFC)
oaal 130t g Jablae et dma JAN3 (3l ghs K8 [ladh .
(bl s S0 ) el L cand) S 5 38 7 shas 50 S el 15 S
sk Sl e g dla can ge dan® 53 5 28 sladl JAlS

A (e

palea Jie 31 g il a3 a alad) Al Bl s ddigad il udigr
(33 515 Gl |y s ALk 4S () KA L o S O 0
ot Al (€ A i o 3080 B ) 3 M Gl Ly OSD
Cund 4y sade Cuud (S 6 5UE 0 W13 L S SRS 0 ea s
S s

sl adia Jillaa ) Aduad 48 ouliul g3 8 Cilia Cijugad 31
IS oA e ) (S ¢ o e Sk (Be ik Sy 458
7, G OB DU o I Lo i e NI L DR PN
L e a5 ] g

i ey Juall ) B auS Gl sadi g3 dalip £ ) e
48 Lol Gaadaae 1 Jan 5 RN A0 L s Al L A0 e 4y
s sl el Jas Cunal A28 S 1 8 (i pald Smda g )3 g
P b s 500 B4 o gt g 5y Led 2280 48 s 0
Lo Sl alola i gy S8 Ol ) Cuniay 5y 548 M

I B ALy (A8 (g ) O 1 T b a8 4 .
a0 Juaia olBiun pad g pBia 3 kil AL el 1 S lay
e en 28 4yl (el 0y iy eailay Al ol

e
149



s on IS B G g it c0ad 3

e gshay yhaSias e plEss feu sl il e 4k .
S e el aaS sl

3% B3 ge a1yl el 408 A 6l il e I JE .
R I e E BB

S o8l B 3 ssise S ) pua o s) Mom 2 e
Adipat s JS) 1S iy 3y S Camdgady )5 2 Slac Jgh gy e
o G laly ag 1y o gl ol b IS 80 (a2l 458 ) 8 ol
) ARG 5 3sa e

VB S maala 1y S s S Jsk 0 30 pde Dipgea ja e
55 8 sla ol s pn8 Gy

caila o oS jaie adan] dia s 4as s 3L 0 G0k (Badd o e
A (5 IS 4 ) ) 4a8 Al ) G LT Ol

BalS 48 ey 15 Ol s 358 a E1 JLa IS Jsk el ass s
A e ) Ay adin SIS

O oad Al gl L 0 dgape s i bl J ga ; lada
Callad L 8 o S Sy (s IS 8l el o) O
ekl by Ol jur i ga Sl (San s g Sl Cala
A el ol ga (B 0 39 s sk )5 A dada g sl sl
ks
A8l 50 ) el i Ly jpead S S8 S aladl G G e
i endS G
5 e sl sl 53 iy O peass B 5 i o sl 28] 3 0
D Ol e e Al b s 0 (CCA) puS Sl tlam
P DTSV S N U IR R T S I 5 0 [ PORPPPL WO P
B 5 38 IS Cankia 453 1 laa 2 Ll o3y 0 15 (bpasds s 0l
Loaad el ph jldass Sl aile) el a8 1l sl ol8aun 3
ek sl (e S € sl

Laia )y 4 s Cpl a oaldiadls ) ga slaala

1o o (slina lilal o ondi salifd Lainljas s o) 0 35 slaalas
OV ol g oo sdliind e ls ladlad Caw po paadl | 20als 4231 PREEH
Aas e s

AHJ-“"UF
Koy g aal adds sla B
(J.l:-ciaul.l)ln).lw ‘_;J.I.ASL'.

sl o jladi s —

tJe- . CT (CT

taal g':-,u‘-' KX T [ oo

s 0 e = XOOXMXXX

i | Gl Dol 5 g il B dan

il ealin | e Sie )

L

lalah ) Jakb A4S Ciadea (5103 S ppand Jannsi 15 5 S ABI B0 I
G5 g el IS G 8 Qe e S a i) i) puday g2l

S e et | palin s S 2
A o la Jaall s ) ila a il gl i gl 5 g 8 Gl Y ¢

il 0535 slalada

U i L Casd SSan 5 pllsl AS calae a8 S AR 0
S 1 (s 5 0 ) a1 e 40010 el 28 (58 s Ly gy
CFenn "Rl e by (B a3 ) el 2 s 4B G a2 oy e e
G el g eal gl Cal s gl gleted 4y 5 Ju Cely S

sk s B 8

I A I3 L S G Aal sl Jaad) ) gl

8l S S0 L o€ Syl Al y S0 G 0 SulS |y o S sl e
L pal g Y DS g il 5 S aalii) (g IS dalad (3 S Suld
laad 3 JLidl BB L ladll QU e e 5 3 84S e .
J‘}‘ o2 aladl |y G 3 g0 ) ?@1@h\£im\nﬂaﬁi}‘;Jﬁ
ol gl a8 1 e Sl 528 S e 3 Cad e Jlie
PSP A DS DR SRR PR DML SR LA 1Y

ot el (e Taglia 3l ge 2l 480 Gl g e 1) (58 (gl
PPN PR PRI T PP VIE SIRCHS' IR S TR LA SO I
S

ol a2 1 A e e Do ggla 4S 1) (g3l
RV T LA DY

a3 13 SO A ) el il e Sl o ) 4 4SS G e e
Ny

A0 sl (2 5 L8 3 ) e san Culd 80 JIS S .
w3 ol 4y S vado s S e 2 G ndiS S
ok ol 5 S 48 LalBiin Sl oalitia) 2260 3y 31 eBaua g
Sl BB S Gy Sl a4 G (S i

oty e s K e 3 B a0 e 4kt 4ali G 1 e
(Fenn 4 Ly el D) e 53 Lk Canad 3 510 480 G by ) (5 S daa
e

SIS dalal 555 15 el e 28 855 15 5SS E s 10 1 .
€ € anld pio )l aag B s dladt 1) s e e g 5
A8k 488 fea cad Sfaa )

A2l atss s S Akl 4y S ok s 4l ool dsiia aa g o
R Ml ) 5 A el Dl Fes 625 o jada o ) 4
Al 4l

i gy 5w ol IS AL ) ) I D B e
J"“L.ﬁl)" &J!J)a1)4.n.us_u_li’u.).n5
2 a3 JaS el 15 Gl a8 5 e
355 08 U oad pi (sls Aad 3 oalikl S5 gk g s Akg ) Jaid o
g e o B el 5 2SS

LA da s il o 3l8 A 0 G 8 (Badld Gl e e
o 4kS IS ol by o i e O (ola A 53 0358 LG ) ekl
el e d i ate g RS e lraly el

gy s S dilaie 3 gl IS Al Ly Jhae U 45! (el ()
el 3 ps i Sppa ool 28 edliul ilia ) e A L2l
el S RN S e €SS i 5 Gl p 2l e
gl 4 il 2h (S S 3 L e T 4 ade al (Sas 023
o Uy i el o alyd 81 ap2 laitlay et cud (Siea I8

’_.ﬁu.uu.a).'lnlj_u-

e
150



s

i

_,a,..‘d.iadma.h.:s‘); Py PRGN

T-shank s 455

Gla Al ol pes 4y )y s50LS

Al e SAlA

szJL“'.:' Jl_}.ﬁ u.«:ll.n.ﬂ:l:'h'l .\_),UK

B g plsd gl 5SS csm S 0 sl esee )
(25 A pe o) (sla ard ) ealiid (gla Jandl jsied dg) 255 e AS 2
S (s 538 13 gl 48 bl nsed 1y pifcs o (Sian s )} pese

A e Sl eyl

G 5 s )

igdd f DE g e 1
JidasSy 2

wudglajll 3

A e e e AT (52 Al 2 e 4
Bllas 2y 8

slilila. 6

Laal, oS3 7

hifon 8

solsdiglngds 9

il g )4y ki o 6l 10
b daia 11

da i 12

S5 i o A1 13

S 14

*. s 15

ol el 16

* o o 17

Tl el sala 5 sl g laal el 18
* it 4l it 19

*, 5 20

= 21

ki) il

J.u;:lg!‘,.'ﬁQad&ﬁl‘d&hﬁdaﬂa#}_ﬂﬂﬁw‘aﬁ}!m
AN R peane A 3 il gYIS

I 5 ) ) B g cual

S G 301 O Al s SLE 0 Gl e s AS s aladl 31 g3

Jia dan sl 1l 3 A mlS [ s b oty | el ®
22 pald gla Jae Gl pll Qi Gl s S G 530 sla 1
LAl bl pala GLES JLsLE)

S it (5 o8 Ldlaa )

LS aaliid Gl 538 A Sl

ws i o aalaB Y ual 3 Ji
LS laa a3 o Jladl

— #8
sree QXC
e Ji a

Gilsilae (WIS [ (g Gile

Jseasa ol 0€ o aulf a8 iadle
Jaall ey adial D 35 L 3ilkas
e gl g Lig gl apiladl gla

Al L g ) Agaladt Soales

ke e Ml

LS palii) el Sue

dska
- s

ghaly

sdk aea L ga K Sl
8

_j}a\i&.ﬁjjﬁ_)ﬁﬁ

B 11 P SIS, TR LYo

,H;«L.__w..;:.:gﬁ,:_-!s__,.;s)a

e
151



I 13 Ga S Gligad | Bdigy

S sl gs (928 (hgald [ gy

Ol 8 iy sl g s B0 15 e o 00 8 8 sl
S e | e )

Gita Al 538 (R gald [ Gy

: : 1S Gy
Cymfpe 22 JEas Lol gams L] Sedd 0l s
A Jid g gh

_ HUIPE-T SE

el g ama 5] Bs [ ds) g

SIME 150 3,808 Jsh 0 e g 3 8 s

s Jlu-’«c-n-r#ﬁ_ﬁp?éj"}ﬁjug.ﬁﬂm"
A8 € e g ks S Jaa 3 0 (a0 e 3 5 S
S (oS 020l Sy ) s G5 Il L NS

S il a3l g2 S S

I 5 AR s (S
A s S s BN

a2l e 208 ol 4 4y e T e AT ) sl o
A8 AT | (s 3 1 5  S s (piner) 150 ) 435 Sy e

P2UEASIL ;) s uas 815 hsals [ 8y gise o
JLI PR P
u_‘ﬂ-q‘,..'.,.:l;xs.444).5&)“9&&“3“:&»&41;;5)11% .
A8 el 15156

S plaal 538 ) AR - (Ol Al Co ) 142 ¢
et sl S 5 Sl g dlal o ga¥ e Sll) i
2008 paliiul adati oyl

Sl plal oS ey B - (hugie 4yl Co ) 3 -
€ aabiidl aala®i fl ) (o

<52) eob plaal 38 o)) ASa - (Vu Aupd ) 4.5 -+
LS aaldinl '.:\1.'35‘_21 Bl {a):u'; 3 G alaal ooy

A Awas (15 ) Ak Ayl ) e Sl BT Jla 4y °
3 5! ki) Al 1 oaliiuulDl daksh Sy ) ookiiued U 394 1

30 OB (S s B 3 5e sy 5208 LSS ) 5 (et
A4 (el |
3 ima s 3l oY sk i 4 Gy Sie g L g 5L 1 LIS 80
L iin e S0 ¢ S cul (ol oy CAIS o GoLas TS 0 S s
Sl g e alla 155 N ges S bl

m‘x"ﬂ)d‘-\)ﬁnﬁiﬂ1

K e ) Lo g 5 e ) R e ik 3 S e e
S e Qg R1 3y pe paen gl g (et ol hp all

33sh aanil ) Be 4 adll G5 o And b4 gy S e a
dagh ) e S el Claes A8 e 5 aal ) e ) SIA Gl la
sole 23 e A BN 15 0 ) 4aS 3 S S e g adla SAIS Y eald
2 N eyl 53 3 eSS 8 IS 4 (5550 58 SRS 5
R L Y

ol U Lol 4y 15 4085 pSae LS ) Gy g il 1 a0
g

A\

(458 dnaia 12 IS 44) o) AR5 Qasgad] (s i

Gl (San Sda Vb salli) Qs 43 15 8y s
.)!Ju*!m‘&dﬂﬁu:)ggh@:’.i_‘ﬁiuui;
lsa Gl 3ol Aduas .le_Ju‘ ol sy Al l.,n_.p.-}
AR (g ad [ (3 ) 8 AL Balan (S0 A salid